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Soacha — SG Vidrio Andino

has satisfactorily fulfilled the Bronze requirements
established by Saint-Gobain WCM Audit

and is, therefore, presented by Saint-Gobain a

Award date: 12/04/2019
Award number 102

Benoit d'lnibarne Montserrat de la Fuente é&f{

Vice President Technology & Industrial Performance Director industrial Excellence Programs SAINT-GORAIN






Soacha - SG Vidrio Andino

has been audited as achieving the business standard level of performance
by implementing WCM system

And is, .Hjm_,m._..oqm_ presented by Saint-Gobain a

Silver Award
Award date; 08/11/2023
Award number: 56

,s.H\ur\wA, :\v ‘/(\

i H i
i £

: Benoit Bazin {sabelle Veber m__w(
] f i int- ] : Di Industrial E. P
Chief Executive Office of Saint-Gobain iractor Industrial Excellence Programs SAMT-GOBAIN
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= Instituio Colombians. de Normas Téenicas y Certificacion, ICONTEC, es el organismo natienal de
normalizacion, segln el Decreto 1505 de 2015,

ICONTEC es una entidad de cardeler privado, sin anima de lutro; coya Mision es fundamenta) para
brindar soporte vy desarrullo -al- productor y proteccidn -al consumider. -Colabora -con e} seclor
gubermnamental y apoyaal seclorprivado del pals, paralograr ventajas campetitivas gn los mercados
interno y extemo. ' '

ia represenlacion de todos. Ios sectores involuerados en el proceso de Nommalzacidn Tecnsc::‘s esla
garantizada por los Comités Técnicos y el periodo de Consulta Piblica, esle dliimo caracterizado
por ka pamcnpamén det publrcr) &n genemE

Se llamna ta atencidn sobre la posibilidad de que algunos elerneritos de este documento pueden ser
objeto de derechos de patente. ICONTEC rio asurrie la responsabilidad por laidentificaciin de dichas
patentes, o porla documentacin que se haya aporiado que-goza de esla proteccién legal.

La NTC 1909 (T ercers ac{uatazauén) fue elaborada por el Cormits Téenico 095 - Vidro y ratificada
por el Cansejo Directivo de 2023-01-24.

Este documento esld sujelo’s ser rewsado &n cualguier momento con &l vbjelo de que responda a
tas necesidades y exigencias actuales. Seinvila a los usuarios: de ssle documente a presentar sus
soliciiudes de revision & ICONTEC; sug comentanios serén puestos a consideracion del comilé
1&enico re.s;mnaable dei estudio de- este terma.

ICONTEC -cuenta oon un Centrs de Informacion que pone a disposicion de los interesados normas
internacionales, regitnales y nacionales y otras documentos relacionados.

DIRECCION DE NORMALIZACION
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INTRODUCCION.

Esta nomna es una adopdén modificada (MOD) de I3 noema ASTM C1036-21 los cambios en
‘relacion canel documento de referencia’y de la presenie aciualizaciin respecio-a la antériorse citan
enlos Anexos A (Informétivoy y 8 (informativo), respectivamente. .
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¥IDRIO,

VIDRIO PLANG FLOTADO.

‘VIDRIO PLAND IMPRESO (GRABADO).
VIDRIO PLANO ARMADC (ALAMBRADO)

1, OBJETO Y CAMPO DE AP!..ICACK')N

13 Esta norma - comprende: fos requisitos para vidrio pfana: fiolado .transparente, monolmco
sificato’ sodaca!czco recocido, sum:n:s!rado como laminas cortadas o’ lamina estAndar de. fabnca

1.2 Esta norma se centra en 'ta calidad delvidrio plano tat como-se produce. Esta norma se-aplica
a evaluacmnes en Iaboramﬂo ¥ &n campo; | umcamente enla medida Enque tal evaluacion se guada
realizar segiinlos métodos de angayo gue agul se prescrﬂ}en

1.3 Esta norma abarca jos requisitos de calidad de vidrio planc fiotsdo, tranaparente, incolorc ¥
coloreado en.Su masa. Este vidrio estd previsto para ser usado pracipalmente: en productos de
wdnadn arquﬁe-ciomco incluyando vidrios recubierios, umdadas de.vidrio gistante, vidrio laminado,
8spejos’ 'y vidios spandrsl.-

HOTA L Esta norma po.abarca la digtersian an la :eﬂexién.

1.4 Esta norma-abarea los: requasrtcs de caildad de vldno plano impreso o amado, previstos. para
ser usados pnnc&pa[mente para aplicacionis decoratjvas ¥ de wdﬂaﬂos an qenemL

1.5  Los valores establecidos en unidades det 5 B8 oansuiemn nurmatwus Y- los preseﬂiadom
entre paréntesis, ||1Emmanvos

1.8 Esl_a Adema fo pretende abnrdar todos los. pmhlemas de segundad 51 {03 hubisrz, asac:ados
a su'uso. E5 responsabilidad del usuario de esta guid establecer practicas’ adecungads de sequridad,
salud v medit ambients, y datermmar la apl:cahmdad de Ism1tamnes reglamanmnas antes de. S
us0:

1.7 Esia norma ha sido elaborada de acuerdo con os | principios reconecidos-intemacionaiments
sobrg normahzacmn establecidos en kaDecision sobre los Principios parala Ela boracmn da Normas,
Gu:as y Recomendaciones lnzem:scmnates emitida por 8 Comité de Ohsiaculos Técnicos af
Comercio (OTC) de fa Organizacién Mundial del Comercio.

1de 2
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Z. . REFERENCIAS-NORMAHVAS

Los Sigifientes dochmentos se refarencaan a-n er texio de iaf. manera que parie o la totalidad de su
coniem\do constifuye requisios de este docuniento. Para las referencias fechadas, se aplica
Unicamente [a edicion citada. Para referencias no fechadas se aplica la. Gitima edicion del
documento referenciado (inchuida cualquier correccitn).

21 Norma Téenica Colembiana

NTC 5579, Terminoldgia nomalizada de vidnio y productos de vidrio.

22  Norma NFRG

NFRC 30D, Test Method for Delfermining the Solar O_utfcaf. Properties of Glazing Materials and Systems.

3.~ TERMINOS Y DEFINICIONES

3 -Déﬁnicionqs

3.4 Para definiciones adicionales dé los tamminos, consiiiie fa terminalogia de la NTG 5576..
3.2 . Términes y definicionos ospecrf’cos para esta:-norma -

3.2.1 distorsion asomada Alteracion de Eas Tmagenes v:suahzadas ﬂausada por varaacrones ania
plamc:dad del vidrio o por partes no homogéneas en el vidrio.

3.2.2 bisel. Superficié endngulo en &l borde de una hoja de vidrio.

3.2.3 defacto. lmperfeccmn en ef cuerpo O sobreia superﬁc::e del vidrio; para e praposr;o de &sta
norma, los defecios’ sé dividen en’ dos categorias; los defectos que no sean mencronados
espamﬁcamema se-deben campararmdmduaimmie con al defecto al quemas SE parezcan.

3.2.31 defecto lineal,. Rasguiios, frotes, cavaduras v ciras lmperfeccmnas similares, los cua!es
pueden ser de naturaleza recta o curva. Si a3 civa, fa Iongltud de tal defeclo Sneal debe ser medido
de extrﬁmﬂ a e:dremo ale Iargo de la curva,

3.2 3. 2 d&facto puntual Nubas nudas, sucuadad pledras mcmsmnes gaseasas, goleo de estano
y ofras imperféccionas simitares.

3.2.4 arco Dt.sw.aclon dala: plamcndad de una hoga dﬁ wdnn gxprasada sobre la medida det ‘anchio
ola icmgltud lotabas de a-hoia, o sobre una porcidn mas peqsena Eocaltzada

3.2.5 desportiliado. Hendidura en el borde del vidrio por rotura-de on pequeno fragmento; ef
desporiiilado se divide en dos categorias;

3.2.5.1 desportiliado en concha. Cualquier desportiliado diferente de un desportifiade en V.

32.5.2 desportillado en V. Desportiilade gue fomma un angule agido, [oc:alrzadu en el{los} borde(s)
d& una haja de vidio v que puede ocagionar una grieta.

2
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3.2.6 profundidad del despom!lado Distancia medlda deun desport:lladg desde s superficia del
vidrio en la direccién del E208807,

3.2.7 longltud det desportiilade. Maxima distancia paraléla:al borde det vidrs. desde un borde del
desportillado hasta el gira.

328 ancho dai desportiliado. Maxima. distancia perpendicular desde gi borde det vidrio hasta o
borde intermio del desportitado.

3.2 g vIdno incaloro. Vidrio formulado pera tenaer una {ransmitancia en ef especim visible mayor
gueel 82 % {véase el métado de medicion NFRC 300} en un espesor normisial deB mm {% d& wigadm
con fafta. de color e comparacian con el vidrio coloreado eA su masa det mismo. espesar.

;3._2.10_- nube an_dic_:ibn de picadurs leve cﬁn a_pqﬁe_r;_c:iﬁ'qpfaca‘

3.:2.41 lamina cortada, Vidrio que s€ ordena tortara 3a dimensidn final prevista..

3.2.12 cavadura. Rasgufio profundo en ta superficie del vidrio

3243 suciedad. Pardcula pequena de material exirafo.incrustado en la:superficie del vidrio plano.

3.2.14 grieta por calor. Fisura pequefia, algunas veces microscoplca en el borde del vidrio armaco
o impreso.

3.2.15 rebaba. Salienie en el borde o &n'la esquma det vidrio en una: Superfice gue, §n otro cago,
'sana reciangular.

3.2.16 inclusién gaseosa. Burbufa redondeada o alargada en el vidrio:

3217 nudo, Falia de homogeneidad en forma de masa viirea.

3.2.18 vidrio_de bajo conteriide de hiorto. Vidiio forrulzdo para tener una transmitancis en =l
espectro wvisilo mas afia que 3 de un vidrio incoloro de igual esgpesor. EL color del bards puede variar,

por lo gue se deberia: consultar con el fabricante respecto.a apslcaclanes donde e borde ‘sed- una
consideracion esiebm

3i2.1% vidrio impreso; viddo grabado '{admiﬁdtl). idrio plang fabricado con rodilics de laminacién
que fiene un pairdn en una o ambas sy petﬁcies.

3.2.20 rosma; esiratrﬁmcmn (admmdoj Dlstorsmn fneal que es resultado de capas Ao homaganaas
de- wdnﬂ plano,

3.2.21 froto. Abmasion de una superficie de vidrio Gue produce una-apariencia deshusirada.
3222 rasguiio. Dano sebre una'supericie de vidrio.en forma de linea curva, recta o-ambas.
3.2.23 laminas estindar de fabrica. Vidrio que se ordena en dimensiones,. destinadd a ser cortada.

para.crear laminas de tamafo final o-cortadas {es decir, sin oortar ntermedias, jumbo. o terminadas .
en el tinel de recocido}.

3.2.24 pfadra. Imperfaceion, inclusi o, cnsial:na en el wdno_
3
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3.2 25 cucrda. Linea recta o defecto curvo que por {o gensml SE presenia enta superﬁcza y se
produce frecuentemente porla-fusion Bnta-de ungrano grandede arena ode algun material extrafio.

3.2.26 gotao de estano. Gola pequcna de astano oxidado qua cag sobre y seung a da superﬁcle;
supenor dei vidrio ﬂoiado en el bafho da asiano

3.2.27 vidrio ca[oraado én su masa. Vidrio formulads para iener un color umiformrie en todo el wdno .
con. ﬁi' proposito de rediicir uno o mas de fos sigufenfes. factores: fa radiacicn sofar, la ganancia de
ca!or olat cransmhanma u]u‘avmleta UV

3.2.28 ;mgulo da- mtarfemnma da visién, Angula en el cuai aparece par primera vez. ¥a dlStOI'SIO!‘i
en la transmaslcn {veageal numemi 6.12yla Fgura 2).

3:2.28 vidrio armado; vidrio alambrado {admsttdo] Vidro p]ano con una capa da ma[la de alambre
iotafimente incliida en €] widrio.

3.2.30 vidrio planc, Témnino gengral que mm;}mnde vidrio estirado, vidrio cilindrada, vidrio flotado,
vidrio. grabado y diversas formas de wdno fabricado con rodilios de laminacion.

[FUENTE: NTC 5758]

4 C‘LASIFICACIQN Y USO PREVISTO-

ROTAZ Cusndoe haga referendia & a5ty noma, ef Usiario. dabe mdlcar-et tilo, k= fer:r»a v par’oe da la ndema, asi
coma el tipo, tlase, calidad {m{:&xy\am l&minas, mﬁadas o Mmine estdndar da {abrica); dimansiones y espesar dat vigria,
£oglin comespania.

441 Tipos, clases, formas, calidades, acabados, mallas y patrones

El-vidrio debe serde los sugmentes ﬁpos cbses formas, calidades; acabados, malias y patrones;
BEAUN se espe.csﬁca' :

4. 11 Tpﬂ L deo piano Rotado transparsnta: Clase 1 - Incolore y bajo coritenido da hierro
o C!asu 2- Coicmado en'su maga,

Véage la Tablg 1.

Tabla 1. Calidad 'y 050 de vidrios Tipol, Ciase 1y 2

Calidad ) Uso comin
Calidad G’ ([a'nma oortads ofdmina estaedar de iébricaj Fabricacién de éspejns da alis chlidad
‘Calidad 02 {}amfna cx:nrtada a !amma ectandsr de. fahnca} Febacacien de. espejos de s general ¥ WSS
aplicackones

) . ) o Fabricacion de- praductaa de vidro afquuted.onlco
Caligsd U2 (lmina coflada o iamina astahdsr.de abrics) inchypendo; prodiicios pecibsaas, Falados con celor,

o ) taminados y atres viirios selectos,

Calitad 04 (amina conada o lmina pstandarde tabrica)] | Apliacianes de vidiadas en ganeral
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4,1.2. Tipo N, Vidrio plano’i impreso yvidrio| plano armado, Clasa 4« Incoloro y bajo contenide
de. hiarm, o Clase 2 - Coloreado en su masa.

VerTabla.2.
Tabla 2. Tipo I, Clase 4 y. Clase 2 Calidad y Uso-
Calidad . Usa comun

' C.and adCl& T _?ﬁll_llg;tzgnsas en laa qﬁe s camc@&ffstmas de dxsenu y estéuna sm cunzxde;acinnes

Calidad Q8 Aphcamnas en lms quelas carectersticas funcionales Son Ong considarachin y | los dg&teclos
N0.50N UNA préctupacicn impactanti;

Forma: " Descripeidn
Forma “Vidrig armado. pulido en ambes caras
Farma 2 Vidrio armado, supesdicies imanesas,
Forma 3 Vidrie impresa
Roabade beuripbidn ......
Aeabado 1{F1} Imprese en wne cara
Acabado 2 {F2} Imprese en ambas. carss
Malia Descripcién
Malla 1 {411} -Hombos
Malla 2 {M2). Cuadrada
Malla 3 {M3) Hebra paslels
Malla 4 (4] ’ Especial

" patrén . ) Descripciéﬁ
Patron 1 {P1) Lineal
Fatrdn 1 {"2) Geomético
Patrin 3 {P%) Aleatonio

5. REQUISITOS

51 qu&isito_s,pa_r_a et Tipo'l _{Vi-d:ib'.planq flotada transp‘ajmn‘_tnj

- 54.1 Requisitos para los bordes

Los hordes del vidhio se deben suministrar segin se especifique. Los desportilados en los hordes
del vidrio deben ser obsewadns 7 una covia distancia {30 .cm, 12 pulgadas) sin aumento, usdnda

tluminacion focalizada.

MOTA 3 Llos bordes dalvidhia gentralments 5¢ suminktran cortados. en fabrica, Se pueden eapecs.mnraba)ns da horde
adicioneles, comofi latendos, esmerilados, pulidos, biselados, corados 3 inglete u olms -SegUn se acusnde con el fabncanla

_5.1.1.1 Desportilladé en concha

~.Sa pemnite este defecto segin los c:ﬂkenos de aceptacion descriios en |a Tabla 3, siemaore v cuando
‘ng-existan grletas asocmdas -que sean detectables s aumenio, vista desde e} borde.

&
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Tabla 3-Tamaﬂﬁ ¥ distribucién pennlﬂdos para el desportiilades en concha (vidro Tipe 1} -
pata calldades de lminz cortada y imina estindar de fibrica

5.1.1.2 Desportillado en 'V

No s6 permiten desgortiilados ed V visiblgs..

Deserpcian a az o3 o
Profundidad del | Profundidad < 25 % dei Pro&;ndldac%.%%del' Profundided <50 % g | Profundidsd =50 %
despartitaca: espesordelvidno, | r dabvidrio, - zspesor dal vidrio del espesor dei vidnn
. Ancho ¢ 2% % del An_c:hu S50 % del |- Ancho-= sl espesor ds
Anho del | espesor del vidric 01,6 | espesordetvidrio 0 1.6 | vidric o 6 mm (14 de Sinv limite
desparilada . | mm (1116 de pulgada), | mm {198 Ge pulgada); | pulgeda), el que sea :
&l que saa mayor =lque sea mayor mayor

Longited - def | Longiid « 2 veces ¢ | Longiind ' 2 veces et | Longiud < 2 veces &f Sin fimite
desportiiago * | encho daf'despanitado® | ‘ancho o=l despertifado® | anchs del despartlisdn |
* gt anchoy s longltud del despotiilado no se gplican a lag léminas esindarde fabrica_
¥ 13 loagitsd de On dasporillade lecalizads an-fa esquina da- una lamina .conads no débie éxceder & endio de

deepumlladﬁ pesthitido.

5.1.2 Tolerancias dimonsibnalos

‘Las-iolerancias para Ionqrtud anche, escuadria y espesor de formas rectangulares deben ser lag
que 3a& indican en la Tabla 4. Para formas no fectanguiores se debe usar la misma. tolecancia da
espasar de la Tabk 4. Para lag dimensiones ngales de formas no rectangulares sedeben usarifos
;reqmsﬁos de longiiud y ancho da la Tabla 4. Las tolerancias en Ias dimensiones no Hnealas de ks
im’maa no recta ngulares s deben pactar enire las partes mvolucradas
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Tabla 4. Toleranclas dimenslonales de fas formas rectangulares de Tipa | - Vidrio plana fictado fransparente

Deslgnacidn nominal . Interviio de espesar Tolerancia de longltud y ancho ® - : : -Encuzdsfa ﬁ.‘_.n.&
Beslgnaclin | pesignacion mm | puigages Léminacortada | ATID SRS | sming caraga. | RO EStandar de

mm. .Rm.&n_o:mu min. mdx. min. mée | 2mm | (£ polgadas) | +mm | (*pulgadas) | 2 mpi | (Fpulgadas) | 2mm | (& puigadas)
10 microsids 0.9 §4 {031y | (oss | 1.8 (V=) B i) 24 (5% 30 e
15 phom 1.2¢ 8 | (@os) | {oon | 16 () BA ) 2.0 () 30 14
2z picture L8O | 243 | (60vny | oees .| 1E {¥e) B ) | 20 54, 3.0 (%)
25 single 2ag | 257 | (ooes) | 0101 | LE ) 6:4 ) 24 (%l 34 0
2 ami | 280 ) 290 | 0402 | wate | 18 [ 04 [ed | e 2 [ e | se | s

4 xnmﬁww s | 292 | 340 | ons | @asg | 18 (el 6.4 {4 40 ) ] (%)

4 Side puigsds | 378 | 440 | (0449 | o485 | ta: {14g) 6:4 {4} 2.0 (%) 30 it

5 Yodepulgada | 457 | 505 | (018) | (0499 | 1&: (s B 2 20 {561) 30 {%%)
o vine moineda | 656 | 630 |02} | s | vs. v e | e T ey e | e

g ihede pulgads | 742 | B4 | (02092) | (0337 | 24 {554 6.4 E 28 (el 80 {4
e : a | 902 | 1031 | (055 | (0408 | 24 2 L O O <0 T -~ OO TR B )
12 vdepulgeds | 11,81 | 1348 | (0469) | (0.531) 32 -4 ‘64 {4 45 (i) 400 %

15 ede pulgada | EG | 1550 | (057 | @610 | 40 | 5% LR N - A ) 12,8 ]
16 Ydepulgada | 16500 | 1686 | (0.50s) | mess | 40 (%) 4 (4 &Y {T) 120 {44)
19 Yodepulgada | 1826 |-1884 | (079 | @oral) | 4m ($452) 64 ) 68 %) 14,0 958
22 Yhoe puigads | 2144 | 2301 | (0844) | (0m06) | 55 (T 64 | (% i (%) 16,0 {3
25 | tpugads 2481 | 2619 | (0969 [ o3y [ ed [ @R B4 ) 9.0 ) ETY) e

i5. Lalengitud y el ancho di éminz cortada y laming estdndar de fébrica incluyen rebabas v hiseles.

. Estas: daslgnaclanes en mm def Szisma Intamiaclonal de unidades pueden encontrarse son jas Quaammngww mﬂrﬁmg.,_mm de mm_m tabla, Estos vatores &n wim no tenen
equivalentia matlematics con is disignacion tradiclenal mm pileden prasentsr espesores de valores Intemmedios: para fos cusles las: tolerancias y requetimientos de calided
se geofdaran con gf proveedas.

S ¢ Enelintervalo de la &mﬁu:mn.&: %0 hay algunas aplicacionze que pueden requentintarvalos diferentes de especor. como m_ D3T {poraus giglas en ingles, Doobla Strength),
ﬁmm mmvmmo_. Em_..__do no:._:a par BST es de 3m c 120 n:_mwmumm:
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54.3 Defectos

Loz defectos pemmitidos se fratan en el numeral 57 en fas Tablas 5 a7,

NOTAL  Adigional 1 los dafecios pumuales permitidns de acusrdn oon’ia Tabla &, Slgonos e bs n:!e"eclce. que c:auscm
rechazoson aoepEt-les en Ias &mines estdndar de f3brics hasta jos iimites rostmdos en ta Tabls &

Tabla 5. Tamakoy dlstﬂbuc!_ﬁn perm]i:ldo_s;pam defectos puntuales en calldades dz lminacortada®

Tariand gel datocin ot nr] o3 a1
mm {puigadas) %50 Calidad 1 Cajidad 2 Calidad 3 Calidad 4
=050 Pemitido £ Permiida ® - Peititido Parmitido
< {802}
5. 080 Permitido con Pemmitido con
VRSN AS separscion minimy | - separacién minims . : ; .
= (0.02) = (0.02) de 1 500 mm de 600 men Permitido Permitida
{60 pulgadas) ' {24 plilgadas) ©
" 80 2’{.\ o Permjbdu con
i <3 : L -separaciin minima - i e
(0.08) % (0,05) Na £5 pevinite de 1 200 mm - Permitidd Parmitido
(48 pulgadas) ¥
Farmitido can Pemnitide con
Ft20= 150 N'c.) w it -separacion minime - | -separacidn mivima Frarmifids
“m {ULA5Y < {1004 parmita e 1 800 atm_ e 600 ma
‘‘‘‘‘ (B0 pulgadas) {24 puigadaa] ¥
50 200 . Parmitids can
450200 . . o ’ . “saparacidn minima: e
5 (0.08)< {D.04) o se permite 0 598 pasmite de-800 mm Parmitido
) o {2¢ pulgadas)t
: Pemiiida con
- 20005 ' ; _ o . ‘separation minima
> (0,08] < (0,10 Ne se pammite No se.pemite Noge pemmite e BOC i
{24 pulgadssy T
#2580 - . _—
{0.10j No se psrmite No s2.pgnmite ND 88 permite NQ g8 permits

o

L - )

Los vEbores defa tabla son pare un aspesar de .0 mm {X de gukmis) ¥ manores. Pars vidrhios ¢on EEPEEDT MACT
a 6,0 hm {% de puljads) y menor o iguat & 12,0 mm {2 pulgada), puedsn eonisner defectos proporcionalmensa
mas grendos pars las mismas distancias de sepafacin minima. tor. ejﬂmpb una muestrs Q3 de 12 mm con
un t=maho de defscto da z 3040 mm, te separacidn méxima pacmitida’ serta de 600 mm), La Tatda 5o 52
splrca a visTic fen SHpEEO Superior &, 12,0 mm (% puztis). Los defectos permitidos pars vidtes. con sspesar
superiar 2 12,0 mm (% puﬁgada}se deben dﬂten’mnafgmanuerdn &ntre et comprador ¥ el vendedar.

Véate €l rumérsl 0.1.4.1 pasa [a detéccisn de'detedins puniiralks:
‘Wéasael, numaral 6.1.1.2 pars la-madisidn da defacios puntuales.

Para Ot v Q2 unrz:ameme. ol tamanﬁ dal defento Intluye Ja disiomsian &aoolsda’ :vaase & numaratd h 1.4.2)
Sierspre que fos. defectes nonmalmanta permitidos no formen un clmelo que sea spredisblaa] _Bﬂﬁmm [6 pies).
Véaze &l nimeral 6.1 1.4 para la separacidn minima del defectd.
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“Tshia 6. Defectos puntuates permitidos en fAming esténdar de fabrica

Araa dét vidrie

Defactos puntiisies permitidos por tamina

-Si el-drea del vidno &5 < ¥ m* {4 plegd).

Un defeéto puntual rechazatde

< 14-m* (150 ples?)

Si el Area delvigrio e 2 V.mE (¥5 plesdy, pero

flos defactos pusiuales techazables

St &l dreade vidro es > 14 P (150 ples?)

Trea detertos pualiaies fechezables

Tabla 7. Tamaite ¥ distribuclén permiiidos pare difectos fneates en Mminas cortadas

¥ ldminas estdndar de fibrica
: at G2 o3 o4
I d & _ . RN
Ta':‘:&::;; de'f:t" :L":a Calidad 1 Calidad 2 Calidad 3 _ Calldad4
na Distribuclén Distribuelén - Distrituicién: Distribuclén
Pasmitido con Pemmifide con '
Tanue = 75 mm separacion minime. | sepatacidn minima L
{3 puigadas) de 1 500 mm .de 3 200 mm Parmiiid Pemmitida
; (60 pitgadss) (48 puigadas)
Tenue ». 75 mm e : . . o
(3 pulgadas) Mo se-permiie Mo sa permie. Permitida. Fammitida
_ Peimitido con
Ligera < ¥5 mm . - separacidn minima . P
{2 pulgadas) No'se permae -2 1. 200 mm Permlﬂd_ﬂ Permitido
(48 puigsdas)
L’%";i;;é’agm Mo sa permite Mo se. permile’ Parmitkig ‘Permitido
Pesmitido con _
hledis = #5 mm i e ot oo o LosepaaciSo minima e
13 pulgedas) No 2a penunas No'se permiie’ 68600 mm_ Permitida
{24 putgadas)
tdadis > 75 mn) - N e ot -
{3 pulgadas) ha o permifie No &a peritiite Mo se pamile Fermitida
Pearmitide con
Al 150 mm . Py e aree soparEciin minims
{6 pulgadas) Mo se pamile Na sa f2nmiie o se permiie {§:£3g3
Ala > 150 mm ® e : o -
(6 pulpadas) No se-permite No sa permite Mo se permie No se.permite:

=14  Uniformidad

%" Véase la Tabla 12 (Cuadmo de'Intensidad del-dafepin} para i@ definleién. de Intansidad de'defecty tanue, ligera
mad:a y-alta dn acuerdo a fag dr:aandes e’ dabeccmn

Para vidria con espesor de 6. mm {4 de pulgada) o menor, ef vidhio no debe variar en espesor mas
de 0,1 mmi (0,004 puinadas} en.unalongitud de 100 mm (4 pulgadas).
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545 Distorsion

Resmas, cuerdas, ineas y otras djstorsmas permitidas [en Ia imnsmnslan) se fratan en ef nurmerai 6
yenla Tabla 3.

Tabln 8. Distorsién permitids para caﬂdndes de idminas cortadas y ldming estindar de fabrica
eh vidrlo Tipo 1 - Vidrio planc Botads. uansparente‘

o Lz Q3. Qd:
=600 = TP 2350 =250
Ver el numansi 6.1:2 v &b Figure 2 pars determinar af Anguio.de-interierencis de'fa vision.

Angulo de interferencia de vision permitide *

Y

51.6 Escuadria

Los requisitos de escuadria para laminas coﬁé‘da_é 5€ iﬁ'di.c'an en 6l aumeral 6:1.4 y en la Tabla 4.
5.1.7 Arco

La'desviaciSn én la planicidad de un tamadio de core v unalamina estandar de fabricz debe serde un
méximo de 2,6 mm por metro ineal de longltud de framo (0,031 por pie lineal de longitiid de tramo}.
Ver apéndics X.1.

52  Requisitos para ol Tipo Il - Vidrio plano impreso y vidfio planc armado

521 -Amado (Formas 1y2p

5.2,1:1 Forma 1 {pulido-oh ambas caras)

El vidrio puede contener cndulacion que no: intarfisca con &z visian nurmala la suparficia.

5.2.1.2 Forma 1 & 2 - [ipreso on ina o ambas caras: |

El vidrio no debe contener gristas par calor.

5.2.1.3 Tolarancias dimensionales

Ef m%erva!o de-espesor v [as tolerancias pars ia [onqriud Yy gnchio detien ser fas que se mdrcan enla
Tabls 9.

Tabla 8. Espedor'y tofarancias phra vidric Tipo I -¥idie armado *

Designacltn | Designacisy | Intervalo deespesor lﬁiér_v'ié_in'tséesﬁ_e'spr I Toleranclas de fongitud y°
s £ :

tradisional ] mm o puigadas . ancho
men pulgadas . | min. | max min. max. | +mem | (puigadas)
& A g4 7 0252y | {0,299 L3 (e
10 % 878 wo3 | 0303 @390y | as (345

ALIDK}UE la dealgrracaan en millimetros ¥ puigadas (éeslgnaclm tradiclonatyes la mlsmada {a Tabia 4, el aspesor
raatdal vidio amado és supédor af del vidrio no armada fvidhia plano fiaiado transparents).

10
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5.2.1.4 Alambre y.malla
El didmetrods Ios alambres debe estar entre 0,43 moy y 0,84 rarn £0,017 puhqadasyﬂ 025 pidgadas).
Se permite decoloracion ¥ distorsion teve del atambyre. El viddo ammado puede confener numerosas
inclusiones gageosas = fo largo del alambra.
N -Malta M1, el rombo debe ser soldado. La- abertura en'ta malla no debe exceder 32 mm
{1 Yi-de puigada) entre las intersecciones del alambee, medidos a lo’ Earqn de ia diagonsl
'resu“ltante delramba.

2} Malia mz el cuadrado debe ser sokdado. La aberturg en la malla ao debe exceder 16 mm
{%de pulgada} entre las intérseccinnes del atambre, ‘medidos-alo largo de un, iada deicuadmdo.

3} - Malla MS, hebr_as paralelas, iz sepa raciﬁn_seré segun seespeciﬁqua_._

45 Malla M4, segiinsa especi“ﬁqua_

5.22 Impreso {Forma 3).

5221 Tote‘randias dimansionales. Acabados F1 y F2, patrones P1, P2y P3’

Las tolerancias para longiiud, ancho ¥ espesor de fos pa%rones Ply P2 deben estar acordes con la
Tabkd 10. Verfigue con el fabricanie ef espesor y las toderancias dimansmnales del patrcm aieatorm P3.

“Tahls t0. Espesor y ttleranclas para el uidrio impreso Tipo_ H

o i tnfgma_lu de espeser Emewnro de gspeser | Tolarancies de }un_gl!ud
_ﬂa&lgngc]qn 5t besignacion e tpubd adasj y.encho o
{mm) tradicianal - - e

i méx. min, mix. *mm- | {*pelgedas)

z Fiatire 1,680 244 W07y oashy | s %)

25 . Singte 215 200 | oossy | ot [ s Vil

3 Doubfe ¥ de pulgada’ | 5,00 48t 10,1498 ) -e4am K] Pani

A %42 de; pulgads 3,62 4,37 A | arm 1,6 (1A}

5 3% de ‘puigada Adg 542 0.1 {0,293} 18 (§50)]

85 Y de pulgads C 543 5,490 234y 1 p2an 2.4 (Vi)

] % depulgsda. W R R 5= WEA | 0,208 32 o)

8 %4 de pulgada T S0 {03 {0.5068) 4.0 (%),

10 % de pulgada 9.1 0000 | 0358 | Ay | 48 ¥k

12 Yodepulgeda: | 11,50 15,60 {0,443 18.612) AL sy

52:2.2. Dofectos

Los defecios permitidos se indican en &l numeral 6 v en'fa Tabla 1.

11
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Tabla$1, Tomaiic ¥ distrlbueién de detectos pennitidos en vidrio ﬂpa fi- Wuﬂu impfesa

en laminas cortadas y idminas eskindar de fatirdca »

2034 = {0,39)

1 80¢-mm {80 pulpadas)

'_‘I‘amar‘m del dafacls ® o5 . as
idb] {pu]gndasi atidad 5 Calldad &
<250 (6,10 Pamnitido Parmitide
E250 <400 Permitido con saparacisn mininade. | Permitido con separacian minima de
= {002 (016) _ B4 mm (24 pulnadas). 600 'mm {24 pulgadss) :
24 U-B < 5.80 Pesmitide con separcidn minkra de Penmitido con separacién minima da
{0,961 < [0:24) 1200 mm (48 pulgadas) 1200 mm {48 puigadas)
‘zés;nq--c-a-‘au Fermiido con separecidn minima de- Parmitide cof separacion minims de
E{D24y < (831 1. 8500 mum {80 pulgadas) 1500 mme {80 pdigadas) -
>8.00< W00 Permiide con separscion minima da: Fermltzdu con zeparacian minima de

4 500 mm {60 pulgadas)

2 48,00 < 15,00,
:»{1338}4(&!:&]

Permilide don saparecitn minima de’

© 1 500 mm {80 puigadas)

Fermitido con separadion minima de
1500 mm 460 pulgadas)

-3 _15_3.00 =< 14,00
= §0.59) « (0,75)

No g2 parmite

Femmitide cof separacion minims da.
1 500 rm {64 pulgadas)

> 14,000,755

Nosapaamits

‘No se parmite’

% Lo vgkeos de la BbiE son pare B0 mm (% de pulgads) y menoras: Panq vidriod con eapesor mayor a 6,0 mm

¥ de pulgada) ¥ Manor & iguata 12,0 mm {3 dis pulgada), puedan contener datactos proporcionaimenta més

, grantes pars iss mismas distanciss de separacion minima. Por. eqempk: uns muesira O da 12 mm con un

temanic de defectn de 2 20,0 mm < 30,0 mim,la SEPSIECHN minima e rmiitidia serla de 1500 mim, LaTehia 41

o o= aplica 8 ¥idrio con espesm superlora 12,0 mm §%'d2 puigada). Los dafectos permitidos pasa vidrios con
&spesor superiorn 120 mar (Y pulpada) se deten calaiminar pos geuerdo enlre &l comprador ¥ af vendedor,

Véase el numersl 5.2.3.pare la-mediciin de los defeatos PpUntuales:

5.2.2.3 El vidrio imprééo no debe contener grietas por calor.
5.2.2.4 Patrén superficial

N Calidad Q5: El patron superﬁcm! debe ser clarg, nitido, deﬁmdo ¥ libre de desfiguraciones
obvias que. afecien la apariencis del- pairon,

2) Calidad Q6: £ patrén superficial debe estar libre de areas grandes dé defef:ias Se permiten
aress. daspersas de superficie no uniferme v dafectos soperficiales dsspersos.

NOTAS E vidsio impreao puade varar ligeramenia tamo &n 1 con :gmramén comao en et color entra iotas g produesion.
Lza requisitos de borde definidas an esla documEnts g aplioan: al vidrio Tipa it

6. METODOS DE ENSAYO
6.1 Metodos de ensayo pars ¢l vidrio Tipo | {Vidrio plané fiotado transparéntu]
B6.1.1 C'ondiciuncs de visuallzacién para la deteccidn de defectos:

Todas tas'i inspeccionas vistiiles se deben fiacer con visien Z0120. Cologue las muesiras en postcion
verhcal ala distancia Gut v especifica an o5 numerales siglientes, El obeervador dete posicionarse
con sufinea de vision perpendicular con mspectoa ta superficie del vidrio (véase la Figura 1), utitizando
I=. siguiente luminzcidn, a menos gue 'se espacifigue algo: difarente, izminadién. uniforme difusa de
fando , con una luminancia minima de 1 70D I {160 candeia-pie} y méxima de 2 500 lux (230 candeta-
- pie) medida en la supefficis del wvidtio , o; de manera aftc.matwa iz del dia {sin [uz solar directa).
12
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- -Distancia desde el

-observador hasta Eaania de
o espégiman . ~tizz difisa
.. Espécimean uniforme
- Dbservador / e vidrio — '
———
Frnio de medicion. .

lsminancia especificads

Figura 1. Condleiones de visualizacion para fa de‘te-m‘.ié'n de defectos

B 'iDet@ccmn da defectos puntualas (nudos, suciodad,. pmdras, ‘nubos, inclusionos
gaseosas y otros dofectos similares)

Las muesiras deben sef pbservadas a una distancia de 1 m (38 pulgadas). 51 se detecia fac:lmente
un defecto, consufte las Tablas 5 y 6:para‘ios mtenos de evaluacion.

6.1.1.2 Modicion de da_fnctbs- puntualas

- El tamano-del defecto puntuat se debe detéminar medignte I medlcmh defa longitud makima- y el
ancho perpend:cular maximo del defecto v caleulando el promedio de fas dos dimensiones.
t.osdamafics de defecto permitidos que se indicen ends Tabla 5. incluven s dlstorsmn asociada para
Q1 ¥ Q2, pem.ao incleyen distorsicn asoc;tada para Q3y Q4.

'6.1,1.3 Deteccion ds defectos fineales {rasgufios; frotes, cavaduras y otros defoctos similares)

Las muestras deben ser observadas a la cslstaﬁma de deteccion de 3.3 -m {130 pulgadas).
Lz inspeccion debe progresar secuencmlmerrte a cadn unade ks distaicias: para oras intensidades
de defecios apltcables que se. encuentran en la Tabla 1Z. Cuaiquner defecio’ fac:ltmenta detectado
desde esas distancias debe ser comparado con Jos criterios de separacion ¥ longited para. los defectos
pemmitidas, como agarecen en ia Tabia 7.

Tabla 12. Cuadrd deintensidad del defécto

Distancia de deteccifn - - : intenstdad det detecto
T e e S
1.m (39 pulgadasy . Madia
bzm@puigadesy | Ligera
Kienos de 0.2 m (8 pulgadas) : Tenue

13
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6.1.1.4 Distribucion do defa‘c‘tos

Para determinar la- sepamcmn anire def&ctos 5o debe madir la d;stancna entre os dos ptmies mas
proximos de Ios defectos: Para defectos en- mtervalcks dé iamafio con dsferente cntenos de distancia
de separacian, la. d|stanc1a minima da separacién ntre defecios se determina por [a mfnsma
separamun requerida para &l mas grande de jos dos defecios. Los defectos en intervalos de tarmafio
permitidos sin criterio de d|sianua de separacion no se-debien comparar con aquelios qua si la fienan.

6.1.2 Rosmas, cae_fdéis.; linoas y distorsién’

{Véase la Figura 2). Cologque fz muestra, con la dirsteion de avdnce del proceso de fabricacion
engnfada verticalmenie, a Una distancia de 4, 5m {15 pies) desde un tablero con patrén de cebra,.
con una Hlurniracion minima de 215 luk {20 CE‘:II“I*GBIBSwDIB} y bandas diagonales a 45 grados, biﬂncas_
y negras, e 25 mm {1 pulgada); Empieca con la musstra de vidrio paratela al 1abiero de cehra
{idemificado como 0} y perpendicular a la linea de visién del.ohservador. Rote et espétimen en &l
sentido de fas manecillas del refoj, desde cerd asta 'que alcance el anguin &n el cual aparece la
distorsitn, v Tepore est anquE{J corno el angulo de interferencia de vision. Consulie: la Tabla & para
fos crifedios de- evalbacian. -5 no se puede- determinar ta direccion de avance del procesc de’
fabricacién, entonces ks muestra también sé debe observar girindola 90° v evaludndata taf como se
indico anteriorments. El menor de estos dos angulos de Interfemncsa medides debe mnpararse con
los criterios de evaliiacion de la Tabla &, '

25 'm'm'ty?_ _-%“
Espécimendovidie .. "
‘posician iniciat \\ _ 25 mmityp, -,
Linea devisitn _
o -del shservader £ e
Observador AN Especimen de vidrio
g § 7 rotacion de 30"
g N Pivotedelvidia.
Into d;:ﬁg:gﬁ ; . alredecor dal eje vertical
vigldn en grados BN ‘Fablro ton
' T i ‘patrén decabea
ol S 1 _
Apros d,5.m- ol rox. 4.5 m
pro ;

' Fig_ﬁ_ra_l_ Procedimiento para el dngulo de Interferancla de viskén
6.1.3.. Modicionos dimensionales

Para medir la- Iongitud ¥ el ancho da las laminas corfadas yias lammas estandar da fabrica de vidrio
plano ﬂo‘adc tzmsparante, migd la distancia perpendicular de un borde al otro, mcluyendo rebabas
N i}lseiﬁs Medidas como longitud; ancho iy espasor deben. cumplicios reqwsnius de tolerancias fEados
& Ia Tabla 4.

4
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6.1.4 _Medicig’:’n dela cscuadria

Mida a longitud-de ambas diagonales {de una esquina ala otra). La diférencia de longikid entré fas
das diagonales (D1 - D2) no debe exceder los limites establecidos:en la Tabla 4.

6.1.5 Pro_pmdadps solares v _pptjc_as

§i ze especifica, la reflexidn y fa transmitancia det vidrio se deben determinar segan la norma NFRC 300,
82  Métodos deensayo para ol vidrio Tipo 1l {Vidrio plano armado: o vidrio planoimpreso)
6.2.1 Distorsion asociada y apfeciacion de defoctos

Debida a Ia vanedac! de usos da! vidrio: armado: ¥ @l vidrio-impreso, tas directrices: espemﬁcas ‘e
inspeccion’ estzm ﬁjera del dlcance: de‘esta norma. ‘Consutte al fabncante para mas inforrnacian,

6:2.2 .Mndlcionns dimensmnaies

Para medir la fongitud y st ancho de lag laminas cortadas y las laminas estandar de fabrica de vidrib
plano armade o vidrio plano impreso, mida fa dlsiancsa perpendicularde un-borde al ntro; incluyendo
rebabds v Biseles. Medidas como lengitud, ancho y espesor deben: cuthphir !&s requisitos de
tolerancias fjades en i Tabla 9 la Tabla 10, 0 ambas,

62.3 WMadicion de dsefactos-puntualas

E] tamano det defecto puntual se debe determinar midiendo: la fongitud maxima. v el ancho
perpszndicufar deldefecta y caleulanda &l promedta de'las das dimensiones: Los tamaiios de defecta
permitides: que S& indican en ka Tabla 11 no incluyen Ja distorsion asockada. Bl vidrio ‘debe ser
observado a una digtancia.de 1,5 m.(58. pulgadas), perpendjcurara la superficie.del vidrio segimn las
condiciones de iufpinacién establecidas en et numeral §:1.1 {ver Figura 7).

6.2.4 Propiedades solares y Gpticas.

Para el vidrio B tmpreso vy &l vidric armado; constlte al fabnr:anie cuando g requieren las propiedades
solares y apticas.

62,5 Medicion det espesor del vidric Impreso _

=] espescar del vidria impreso se dehe deierminar rmdrendn enire los purriczs ras alos) mn Ia precision v
la exacliad que se indican en l Tabla 10, utifzando un dispesitivo -de  medicion ‘con’ 18 mini
{34 dn pulgada) de.di dfmelro o mayer de superficie de cofitacto: Como midgindo. dtemna, el espesor 58

puedé medic ulilizando dos- barras ‘con - supeificies pianas ¥ parnlelas de 75 ‘mm de- Bongﬁuci
{3 puigadas) o mayor por 8 min (0,25 pulgadas) de ancho o mayor por & ram (025 pmgadas} de espesar.

Fis RO.TU LADO DEL EMPAQUE
74 = fabm:énte'debe ideniificar cada paguete de vidrio e incluir el nomiire o marca del

fabricanie, ef espesor nominal, i descripcion del vidrig, la fecha de Fabncamon o dcx empacado final,
y Hegar de fabricacion,

8.  PALABRAS CLAVE

‘8.1 wvidrio arquitectonico, vidrio incolord, vidrio plang, vidriado, vidho de bajo conterido de hierro,
vidrie impreso {grabiade), vidrio coloreado en su.masa, vidrio iransparente, vidric srrmado {alambrado).
15
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ANEXD X1
{ [nformaim:;)

METODO DE INSPECGION DE ARCO

X141 EQUIPC
¥%.1.1.1 Dispositive de borde recio

Un elements recto; sea un horda, dlambre, cuerda e} huto de pascar momﬁfamemo 1o suFCientemenie
targo para almvesar fd seccibn de vidrio que se esia comprobando; dos chps grandes para carpela;
cinia adhesiva u otro métode. utilizado para sy jeiaf log: ‘exiremos del cablefcuerdadinea; y una regla
de acero-graduada de apmxunadamant& 150 mm {8 pulgadas} uri calibrador de hojas {foelsrgaugo)
o un calibrador conico (faper gairge). Un soporte de medicion de arce i dispositivos de medicion
digital pueden susiituir sste miétodo.de medicién manual,

X.1.2 PROCEDIMIENTO

X 1 &1, Cologque el vidrio de muestra en posmmn verlical, cone! borde mas, largo descansando sobre
bloques ubiczdos a 14 de fongitd desde cada exiremo, ¥ apoyado para evitar que se ‘caiga.

'Venﬁqua el arco-iotal de cada uno:de los: cuairo Iados, posmson:mcia el e[emantu recto conlra la
parcién cdncava delvidrig, dentro de los 25 . (1 puigada) | pmxlrrms 4l bnrde del vidrio, yde forma
paraleig al borde’ del vidrio: De- manera swmiar si. verfica el arzo tofal @n i35 lineas cenhaies
horizonizl y vertrcal apmmmadas- La longm.ni det tramo se defernina midiendo ka. distancia eriye dos
punios. da contacio adyacentes del dispasitiva de barde recto’y a ‘superiicie del vidrio. Nomalments;
I= longhud del tramo esta entre Jos puntos donde &l dispositivo de’ borde: recto toca o seune afos
exiremos del vidrio, excepto cuando un arco o punis dg mﬂexlon esia presente en gl vidrio. Fn la
cercania de Ui punto de inflexion, las medidas'se toman 8n ambas supariicies ds! vidro. {véase la
Figura X71.1): La distancia | perpendncuhr o el espacio desde Sa'superficie del vidrio hasta ei etemento
de borde recto en sl punio de valor maximg, de acuerdo ton fa medide pmparcionada poruna regld
de acern de 150 mm- {6 pulgadas} o un catibrador de ?‘npas o conico, se determina para la longitud
déltramo que se esta verficando. Pars o casode laminas famano Jumbe, el vidio puede ser cortado
a tamanos menores, mas faciles y- SEeguros - de mampular Tenga en cuenta que, en asie casn &l
arco medida es: umcamente un estimado del arco fotal. Bl valor del espacio medido: se divide porla -
lcng[tud del tramn ¥ 3. cumpara cort-gl arco. maxime: permiide, Para arcos Eaca!:zaﬁns 0 arcos
alrededor-de un’ punia de inflexida, elvalor de’ arco calculado para cads tramo de vidrio se cormpara
con €l sreo maximo permitids. :

16
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Aroo gin punie de inflisa
Se requisra medicidn dé la supsrficls céncave

Longitwd dol trame

_ Argo con punte da Inflexidn
So requiats mad|ddn do las dos superficios

! Congpvidnd.
t mdxima

e Longliuddsl frame

. Puntd da inflexidn
Buerﬂa__ e I

Concavined . .
e Longited del remo

maxima

Figura X1.1 Vista exagerada del arco dei vidrio

17
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NTC 1909:2023

ANEXD A
{Informativo}

CAMBIOS ENTRE LA NTC 1909 Y LA ASTM C1036:2021

En osia’ norma se mantienen las stq,ﬂ.arentt:ﬁ= modtﬁcacroncs do fa varsion NTC 1909 2008 con
respecto al documento de rﬂfcsrenc:a debidoa las necesidddes panticulares de Ja mdus:na del vidrio

oh Golombla
NTC4909:2025 - ASTM C1036-21
Vidnn_ Vidre pland thedada. Vidrio plandg Impeaso Vldna plano flntsds, (Standa;ﬁ ’:,penﬁ‘camvr farFiat
¢orabade). Vidso plano anmads (alambrado) Cilass)

11 Esls norma comprende s féquisilos ;:ara vidtn
plano  fiotade  ansparente mnﬂl[tm - siisin
sodocdlcion, weeocido, suminigtreds como  Bminas
cortadas o laming estSadarde fbica.

)

1.3  Esta norma abarca los mqma!m de calidad de
vidrior plana ldtedo; ransparents, mm(omy ooloreada en
=9 maea. Esle widio .esld pravisio pam sar usado
pun:iga!meme e pmdudus de vifiado aquitectinion,

Irehuyando vidice seeibisnos; unitades de vidho alklents,
vidie laminado, espejos, vidios: anamfa Gses similares,

1.2 Ests novina: comprends los ranuishios para vidrio
plano. recockdn menuliﬁm de. fipo silicatc sodooditieo,

aumisistrade coro Bmines-conadas o laming estdndar
de fabdca,

{-

1.5 Esta nomms abares e remisins de. cshaad de-
vidrio plano;. Fansparents, Inosioie .y coloradd. Este
vidrio: eStd provisto para’ ser usads princlpalmeants: en
prodectos de’vidrado srouitectonico Inclperido: vidros
re-:ul:uenos unidades de-videio alslante, vidra leininedo,

espalos, vidrics spandrey o usos simitares,

21 NORMAS TECHICAS COLOMBIANAS

NTC 5579, Terminologia normalizsds da vidds y

21 ASTM Standards
€162 Termiriokogy of Glass and Glsss Prodicts

= _ o
42734 pledm. Impadsnoidn, wdusian cdatsling en al
vidirio.

()

3.2:38 vidrle plano. Ténming ganeral que camprerde
“vidnip estireds; vidro diindrado, vidro Tlotisds, ~idria

grabiado 'y diversiis. formas. de vidrio febricads - con
‘rodilics d2 laminzcin,

NOTA Fuente NTC 5759

preducios de widro (ASTM G162},

3 TERMINOLOGIA 3. TERMIKOLOGEA

) | |
53 DERNICIONES 6E TERMINGS 32 DEFINICIONES oE CTERMINGS
ESPECIFICOS DE BSTA NORMA ESPECIFICOS DE ESTA NORMA

£

3.2.24 pledra, Ipdiusion eristaling en el vidria,
{r

3.2:30; {No o contiense)

Tabla 4.

-3

Bresigrachin eomins SEmm -
15

Mo oy contisha

Cantiaua....
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NORMA TECNICA COLOMBIANA

NTC 1909:2023

{Final)

NTC 1809:2023

ASTM. G1036-21

Tabiz4
(-}

4 Estos designacionas &n mm de! Sitems inemacionsl

~allemallvas’ de. esta. tebla. Estos velosss. an. mm 6o
‘Beman equivatencid matemalmm bon la designacidn

intesmedios; pam o3 cuales s tolerancias y
requerimientos  de -caldad “se - acordardn con. el
phveedor.

fp unidades. pueden ercontrarse con las designaciones:

‘tradicional S&.pusdén presentar expesoies de valazas

Mo locontiena

Anexo & y 8

Mo o-contiens
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ANEXO B
- {Iriformativo)

RESUMEN DE CAMBIOS ENTRE LA NTC 1908:2023 Y LA NTC 1908:2019

Se relacionan a contintiacion los cambios entre 1as versionss:

‘Se realizan aciardcionss sn of objeto y campo de plicacion

Se realizan modificacionss en las definicioncs, como 6n:3.2.3, 3.2.4, 325, 3.2.18, 3.2.35,
3.2.26 y 3.2:2T; 'se olimina la definicidn 3.17 de la versién anterior..

Se actualiza el numeral 4, incloyondo tas mallas y patrones; asi come Ia desciipcien de ios
tipos tyll

Se actualiza ol reguisito def nurmeral 5.1.1.

S agroga o néta B, on ka Tabla 3.

Se alimina-el P4, del nuimeral 5.2.2.1.

Se complements fa dﬁsc_r_%pci"én del thétodo de ensayo, enel numeral 6.1.1.

Se elimina la Nota C, de la tabla 11.

Se realizan ajustes en los numeralds 8.1.4 y 6.2.3.

Se incorpora af Anexo X,
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POCUMENTO DE REFERENCIA |

ASTM INTERNATIONAL Standard Specification for Flal ‘Glass. West Conshohockon; ASTM
INTERNATIONAL, 2021, 10 g. (ASTM C1036-21).
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Investigaciones Antidumping

La Compafifa tiene conocimiento de que recientemente los Estados Unidos
Mexicanos iniciaron un procedimiento administrativo de investigacidn
antidumping sobre las importaciones de vidrio flotado claro originarias de la
Republica Popular China y la Federacién de Malasia, tal y como consta a
continuacién:

BOLETIN NUMERO 272! INICIO DEL PROCEDIMIENTO
ADMINISTRATIVO DE INVESTIGACION ANTIDUMPING
SOBRE LAS IMPORTACIONES DE VIDRIO FLOTADO
CLARO ORIGINARIAS DE LA REPUBLICA POPULAR
CHINA Y LA FEDERACION DE MALASIA.

26 de spptiambeb de 2024

nre dolafc on cunsse p
g2 parte interasads y 5
¢ 55 Impormeicas di v
~deperdientemanin
s 7005 DOy JOOS SV de a Tr

Eaportacitn, o por cualouier stra,

£ e 2003 ai 31 de mazo do 2024
L8 o de 2004,

£ e et on
QRN DO St n 4 debard do pega

3 productor que
1. o0t £asa finpee & datomny

heae ha lsgmde que sus
s el Az e Comardie Exorior

Alertarmonto,

HMEE

Fuente: hitps://www.mfb.com.mx/boletines/holetin-numero-272-inicio-del-procedimiento-administra tivo-
de-investiqacéon-antidumpinq-sobre-las—imoortaciones-de-vidrio-flotado—cla ro-originarias-de-la-rapublica-
popular-china-y-la-federacion-de-ma/







