De: Luciano Chaparro

Enviado el: martes, 25 de junio de 2024 9:15 p. m.

Para: Yessika Fazully Masmela Fonseca <ymasmela@mincit.gov.co>

Asunto: RV: Respuesta al requerimiento de informacién No. 2-2024-014624 - AD Perfiles de
Aluminio

Yessika,

Para incorporar al Expediente D-215-60-126, investigacién de perfiles
extruidos de aluminio originarios de la R. P. China, remito Respuesta al
requerimiento de informacidén No. 2-2024-014624 Version PUBLICA.

ACTIVIDAD: Otras comunicaciones

Cordialmente,

Coordinador

Grupo Dumping y Subvenciones
Luciano Chaparro Barrera

COLOMB'A IChaparro@minCit.Cl,OV_.CO .
Subdireccion de Practicas Comerciales
® POTENCIA DE LA. | Direccién de Comercio Exterior
Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
V' DA Teléfono: (+57) 601 6067676 Ext. 1601

Calle 28 No.132-15/53 Edificio CCI - Piso 16
Bogota, Colombia
wwWw.mincit.gov.co

ADVERTENCIA: Este mensaje y cualquier archivo anexo son confidenciales y para uso exclusivo de su destinatario. La
utilizacién, copia, reimpresion y/o reenvio del mismo por personas distintas al destinatario estan expresamente prohibidos.
Si usted no es destinatario, favor notificar en forma inmediata al remitente y borrar el mensaje original y cualquier archivo
anexo

De: Melissa Vizcaino Solana [mailto:mvizcaino@araujoibarra.com]

Enviado el: miércoles, 5 de junio de 2024 6:11 p. m.

Para: Eloisa Fernandez <efernandez@mincit.gov.co>; Diana Marcela Pinzon Sierra
<dpinzons@mincit.gov.co>; Luciano Chaparro <Ichaparro@mincit.gov.co>; Anwarelmufty
Cardenas <acardenas@mincit.gov.co>; Nelly Alvarado Piramanrique <nalvarado@mincit.gov.co>;
info <info@mincit.gov.co>

CC: Olga Lucia Salamanca Paez <osalamanca@araujoibarra.com>; Yenny Palacios
<ypalacios@araujoibarra.com>; Julian Alejandro Serrano Bellido <jaserrano@araujoibarra.com>;
Ana Maria Ramirez Peia <aramirez@araujoibarra.com>

Asunto: [*Dominio Sospechoso*] Respuesta al requerimiento de informacién No. 2-2024-014624 -
AD Perfiles de Aluminio

Bogota D.C., 5 de junio de 2024
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Doctora

Eloisa Rosario Fernandez de Deluque

Directora de Comercio Exterior

MINISTERIO DE COMERCIO INDUSTRIA Y TURISMO
Ciudad

Doctora

Diana Marcela Pinzén Sierra

Subdirectora (E) de Practicas Comerciales
MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA Y TURISMO
Ciudad

Asunto: Respuesta al requerimiento de informacién No. 2-2024-014624 del 28 de mayo de
2024

Proceso: Solicitud de investigacidon por dumping en las importaciones de perfiles extruidos
de aluminio de las subpartidas arancelarias 7604.21.00.00, 7604.29.10.00, 7604.29.20.00 y
7608.20.00.00, originarias de la Republica Popular China.

Respetadas Doctoras,

De manera atenta, en nuestra calidad de apoderados especiales de las sociedades
peticionarias ALUMINIO NACIONAL S.A. (en adelante “Alumina”) y ALUICA S.AS. (en
adelante “Aluica”) en el proceso de la referencia, a continuacién, procedemos a responder
los requerimientos realizados por la Autoridad mediante el requerimiento de informacion
No. 2-2024-014624 del 28 de mayo de 2024, conforme al documento adjunto y las pruebas
y anexos que se encuentran en el siguiente link: [J Requerimiento #5 - AD Perfiles de
Aluminio

Cordialmente,

Melissa Vizcaino Solana
Abogada

ARAUJO IBARRA mvizcaino@araujoibarra.com
P : +57 (1) 651 1511 Ext. 768
@ W Best Lawyers Calle 98 No. 22 - 64 Of. 901

Bogota, D.C., Colombia
www.araujoibarra.com

CONFIDENCIAL - CONFIDENTIAL

Los temas abordados aqui estan sujetos al secreto profesional y no deben ser puestos en conocimiento de
cualquier persona, aparte de aquellos a quienes se dirige este documento, sin el consentimiento expreso por
escrito de un miembro de Araujo Ibarra Consultores Internacionales S.A.S., Esta direccion de correo y todos
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los archivos adjuntos, pueden contener informacién legalmente privilegiada y confidencial necesaria para el
uso exclusivo de su destinatario. Si el lector de este mensaje no es el destinatario previsto o si ha recibido este
mensaje por error, por favor notifique inmediatamente al remitente y borre el mensaje, todas las copias y
copias de seguridad de los mismos. Gracias.

The issues addressed here are subject to the attorney-client privilege and should not be made known to any
person, other than those to whom this document is addressed, without the express written consent of a
member of Araudjo Ibarra Consultores Internacionales S.A.S. This e-mail and all attachments transmitted with
it may contain legally privileged and confidential information intended solely for the use of addressee. If the
reader of this message is not the intended recipient or if you have received this message in error, please notify
the sender immediately and delete this message and all copies and backups thereof. Thank you.
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Bogota D.C,, 5 de junio de 2024

Doctora

Eloisa Rosario Fernandez de Deluque

Directora de Comercio Exterior

MINISTERIO DE COMERCIO INDUSTRIA Y TURISMO
Ciudad

Doctora

Diana Marcela Pinzén Sierra

Subdirectora (E) de Practicas Comerciales
MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA Y TURISMO
Ciudad

Asunto: Respuesta al requerimiento de informacion No. 2-2024-014624 del 28 de mayo de 2024

Proceso: Solicitud de investigacion por dumping en las importaciones de perfiles extruidos de aluminio
de las subpartidas arancelarias 7604.21.00.00, 7604.29.10.00, 7604.29.20.00 y 7608.20.00.00, originarias
de la Republica Popular China.

Respetadas Doctoras,

De manera atenta, en nuestra calidad de apoderados especiales de las sociedades peticionarias
ALUMINIO NACIONAL S.A. (en adelante “"Alumina”) y ALUICA S.A.S. (en adelante “Aluica”) en el proceso
de la referencia, a continuacion, procedemos a responder los requerimientos realizados por la Autoridad
mediante el requerimiento de informacién No. 2-2024-014624 del 28 de mayo de 2024, como se
desarrolla a continuacion:

1. En atencion al citado articulo, se requiere incluir una comparacion de manera detallada de
los procesos de produccion, la escala de produccion y la calidad de los productos en el tercer
pais seleccionado (Canada) y la Republica Popular China, pais investigado.

El articulo 2.2.3.7.3.1 del Decreto 1794 de 2020, indica:

“Cuando se opte por escoger un tercer pais, se deben allegar las pruebas con las que razonablemente
se cuente para satisfacer los criterios utilizados en su seleccion conforme a la normativa vigente,
para lo cual se deberdn tener en cuenta, entre otros, los siguientes aspectos: Los procesos de
produccion en el tercer pais seleccionado y en el pais de origen o exportacion del producto
investigado, la escala de produccion y la calidad de los productos.”

De acuerdo con lo establecido en el Decreto 1794 de 2020 para la seleccion de un tercer pais para efectos
del célculo del valor normal, nos permitimos demostrar que Canada cumple con los requisitos
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establecidos en relaciéon con i) Proceso de produccidn, ii) Escala de produccion vy iii) calidad de los
productos, , conforme con los argumentos que se exponen a continuacion:

l. Procesos de Produccion

Respecto a este punto, es fundamental tener en cuenta que, para la seleccion adecuada del tercer pais
sustituto de China, la Autoridad debe considerar si los paises a evaluar cuentan o no con una cadena
integrada de produccién de aluminio y derivados de este material, como son los perfiles extruidos, que
comprenda desde la disponibilidad de las materias primas necesarias como son la bauxita y alimina para
la produccion de aluminio primario, hasta la fabricacion de bienes finales. Lo anterior, ya que
precisamente China se caracteriza por contar con una cadena de produccion totalmente integrada, lo
cual impacta en su escala de produccion y su capacidad exportadora.

Solicitamos ademas, tener en cuenta los antecedentes de la investigacion adelantada por la Subdireccion
de Préacticas Comerciales en el afio 2013 para la adopcién de derechos antidumping a las importaciones
de Perfiles Extruidos de Aluminio, originarias de la Republica Popular China y la Republica Bolivariana de
Venezuela (Expediente D-215/850-02-61), en la cual se considerd como pais sustituto a Brasil, teniendo
en cuenta precisamente que en ese momento se determind que contaba con una industria integrada
desde la produccién de aluminio primario y que ademas registraba exportaciones significativas del
producto objeto de investigacion, tal como se muestra a continuacién:

“Para la determinacion del valor normal los peticionarios seleccionaron a Brasil como pais sustituto de la
Republica Popular China, de acuerdo los siguientes argumentos:

¢

e Esta Brasil entro los mayores productores de aluminio primario, son grandes productores de bauxita
materia prima de aluminio y alumina. La Republica Popular China y Brasil tienen el proceso de
esmelting y smelters que llevan a cabo la transformacion de la bauxita en alimina y este a su vez en
aluminio primario.

e la tecnologia utilizada en Brasil y en la Republica Popular China, es igual haciendo los procesos de
produccion idénticos.

e Brasil es un pais altamente productor y exportador de extruidos de aluminio. !

Esta misma posicion la mantuvo en el Informe Técnico Final de la investigacion mencionada, indicado
que:
“Adicionalmente, los peticionarios aportaron informacion comparativa entre Brasil y China relacionado con
los procesos de produccion sobre la cual indican que los paises poseen tecnologia de punta, generalmente
europea y asidtica.

De acuerdo con la informacion de la industria, los costos de produccidn, logisticos y de energia eléctrica son

T Resolucién 0076 del 29 de abril de 2013, publicada en el Diario Oficial 48.779 del 3 de mayo de 2013, la Direccién de
Comercio Exterior del Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
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similares en los dos paises, tiene acceso a una oferta a precios competitivos globalmente, de mano de obra.

Los dos paises tienen el proceso de smelting y smelters que llevan a cabo la transformacion de la bauxita en
Alumina y este a su vez en aluminio primario.” (subrayado fuera del texto).?

De acuerdo con las consideraciones anteriores, y con el fin de contar con informacién actualizada de una
fuente oficial y confiable se procedié a consultar el documento “Mineral Commodity Summaries 2024 del
2024" del Departamento del Interior de los Estados Unidos y el Servicio Geoldgico de los Estados Unidos
en el cual se incluye informacion sobre eventos, tendencias y asuntos relacionados con cada commaodity
mineral, asi como discusiones y presentaciones tabulares sobre la estructura de la industria nacional,
programas gubernamentales, aranceles, estadisticas relevantes de los Ultimos 5 afios y la produccién,
reservas y recursos mundiales.

Este documento indica que para los afios 2022 y 2023 la capacidad de produccién y fundicion mundial
de aluminio se concentré en los siguientes paises:

Produccién y Capacidad de Fundicién Mundial - Millones de Toneladas®

Pais Produccion 2022 Produccion 2023 Capacidad Capacidad
2022 2023
China 40,200 41,000 44,300 45,000
India 4,100 4,100 4,060 4,060
Rusia 3,720 3,800 4,080 4,080
Canada 2,770 3,000 3,270 3,270
Emiratos Arabes 2,650 2,700 2,790 2,790
Unidos
Australia 1,510 1,500 1,730 1,730
Bahrein 1,600 1,600 1,600 1,600
Noruega 1,400 1,300 1,460 1,460
Brasil 811 1,100 1,280 1,280
Malasia 900 980 1,080 1,080
Estados Unidos 861 750 1,640 1,360
Islandia 720 730 880 880
Otros paises 7,110 7,000 10,300 10,000

Como se observa en el cuadro anterior, Canada se posiciona como el cuarto productor de aluminio a
nivel mundial, con una produccion de 2.770 mil toneladas en 2022 y una capacidad estimada de 3.270
mil toneladas en 2023.

2 Subdireccion de Practicas Comerciales, Perfiles extruidos de aluminio — 2013 Expediente: D-215/850-02-61 Tomo 20 Fl.
115

3 Mineral commodity summaries 2024. (2024). https://doi.org/10.3133/mcs2024 pg. 37
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Se destaca ademas que, segun el citado documento, China se ubica como el principal productor de
aluminio, con una capacidad de produccion para 2023 de 45.000 toneladas, representando mas de la

mitad de la capacidad mundial.

Adicionalmente, Canadéa cuenta con un proceso de produccion de aluminio primario similar al de China.
Los dos paises tienen acceso a importantes recursos de bauxita y alimina, minerales esenciales para la
produccion de aluminio, lo que les permite mantener una cadena de suministro interna estable. Este
acceso a recursos naturales criticos asegura la integracion y eficiencia de su proceso de produccién.

En cuanto a la infraestructura de transformacion, Canada posee nueve principales empresas fundidoras
de aluminio primario: una ubicada en Kitimat, Columbia Britanica, y las otras nueve en la region de
Quebec. Adicionalmente, Canada alberga una refineria de alimina en Jonquiére, Quebec, que
complementa su capacidad productiva.*

Tabla 1. Compaiias Productoras de Aluminio en Canada

Compaiiia

Capacidad de produccion anual

Productos

Placas (lingotes de laminacion),

Rio Tinto - Kitimat Smelter 432.000 tons lingotes de fundicion, lingotes de
refundicion y cerdas
Rio Tinto - Alma Smelter 473,000 tons Aleaciones de fundicion, varillas,
cerdas y lingotes T refundidos
Rio Tinto - Aluminerie Arvida- 234,000 tons Palanquillas y lingotes en T
AP60 refundido
Rio Tinto - Grande Baie 233,000 tons Placas (lingotes laminados)
Smelter refundicion de lingotes
Rio Tinto - Laterriere Smelter 257,000 tons Placas (lingotes laminados)
Alouette - Alouette Smelter + 620,000 tons Gueuses
Alcoa - Baie-Comeau Smelter 312,000 tons Placas
Alcoa -Deschambault Smelter 287,000 tons Lingotes en forma de T
Alcoa - Bécancour Smelter 462,000 tons Lingotes en T, placas, palanquillas

Fuente: Alumiun Association of Canada

4 The Industry - aluminium.ca. (2023, December 4). Aluminium.ca. https://aluminium.ca/en/the-industry/#members
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Por su parte, en China se destacan las compafias Chinalco, Honggiao Group, SPIC y East Hope, como
lideres mundiales en la produccién de aluminio primario:

Tabla 2. Principales empresas productoras de aluminio primario en 2022, segun la produccion

Leading primary aluminum producing companies in 2022, based on production
output (in million metric tons)

Chinalco
(China)*

Honggiao Group
(China)

Rusal
(Russia)

Xinfa Group
(China)

Rio Tinto
(UK/Australia)

EGA
(UAE)

SPIC
(China)

Vedanta
(India)

East Hope
(China)

Norsk Hydro
(Norway)

2 3 4 5 6 7 ]

Production output in million metric tons

Sources Additional Information:
0 Worldwide: RUSAL: Various sources: 2022

Fuente: RUSAL. (April 28, 2023). Leading primary aluminum producing companies in 2022, based on production output (in million metric tons)
[Graph]. In Statista. Retrieved June 05, 2024, from https://www.statista.com/statistics/280920/largest-aluminum-companies-worldwide/

Frente al proceso de produccidn de perfiles extruidos de aluminio objeto de la presente investigacion, se
consulto las investigaciones por derechos antidumping a las extrusiones de aluminio originarias de China
ante la Agencia de Servicios Fronterizos de Canada, y se evidencio que la rama de produccion nacional
de extrusores de aluminio de Canada cuenta con una industria de transformacion y produccion de
aluminio compuesta principalmente por las siguientes empresas:

e Almag Aluminum Inc.

e APEL Extrusions Limited

e Apex Aluminum Extrusions Ltd.

e Can Art Aluminum Extrusion Limited Partnership

e Dajcor Aluminum Limited

e Extrudex Aluminum Corp.

e Extrudex Aluminum (Quebec) Inc.

e Hydro Extrusion Canada, Inc.

e Metra Aluminum Inc.

e Spectra Aluminum Products Ltd./Spectra Anodizing Inc.

5 Canada, (2019). Certain Aluminum Extrusions 2019 Expiry Review - Notice of Expiry Review Decision. Cbsa-Asfc.gc.ca.
https://www.cbsa-asfc.gc.ca/sima-Imsi/er-rre/ae2019/ae2019-de-eng.html
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Considerando este listado de empresas se procedio a consultar el sitio WEB de la compafia canadiense,
Metra Aluminum Inc, una de las principales compafiias su proceso de produccion comprende las
siguientes etapas®:

De

Fundicion: el proceso de produccion inicia con el aluminio pre y postconsumo, que se funde y
transforma en lingotes que se introduciran en el proceso de produccidn para ser extruidos y crear
perfiles.

Extrusion: En este proceso los lingotes son ingresados a las prensas en las cuales son sometidos a
través de una abertura en un troquel para crear formas especificas. Este proceso se utiliza
comlnmente para producir piezas con secciones transversales uniformes y largas longitudes, como
barras, tubos o perfiles. La extrusion permite la creacion de productos personalizados segun las
necesidades del cliente y es una técnica ampliamente utilizada en la industria manufacturera.
Mecanizado: Luego de la extrusion se procede a refinar la forma y las dimensiones del producto final.
Esto puede implicar operaciones como el fresado, el taladrado, el roscado, el corte y otras formas de
manipulacién para lograr las tolerancias y acabados superficiales requeridos.

Soldadura

Acabados: Acabados inoxidables, oxidacion anddica y pintura en barras o por pieza. Colores
personalizados, tratamientos que garantizan la maxima resistencia a la corrosién, manchas y rayones
para un alto rendimiento estético.

Logistica y transporte.

las anteriores etapas podemos evidenciar que tanto el proceso de produccion de China como el de

Canada son similares. Esto se puede apreciar al comparar el proceso de produccién radicado en la
solicitud inicial del proceso de la referencia de la empresa Fujiuan Minfa Aluminium Inc.’, que consta de
las siguientes etapas:

Disefio y Centro de Fabricacion de Moldes: De acuerdo con los requerimientos del cliente y la
demanda, la fabrica de disefio y fabricacion crea los diferentes moldes que se utilizaran para la
fabricacion en masa de un perfil en especifico o la fabricacién de un perfil de acuerdo con los
requerimientos del cliente.

Lingote de Aluminio: El aluminio primario es el principal insumo para la fabricacion de los Perfiles
Extruidos.

Pruebas del Producto: Consiste en realizar el ingreso, pesaje, clasificacion y disposicion en el patio
de materias primas del Aluminio primario, retal compras (chatarra) y retal generado (residuos de
la produccion interna) para el proceso.

Fundicion: Consiste en la obtencion de aluminio secundario a partir de fundir aluminio primario
(PIG) y/o reciclado, y alearlo con diferentes componentes quimicos en hornos de refusion a 720°C.
El' aluminio liquido (colada) resultante se deposita en una mesa con moldes y gracias al

6 Our strength - METRA Industry. (2023, October 5). METRA Industry. https://www.metraindustry.com/en/our-strength/#ext-
matrice-3
7 process, P (2016). Production process - Fujian Minfa Aluminium Inc. Minfa.com.
http://www.minfa.com/en/en/nd.jsp?id=178# jcp=1
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INSULTORES EN NEGOCIOS INTERNACIONA

enfriamiento, se solidifica el aluminio formando lingotes de 6 metros.

Extrusion: Consiste en un proceso de deformacion plastica en el cual, con un equipo denominado
prensa, un bloque de metal o tocho (lingote cortado) es forzado a presién a fluir por compresién
a través de las aberturas de la matriz (molde metalico que contiene la geometria final esperada
del perfil). El perfil extruido sale, se corta y luego pasa por un proceso de enfriamiento, hasta que
se corta a la medida deseada y se acumula en canastillas.

Oxidacion, revestimiento, recubrimientos y/o tratamientos térmicos: De acuerdo a las necesidades
gue requiera e cliente y el uso que se le vaya a dar el perfil extruido esta pasara por uno o varios
de estos procesos.

Inspeccion del Producto: Se realiza una inspeccién del producto probando que cumpla con los
estandares normativas, de la compafiia y el cliente.

Embalaje

Almacenamiento

Envio

Grafica 1. Proceso Productivo — China

Fujian Minfa \luminum Inc
Proceso de Produccion MINFA

LINGOTES DE
ALUMINIO

CENTRO DE MANUFACTURA DE
MOLDES

PRUEBAS DEL
PRODUCTO

TTPO DE INYECCION DE
ANTE DEL

AISLAMIENTO DE CALOR
E

-
FUNDICION =

REVESTIDO VERTICAL CON TRANSFERENCIA DE
POLVO MADERA

Fuente: Fujian Minfa Aluminum INC

Este mismo proceso productivo, fue expuesto por la Agencia de Servicios Fronterizos de Canada (Canada
Border Services Agency, CBSA), en la investigacion inicial del 4 de julio de 2008. En su Decision Final, la
Agencia de Servicios Fronterizos de Canada, en la investigacion mediante la cual impuso derechos
antidumping a las extrusiones de aluminio originarias de China, indico que frente a la similaridad entre
el proceso de produccién de Canada y China se concluyo lo siguiente:

“Aunque los detalles pueden variar entre los productores, el proceso mediante el cual se producen las
extrusiones es esencialmente el mismo para todos. El uso previsto del producto en el cual se aplicard la
extrusion de aluminio determina las especificaciones de la misma. La maquinabilidad, el acabado y el entorno
de uso determinardn la aleacién a extruir. La funcién del perfil determinard su disefio y el del dado que le da
forma.
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El proceso de extrusion comienza con un lingote de aluminio. El lingote debe ser ablandado mediante calor
antes de la extrusion. El lingote calentado se coloca en la prensa de extrusion, un dispositivo hidrdulico
poderoso en el cual un pistén empuja un bloque de sujecion que fuerza el metal ablandado a través de una
abertura precisa conocida como dado, para producir la forma deseada. Esta descripcion simplificada del
proceso es conocida como extrusion directa, que es el método mds comun en uso hoy en dia. La extrusion
indirecta es un proceso similar. En el proceso de extrusion directa, el dado es estacionario y el piston fuerza la
aleacion a través de la abertura del dado. En el proceso indirecto, el dado se encuentra dentro del pistén hueco,
gue se mueve hacia el lingote estacionario desde un extremo, forzando al metal a fluir hacia el piston y
adquiriendo la forma del dado.

El lingote de aluminio puede ser una forma sélida o hueca, comtinmente cilindrica, y es la longitud cargada
en el contenedor de la prensa de extrusion. Generalmente es un producto fundido, pero puede ser un producto
trabajado o un compacto de polvo. A menudo se corta de una longitud mayor de aluminio aleado conocida
como tronco.

El proceso de extrusion propiamente dicho comienza cuando el pistén empieza a aplicar presién al lingote
dentro del contenedor. Los diversos disefios de prensas hidrdulicas son capaces de ejercer desde 100 hasta
15,000 toneladas de presién. Esta capacidad de presién de una prensa determina el tamafo de la extrusion
que puede producir, medido por su mayor dimension transversal.

Al aplicar presion, el lingote se aplasta contra el dado, haciéndose mds corto y ancho hasta que su expansién
es restringida por el contacto completo con las paredes del contenedor. Luego, a medida que aumenta la
presion, el metal blando (pero aun sdlido) no tiene otro lugar a donde ir y comienza a exprimir a través de la
abertura del dado, emergiendo en el otro lado como una extrusién o perfil completamente formado.”8
(Subrayado fuera del texto)

Considerando la informacién anteriormente expuesta, queda probado que los procesos de produccion
de los perfiles extruidos de China y Canada son similares por cuanto en los dos paises se cuenta con una
industria integrada desde la fabricacion de aluminio primario y para la produccion de perfiles extrudios
de aluminio y los procesos de fabricacidn hasta la produccion de perfiles extruidos son también similares.
En consecuencia, en lo que respecta a su proceso de produccién, Canada cumple con el primer requisito
exigido por el Articulo 2.2.3.7.3.1 del Decreto 1794 de 2020, para calificar como tercer pais sustituto de
China.

1. Escala de produccion

Como se menciond anteriormente, Canada se posiciona como el cuarto pais productor de aluminio a
nivel mundial, con una produccién de 2.770 mil toneladas en 2022 y una capacidad estimada de 3.000
mil toneladas en 2023. Aunque ningun pais se acerca al nivel de produccion de China, Canada, al igual
que China, cuenta con una escala de produccion similar, considerando que los dos paises tienen una
integracién vertical de su proceso productivo de perfiles extruidos de aluminio.

8 ARCHIVED - SIMA - Statement of Reasons - Final Determination - Certain Aluminum Extrusions. (2024). Cbsa-Asfc.gc.ca.
https://www.cbsa-asfc.gc.ca/sima-Imsi/i-e/ad1379/ad1379-i08-fd-eng.html#foot3
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Es importante entender que el aluminio no se encuentra en estado puro en la naturaleza. Su produccién
comienza con el mineral de bauxita, que se utiliza para producir alimina, el producto intermedio en la
obtencion de aluminio. La alimina se obtiene mediante un proceso de refinado que separa el éxido de
aluminio del resto de impurezas presentes en la bauxita.

En el documento “Mineral Commodity Summaries 2024 del 2024" del Departamento del Interior de los
Estados Unidos y el Servicio Geoldgico de los Estados Unidos, se observa que China tuvo una produccion
de alimina de 81.900 millones de toneladas en 2022 y 82.000 millones de toneladas en 2023. De igual
forma, Canada alcanzé una produccion de alimina de 1.360 millones de toneladas en 2022 y 1.600
millones de toneladas en 2023.

Por otro lado, Turquia el pais propuesto por la apoderada de Fujian Minfa Aluminum Inc, aunque cuenta
con una reserva de 63.000 millones de toneladas de bauxita, en 2023, Unicamente produjo 2.000 millones
de toneladas de este mineral y tan solo produjo 290 millones de toneladas de alumina, el producto
intermedio necesario para la produccion de aluminio primario. Esto evidencia que, en comparacion con
Canada y China, la escala de produccién de Turquia es significativamente menor, lo que limita su
capacidad para producir aluminio primario y consecuentemente, perfiles extruidos de aluminio.

Adicionalmente, y como se menciond en el punto anterior, Canada ha desarrollado una red compleja de
empresas que abarcan desde la extraccion de materias primas hasta la entrega de productos finales al
consumidor. En el afio 2022, se estima que Canada produjo alrededor de 3.0 millones de toneladas
métricas de aluminio. Ademas, cuenta con una refineria de aliumina, Rio Tinto Aluminum, ubicada en
Jonquiere, y con nueve fundidoras de aluminio localizadas principalmente en Quebec y Columbia
Britanica, de las compafiias Alcoa, Alouette y Rio Tinto. ?

Sumado a esto, Canada cuenta con una amplia rama de produccién extrusora, en la cual se encuentran
las siguientes empresas principales: Almag Aluminum Inc., APEL Extrusions Limited, Apex Aluminum
Extrusions Ltd., Can Art Aluminum Extrusion Limited Partnership, Dajcor Aluminum Limited, Extrudex
Aluminum Corp., Extrudex Aluminum (Quebec) Inc., Hydro Extrusion Canada, Inc., Metra Aluminum Inc.,
Spectra Aluminum Products Ltd./Spectra Anodizing Inc., de las cuales aportamos nuevamente en el Anexo
1. Paginas Web y Fichas Técnicas Perfiles Productores Canada los productos fabricados por dichas
empresas.

Esta integracion vertical ha llevado a posicionar a la industria del aluminio de Canada como el cuarto
exportador de aluminio y productos de aluminio en 2022:

9 Natural Resources Canada. (2023, November 7). Aluminum facts. Canada.ca. https://natural-resources.canada.ca/our-

natural-resources/minerals-mining/mining-data-statistics-and-analysis/minerals-metals-facts/aluminum-

facts/20510#details-panel3

The Industry - aluminium.ca. (2023, December 4). Aluminium.ca. https://aluminium.ca/en/the-industry/#members
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Tabla 3. Principales exportadores de aluminio y productos de aluminio en 2022, por pais
(en miles de millones de ddlares estadounidenses)

China
Germany

United States

United Arab Emirates
Netherlands

Malaysia

Australia

Belgium

Sources Additional Information;

Fuente: Trade Map. (February 21, 2024). Leading exporters of aluminum and aluminum products in 2022, by country (in billion
U.S. dollars) [Graph]. In Statista. Retrieved June 05, 2024, from https://www.statista.com/statistics/1113623/global-aluminum-
exports-by-country/

Considerando la informacién anteriormente presentada, es evidente que la escala de produccion de China
y Canada es similar. Ambos paises cuentan con un proceso de produccion integrado que abarca desde
la materia prima hasta la entrega de productos finales, respaldado por una industria nacional sélida, con
una cadena de suministro establecida, que les permite mantener una produccion consistente y de alta
calidad. Su capacidad para abastecer tanto el mercado interno como el internacional refleja su posicion
dominante en la industria del aluminio, posicionando ambos paises dentro de los principales productores
y exportadores de aluminio y productos de aluminio a nivel mundial.

En resumen, la similitud en la escala de produccion, la integracion vertical y la posicién en el mercado
global entre China y Canada subrayan su idoneidad para ser considerado como el tercer pais para el

calculo del valor normal cumpliendo asi con el requisito sobre la escala de produccion del articulo
2.2.3.7.3.1 del Decreto 1794 de 2020.
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. Calidad de los productos

Como se menciond anteriormente, Canada cuenta con una rama de produccion nacional de perfiles
extruidos de aluminio, la cual estd compuesta principalmente por las siguientes empresas: Almag
Aluminum Inc., APEL Extrusions Limited, Apex Aluminum Extrusions Ltd., Can Art Aluminum Extrusion
Limited Partnership, Dajcor Aluminum Limited, Extrudex Aluminum Corp., Extrudex Aluminum (Quebec)
Inc., Hydro Extrusion Canada, Inc, Metra Aluminum Inc., Spectra Aluminum Products Ltd./Spectra
Anodizing Inc.

En particular, en el caso de las empresas canadienses, se observa que fabrican al igual que en China,
perfiles extruidos de aluminio con caracteristicas similares conforme a la informacidn que se muestra a
continuacion:

e Caracteristicas Quimicas

Aliigual que en China, los perfiles extruidos producidos en Canada utilizan un sistema numérico de cuatro
digitos para identificar el aluminio y sus aleaciones destinados a ser trabajados mecanicamente basado
en la norma ANSI H35.1. Conforme se puede observar en el - Anexo 1. Paginas Web y Fichas Técnicas
Perfiles Productores Canada - estas empresas producen diferentes tipos de aleaciones dentro de las que
se encuentran la 6063 y 6061, que como se explicd en la solicitud inicial radicada el pasado 29 de
septiembre de 2023, corresponden a las aleaciones mayormente demandadas en el mercado:

Tabla 4. Propiedades Quimicas Perfiles Extruidos de Aluminio - Canada

Otros

i Cada uno Total

6063 |020-060| 035 0.10 0.10 0.45-090| 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15

Otros
Cada uno Total

Ti

6061 0.40-0.80 0.70 0.15-0.40 0.15 0.80-1.20 | 0.04-0.35 0.25 0.15 0.05 0.15

Fuente: Apex Aluminum Extrusions - Anexo 2. Paginas Web y Fichas Técnicas Perfiles Productores
Canada

Tabla 5. Propiedades Quimicas Perfiles Extruidos de Aluminio - China

Aleacion | %Si %Fe | %Cu %Mn | %Mg | %Cr %Zn | %Ti | Ga% | %Al
6063 Min 0.35]0.10 0.10 Min. 0.10 0.10 | 0.10 Restante
0.20- 045 -
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Max Max
0.6 0.9
6061 Min. 0.7 | Min 0.15 Min Min 0.25 | 0.15 Restante
040 - 0.15- 0.8 0.04
Max Max Max Max
0.8 0.40 1.2 0.35

Fuente: Anexo 2 - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC

e Caracteristicas Fisicas

Las caracteristicas fisicas de los Perfiles Extruidos vienen dadas por los siguientes factores: a) Propiedades
mecanicas y b) Anodizacidon o recubrimiento. A continuacion, se describird cada uno de estos factores y

su aplicacion para los productos originarios de China y Canada:

a) Propiedades Mecanicas

Las propiedades mecanicas se encuentran descritas y estandarizadas en la norma ASTM B221 “Standard
Specification for Aluminum - Alloy Extruded Bars, Rods, Wire, Shapes and Tubes (Metric)” y ANSI H35.2
en la cual se encuentran los minimos y maximos que cada tipo de aleacién debe cumplir. Los factores

gue se miden son: la resistencia a la traccion, el limite elastico, elongacion, durezay temple.

Al respecto de las propiedades mecanicas, los perfiles extruidos producidos en Canadéa son similares a
las propiedades que presentan los perfiles extruidos originarios de China conforme a la informacion que

se presenta a continuacion:

Tabla 6. Propiedades Mecanicas Perfiles Extruidos de Aluminio — Canada

6063 Limites de Propiedades Mecanicas y Fisicas '

Resistencia a la traccion (ksi) Conductividad
Conductividad Térmica Tipica
Temple Espesor de Pared? Maximo Lmite Blasticdad — Alargamiento® % Eléctrica, @77°F, BTU-in./ft.2
Estandar Pulgadas (min.) (min.) (min.) @682F, % IACS hr.°F (W/m-K@252C)
11 Hasta 0.500 17.0 9.0 12 50 1340 (193)
0.501 - 1.000 16.0 8.0 12 50 1340 (193)
T4 Hasta 0.500 19.0 10.0 14 50 1340 (193)
0.501 - 1.000 18.0 9.0 14 50 1340 (193)
T5 Hasta 0.500 22.0 16.0 55 1450 (209)
0.501 - 1.000 21.0 15.0 55 1450 (209)
-T52 Hasta 1.000 22.0-30.0 16.0-25.0 55 1450 (209)
T6 Hasta 0.124 30.0 25.0 8 53 1390 (201)
0.125 - 1.000 30.0 25.0 10 53 1390 (201)
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6061 Limite de Propiedades Mecanicas y Fisicas’

Espesor de Resistencia a la traccién (ksi) Conductividad
Pared 2 Conductividad Termica Tipica,
Temple Pulgadas Maximo e ) Alargamient Electrica, @68°F, @77°F, BTU-in./ft.2
Estandar (min.) (min.) 0% (min.) % IACS hr.°F (W/m-K@252C)
-T1 Hasta 0.625 26.0 14.0 16 40 N/A
-T4 Todos 26.0 16.0 16 42 1070 (155)
-T51 Hasta 0.625 35.0 30.0 8 42 N/A
Hasta 0.249 38.0 35.0 8 43 1160 (167)
-Té
0.250 o mas 38.0 35.0 10 43 1160 (167)

Fuente: Apex Aluminum Extrusions - Anexo 1. Paginas Web y Fichas Técnicas Perfiles Productores
Canada

Tabla 7. Propiedades Mecanicas Perfiles Extruidos de Aluminio — China

Aleacién | Temple Resistencia | Limite Elongacién | Dureza - | Dureza -
a la | elastico (tasa de | Vickers " | Vickers
Traccion elongacion)
6061 T6 >260Mpa | >240Mpa | >8%
15 >160Mpa | >110Mpa | >5% HV>58 HW>8
6063 T6 >195Mpa | >180Mpa | >6%

Fuente: Anexo 2. - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC
b) Anodizacion y/o recubrimiento

Considerando los diferentes usos y ambientes a los que puede estar expuestos los perfiles extruidos de
aluminio, estos vienen en diferentes acabados que afectan las caracteristicas fisicas del producto. En
Canada se fabrican los siguientes tipos de anodizados y recubrimientos:

e Recubrimiento humedo: A diferencia del recubrimiento en polvo, el recubrimiento humedo para
extrusiones de aluminio incluye acrilicos, poliésteres, poliésteres siliconados y fluoropolimeros.
Después de aplicar la pintura, se hornean o curan de manera similar al recubrimiento en polvo
para sellar el acabado.

e Recubrimiento en polvo: El recubrimiento en polvo se refiere al proceso de aplicar particulas finas
de una resina en una variedad de colores a superficies de aluminio. Este polvo de resina se aplica
al material mediante el uso de una pistola pulverizadora electrostaticamente cargada que permite
que el polvo se adhiera al material receptor.

e Anodizado: se refiere al proceso electroquimico que cambia la superficie de un metal en un
acabado de 6xido anddico resistente a la corrosion, duradero y estéticamente agradable. Este no
es un proceso que ocurra antes de otros acabados; la superficie de los materiales anodizados

9 Nota: La medida utilizada en las fichas técnicas de China son Vickers en Colombia se utilizan los Webster.
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estd completamente integrada en el sustrato de aluminio y no se puede astillar ni quitar.

En Canada se producen recubrimientos anodizados y pinturas:

Diagrama 1. Recubrimiento Perfiles Extruidos de Canada

Guia de colores de pintura hiimeda Guia de colores anodizados

Anodizado Transparente - Clase | + llAnodizado Champén - Clase

Estandar

E blanco-marfil (no es una opcidn estandar Estandar Plata
Gris estandar Iron Mountain Gris standar Bronce medio anodizado - Clase 8

Fuente: Apel Extrusions - Brochures. (2024). Apex Extrusions https://www.apexextrusions.ca/resources/brochures/

En China se produce al igual que Canada, perfiles anodizados y pintura:

Tabla 8. Anodizado en Color Extruidos — China

Anodizado en color
Espesor de la pelicula de
Grado oxido Espesor de | Espesor de la Espesor
U(Grosor | BB (Espesor | la pelicula pelicula dela
medio) Local compuesta pelicula
A >9um >12um >2Tum >3H
B >9um >7um >16um >3H

Fuente: Anexo 2 - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC

Tabla 9. Recubrimiento en polvo - China

Recubrimiento en polvo
Espesor del Resistencia a la intemperie del Fuerza adhesiva de
recubrimiento revestimiento la capa de
recubrimiento
>40um | 1000hAEaB<S (RAEFO50%  [1411000h AESb<2 5 RHEIN 0 (grado)

Fuente: Anexo 2. - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC
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Tabla 10. Recubrimiento PVDF - China

Recubrimiento PVDF
Grosor del Revestimiento
Tipos Espesor medio | Espesor Local Impresion de | Adherencia del
de la pelicula minimo revestimiento revestimiento
A >9um >12um >27um
B >9um >7um >16um

Fuente: Anexo 2.- Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC
e Caracteristicas Técnicas

Al igual que los perfiles extruidos originarios de China, los originarios de Canada se producen en tres
tipos de complejidades sélidos, semitubular y tubular:

Diagrama 2. Complejidades Perfiles Extruidos de Canada

Extrusién de aluminio solida

Extrusién Semi-hueca de aluminio

Extrusién hueca de aluminio ‘

Fuente: Apex Aluminum Extrusions - Anexo 1. Paginas Web y Fichas Técnicas Perfiles Productores
Canada
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Diagrama 3. Complejidades Perfiles Extruidos de China

FUJIAN MINFA ALUMINIUM INC
Ficha Técnica — Perfiles de Aluminio

O Indicadores Tubos 380mm ——
Técnicos redondos )
Primarios de las | Tubos 250x250 mm . /‘\
Formas de rectangulares | v L] AN
Aluminio Tubos 400 x 100 ggasglsl {::H- -
Minfa. cuadrados mm L \\\_/— i
Paneles 410%30 mm ! ~—
arn
- 400 -
410

Fuente: Anexo 2 - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC
e Usos

Tanto los Perfiles Extruidos de Aluminio fabricados en Canada como los fabricados en China, tienen los
mismos usos, ya que son utilizados para proyectos arquitectonicos para la fabricacién de puertas,
ventanas, fachadas y divisiones de bafo, obras civiles, construccién, tuberias (acoples, griferias), piscinas
(barandas, escaleras, parasoles), decoracion (vitrinas, estanterias, enchapes esquineros, marqueteria,
cortineros), entre otros usos. Igualmente ofrecen los servicios de anodizado y pintura para sus
productos.”

¢ Normas técnicas

Asi mismo los perfiles extruidos de China y de Canada se producen en cumplimiento de las normas
internacionales, ANSI H35 (American National Standard Dimensional Tolerances for Aluminum Mill
Products) y ASTM B221 (Especificacion estandar para barras, varillas, alambres, perfiles y tubos extruidos
de aluminio y aleaciones de aluminio).

De lo anterior se observa que con respecto a la calidad de los productos originarios de China y Canada
son similares por cuanto no se observan diferencia en sus caracteristicas, fisicas, quimicas, mecanicas y
técnicas. Adicionalmente, se elaboran fundamentalmente cumpliendo las especificaciones técnicas de la
norma ASTM B221(Especificacion estandar para barras, varillas, alambres, perfiles y tubos extruidos de
aluminio y aleaciones de aluminio). Es decir, tanto el producto objeto de investigacion fabricado en China
como el fabricado en Canada cumplen con los mismos estandares de calidad exigidos por las normas
internacionales.

" Your Expert in Aluminum Extrusion | Can Art. (2024). Canart.com. https://www.canart.com/marketing/consumer
WWW.ARAUJOIBARRA.COM

Bagetd Calla 98 & 2244 OFf. 910 . Edficio Calle 100 - Tal: 4511511
Barranquilla Calle 778 # 57141, OF 211 - Edificie Contro Emgresarial Las Amdricas | - Tal; 5-3620844
Cali Calle 17 # 100-121, Of 1001 - Edifics Campestre Towers - Tel; 2-3747044 /22837614
Mudellin Carrera 43A No. 15 Sur 15, Of. 802 - Edificio Xerox - Tel: 43217131 / 4. 3215967


https://www.canart.com/marketing/consumer

>y ARAUJO IBARRA

Asi mismo, tanto los Perfiles Extruidos de Aluminio fabricados en Canada como los fabricados en China,
tienen los mismos usos, ya que son utilizados para proyectos arquitectonicos para la fabricacién de
puertas, ventanas, fachadas y divisiones de bafio, obras civiles, construccidn, tuberias (acoples, griferias),
piscinas (barandas, escaleras, parasoles), decoracion (vitrinas, estanterias, enchapes esquineros,
marqueteria, cortineros), entre otros usos. Igualmente ofrecen los servicios de anodizado y pintura para
sus productos.

Iv. Conclusion

En conclusion, basandonos en la informacion anteriormente presentada, Canada cumple con los
requisitos establecidos en los términos del articulo 2.2.3.7.3.1 del Decreto 1794 de 2020, para la seleccion
del tercer pais sustituto de China. Esto se fundamenta en la similitud de los procesos de produccién entre
China y Canada, asi como en la comparabilidad de su escala de produccion y la calidad de los productos.
Ademas, ambos paises cuentan con una industria nacional estable y se encuentran entre los principales
productores y exportadores de aluminio a nivel mundial.

Adicionalmente, los perfiles extruidos fabricados tanto en Canada como en China cumplen con los
mismos estandares de calidad internacionales. Esta uniformidad en la calidad respalda la eleccion de
Canada como un tercer pais para el calculo del valor normal en el proceso de la referencia.

V. Turquia como el tercer pais propuesto por la apoderada de Fujian Minfa Aluminum Inc

La apoderada de la compafia Fujian Minfa Aluminum Inc en su escrito de oposicién indica que la
escogencia de Canada como pais sustituto de China carece de sustento técnico existiendo paises con un
desempefo mas aproximado a China. Argumenta que, si bien la produccién de aluminio es un criterio
de interés, la informacion a ser considerada debe ser la del producto objeto de investigacion. La
apoderada presenta a Turquia como el pais sustituto adecuado, indicando que, del analisis de todas las
subpartidas en conjunto, en volumen arroja que este pais exporta un mayor volumen de perfiles extruidos
que Canada, asi mismo indica que la capacidad de produccién es similar, su calidad y escala de
producciéon, concluyendo que el valor normal en el periodo de analisis de dumping equivale a
USD$4,99/kilogramo.

Frente a estos argumentos, es importante informar a la autoridad que el pasado 4 de octubre de 2023, la
Coalicion de Extrusores de Aluminio de EE.UU. junto con la United Steel, Paper and Forestry, Rubber,
Manufacturing, Energy, Allied Industrial and Service Workers International Union interpusieron quince
nuevas solicitudes de imposicion de derechos antidumping y cuatro nuevas solicitudes de derechos
compensatorios en relacion con las importaciones de extrusiones de aluminio.

El 11 de marzo del 2024, el Departamento de Comercio de Estados Unidos anuncié su conclusion
preliminar de que los gobiernos de China, Indonesia, México y Turquia subsidian injustamente sus
industrias de extrusion de aluminio (Ver Anexo 3. Determinacién Preliminar de la Investigacion de
Derechos Compensatorios de las Extrusiones de Aluminio). La Autoridad calculé derechos
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compensatorios preliminares positivos para cada pais en rangos especificos. En el caso de Turquia, estos
derechos oscilan entre el 1,45% y el 147,53%.

Con respecto a las importaciones originarias de Turquia se encontraron lo siguientes programas sujetos
a medidas compensatorias:

a)

b)

@)

Plan de incentivos a la inversién regional: El Programa de Incentivos a la Inversion (IEP),
implementado por el Ministerio de Industria y Tecnologia de Turquia desde junio de 2012,
bajo el Decreto N° 2012/3305, incluye tres esquemas de inversion: RIIS, SIIS, y GIIS. Estos
programas otorgan Certificados de Incentivo a la Inversion (Cll) a empresas que cumplen con
los criterios establecidos, con el objetivo de promover inversiones de alto valor agregado,
mejorar la produccion y el empleo, fomentar la inversién regional y estratégica incluyendo
[+D, aumentar las inversiones extranjeras directas, y disminuir desigualdades regionales.

Programa de redescuento: El Programa de Redescuento, iniciado en octubre de 1999 en
Turquia, busca aumentar la competitividad de fabricantes y exportadores mediante la
provision de préstamos de corto plazo gestionados por el Turk Eximbank y bancos comerciales
autorizados. Este programa requiere una nueva solicitud de préstamo para cada transaccion
y fue disefado especificamente para apoyar la obtencion de divisas y exportaciones.
Erdoganlar y Sistem tenian préstamos pendientes bajo este programa durante el periodo de
investigacion, y el Departamento de Comercio de EE.UU. lo ha clasificado como sujeto a
derechos compensatorios debido a su naturaleza de transferencia directa de fondos
condicionada a resultados de exportacion.

Exencién del Impuesto Cambiario para Transacciones en Divisas: El Programa de Redescuento
en Turquia, que originalmente ofrecia una exencion del Impuesto sobre Transacciones
Bancarias y de Seguros (BITT), ha sido objeto de cambios en sus tasas impositivas desde su
establecimiento en 1999. Antes del 15 de mayo de 2019, la tasa de BITT era del 0% para todas
las ventas de divisas, pero fue aumentada al 0.1% con el Decreto Presidencial No. 1106.
Posteriormente, con los Decretos Nos. 2568 y 2834, ciertas transacciones, incluyendo ventas
entre bancos e instituciones financieras autorizadas, ventas al Ministerio de Hacienda y
Finanzas, y ciertas transacciones con exportadores, se mantuvieron exentas de BITT.

Considerando la anterior informacion, la Autoridad Estadunidense determind preliminarmente que estas
subvenciones constituyen una contribucién financiera en forma de transferencia directa de fondos del
Gobierno de Turquia, proporcionando un beneficio especifico como subvencion a la exportacidon segun
la legislacién de derechos compensatorios de Estados Unidos.

En atencion a los subsidios encontrados en las importaciones de extrusiones de aluminio procedentes de
Turquia, segun lo determinado por el Departamento de Comercio de Estados Unidos, el valor normal
propuesto por la apoderada de la compaiia China no deberia ser considerado por la autoridad
investigadora en Colombia, debido a que la produccién de perfiles extruidos de aluminio en Turquia
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recibe subvenciones en la forma de una transferencia directa de fondos del Gobierno de Turquia, lo cual
por supuesto distorsiona la estructura de costos de dichas compaiiias y la formacion de precios al
mercado local y al mercado de exportacion y en consecuencia, no pueden considerarse en el curso de
operaciones normales en los términos del Acuerdo Antidumping de la OMCy el Decreto 1794 de 2020.

Adicionalmente, como se indic6 que en el punto anterior Turquia no posee una escala de produccién
comparable a la de China. Aunque ningun pais puede igualar la produccion en volumen de China, Canada
se perfila como una opcién mas idonea como tercer pais, dado que cuenta con una industria mas salida
que la de Turquia. Ademas, ofrece precios normales de mercado y procesos de produccion y productos
de calidad similar a los perfiles extruidos de aluminio originarios de China, afirmacion que es respaldada
por la Autoridad Canadiense la cual ha confirmado la similaridad entre los productos originarios de China
y Canada al renovar en multiples ocasiones los derechos antidumping impuestos a las extrusiones de
aluminio originarios de China.'

Por lo anterior, se solicita a la Autoridad Investigadora que desestime a Turquia como pais sustituto de
China y para efectos de su determinacion final, mantenga a Canada como el tercer pais idoneo para
efectos del calculo del Valor Normal.

2. Por otra parte, se requiere adjuntar listas de precios, cotizaciones o facturas del mercado de
Canada durante el periodo de dumping comprendido entre el 22 de septiembre de 2022 y el
21 de septiembre de 2023, junto con su traduccioén oficial.

Frente al requerimiento de la autoridad, es importante aclarar que los precios de exportacion aportados
en la radicacion inicial son una prueba validad para el calculo del valor normal, en los términos del articulo
2.2.3.7.3.1. del Decreto 1794 del 2020 considerando que el mismo indica que:

“Articulo 2.2.3.7.3.1. Intervencion Estatal Significativa y Valor normal.

(..)

En las importaciones originarias de paises con intervencion estatal significativa, el valor normal se
obtendrd: con base en el precio al que se vende para su consumo interno un producto similar en un
tercer pais con economia con operaciones normales de mercado o, en su defecto, para su exportacion
0 con base en cualguier otra medida que estime conveniente la Autoridad Investigadora para
obtener el valor normal.

12 Investigacién Inicial (2009) Extrusiones de aluminio originaria de China ARCHIVED - SIMA - Statement of Reasons - Final

Determination - Certain Aluminum Extrusions. (2024). Cbsa-Asfc.gc.ca. https://www.cbsa-asfc.gc.ca/sima-Imsi/i-

e/ad1379/ad1379-i08-fd-eng.html

Examen de Extincion (2014) - ARCHIVED - SIMA - Expiry Review Decision - Certain Aluminum Extrusions. (2014). Cbsa-

Asfc.gc.ca. https://www.cbsa-asfc.gc.ca/sima-Imsi/er-rre/rr2013-003/rr2013-003-e13-de-eng.html

Examen de extincion — Medida Vigente (2020) Canada, (2019). Certain Aluminum Extrusions 2079 Expiry Review - Notice

of Expiry Review Decision. Cbsa-Asfc.gc.ca. https://www.cbsa-asfc.gc.ca/sima-Imsi/er-rre/ae2019/ae2019-de-eng.html
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Cuando se opte por escoger un tercer pais, se deben allegar las pruebas con las que razonablemente
se cuente para satisfacer los criterios utilizados en su seleccion conforme a la normativa vigente,
para lo cual se deberdn tener en cuenta, entre otros, los siguientes aspectos: Los procesos de
produccién en el tercer pais seleccionado y en el pais de origen o exportacion del producto
investigado, la escala de produccién y la calidad de los productos. La mercancia sobre la cual se
determine el valor normal debera ser originaria del pais sustituto.

Cuando el valor normal se determine segun el precio de exportacién en un pais sustituto, dicho
precio deberd referirse a un mercado distinto a Colombia. En todo caso, la comparacién de precios
debera realizarse en el mismo nivel de comercializacion, para lo cual la Autoridad Investigadora
debera descontar los costos que impidan la correcta comparacion de precios.”(Subrayado fuera del
texto)

Asi las cosas, se reitera que la base de exportaciones del portal de Naciones Unidas- TradeMap
aportada en la solicitud inicial configura una prueba razonable a la luz de lo requerido por el Decreto
1794 del 2020, ya que en la misma no se incluye a Colombia y se alimenta de una fuente primaria y
oficial como lo es autoridad aduanera de cada pais. En el caso de Canada esta informacién proviene
de la Agencia de Servicios Fronterizos de Canada ', y se reporta a la base de datos de las Naciones
Unidas (TradeMap).

Adicionalmente, es importante destacar que TradeMap utiliza como fuente de informacion UN
COMTRADE, una base de datos manejada por la Divisién de Estadisticas de las Naciones Unidas
(UNSD). Esta base de datos cubre la mayoria del comercio mundial, abarcando alrededor de 160
paises y territorios, y recopila datos provenientes del Centro de Comercio Internacional. (Ver Anexo
5. Ficha Metodoldgica Trade Map).™

Considerando la informacion anteriormente presentada y que TradeMap es sin duda una fuente
oficial de estadisticas de comercio exterior, como lo es la base de datos de la aduana colombiana
(DIAN), utilizada para el calculo del precio de exportacion a Colombia, esta informacion cumple con
los requisitos indicados en el Decreto 1794 del 2020, nos permitimos utilizar dicha publicacion, que
es la mejor informacion disponible a la que tiene acceso el peticionario, para dar respuesta integral
al requerimiento de la Autoridad e indicar los precios de exportacién de Canada al mundo sin
Colombia, en el periodo comprendido entre el 22 de septiembre de 2022 y el 21 de septiembre de
2023, que se solicitan sean considerados para la etapa final de la investigacion, como Valor Normal
para efectos del calculo del margen de dumping.

13 Canada,. (2024). Canada Border Services Agency. Cbsa-Asfc.gc.ca. https://www.cbsa-asfc.gc.ca/menu-eng.html
14 Trade Map User Guide Trade statistics for  international business development. (2014).
https.//www.trademap.org/Docs/TradeMap-Userguide-EN.pdf
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Es importante sefialar que esta informacion aportada y tal como puede verificar la Autoridad en el
Anexo 4. Base de Exportacion Trade Map, corresponde a un volumen de exportaciones de Canada al
mundo, excluyendo Colombia, de 96.413.344 Kilogramos, realizadas por los exportadores
canadienses a 64 paises, para cada uno de los meses que comprenden cada uno de los 12 meses del
periodo de la practica del dumping (22 de septiembre de 2022 y el 21 de septiembre de 2023),
por lo cual se trata de una informacién representativa que recoge un comercio por valor de
588.171.000 USD$ FOB, que es significativamente mayor a la que pudiera recopliarse de una factura
o cotizacién en el mercado de Canada.

Con base en la informacion en kilogramos y valores en délares FOB, obtenida de la base de datos
TradeMap se calcul6 el precio promedio ponderado de las exportaciones de Canada al mundo sin
Colombia, y se encontré como valor normal un precio de 6,10 US$ FOB/Kg. (Ver Anexo 4. Base de
Exportacion Trade Map)

Tabla 11. Valor Normal - Precio de Exportacion de Canada al Mundo Sin Colombia (USD/Kg)

Valor USD

sep-22

oct-22

nov-22

dic-22

49.391.000 | 47.698.000 | 44.860.000 | 38.742.000

ene-23

42.284.000

feb-23

mar-23

abr-23

may-23

jun-23

jul-23

47.388.000 | 47.488.000 | 52.243.000 | 53.581.000 | 40.235.000 | 44.308.000

ago-23

42.389.000

sep-23

TOTAL

37.564.000 | 588.171.000

sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 feb-23 mar-23 abr-23 may-23 jun-23 jul-23 sep-23 TOTAL
7.750.178 | 7.845.548 | 7.615.571 | 6.509.180 | 6.854.509 | 7.722.479 | 7.682.057 | 8470.144 | 8.841.181 | 6.672.335 | 7.221.355 | 7.043.931 | 6.184.876 | 96.413.344
8% 8% 8% % % 8% 8% 9% 9% 7% 7% 7% 6% 100%
Precio FOB USD/Kg

sep-22
6,37

oct-22
6,08

nov-22
5,89

dic-22
595

6,17

feb-23
6,14

mar-23
6,18

abr-23
6,17

may-23
6,06

jun-23
6,03

jul-23
6,14

6,02

sep-23
6,07

PROMEDIO

6,10

Precio Promedio Ponderado

sep-22

oct-22

nov-22

dic-22

feb-23

mar-23

abr-23

may-23

jun-23

jul-23

sep-23

TOTAL

0,51

0,49

047

0,40

044

0,49

0,49

0,54

0,56

0,42

0,46

0,44

0,39

6,10

Fuente: Trade Map

Por ultimo, teniendo en cuenta que tanto el valor normal como el precio de exportacidon se encuentran
en el nivel FOB (Free On Board), y estan expresados en ddlares de los Estados Unidos, no fue necesario
realizar ningun tipo de ajuste.

Cabe sefalar que de acuerdo con los Términos de Comercio Internacional 2020 — INCOTERMS 2020 -
disefiados por la Camara de Comercio Internacional, cuando se pacta una operacion a nivel FOB significa
que el vendedor entrega la mercancia a bordo del buque convenido con el vendedor; en ese momento
el vendedor no asume el costo del transporte internacional, el seguro de la mercancia, ni los tramites en
la aduana de importacién, por lo cual no carga estos costos en el valor de la mercancia.

3. Pruebas y Anexos

Considerando la informacién anteriormente expuesta, solicitamos respetuosamente a la Autoridad
Investigadora que tenga en cuenta las siguientes pruebas con el fin de que sean integradas dentro del
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expediente del caso:

- Anexos 1. Paginas Web y Fichas Técnicas Perfiles Productores Canada— Version Original y
Traduccion Oficial

- Anexo 2 - Ficha Técnica Fujian Minfa Aluminum INC — Versién Original y Traduccion Oficial

- Anexo 3. Determinacion Preliminar de la Investigacion de Derechos Compensatorios de las
Extrusiones de Aluminio — Version Original y Traduccion Oficial

- Anexo 4. Base de Exportacion Trade Map

- Anexo 5. Ficha Metodoldgica Trade Map

En estos términos, damos respuesta al requerimiento de informacion realizado por la autoridad.

MARTIN GUSTAVO IBARRA MELISSA VIZCAINO SOLANA
Apoderado especial Apoderada especial
CC. 396.213 CC. 1.020.839.022
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Ultans | Prodweir | Elos- | Erlaell | Roesisien- | Lisnite de Mdoduk &
prciin | SMEkg 10 dy | Resisencis Elnsticidsd
1 1 mm MiTima Tips H.H.
ol Corte Muoore

K Mea k3 WP | w | %3l H"a| KSl M | KSieny'| g
lE e LREC R # * FRECR B 3 IR
- 14 ™ Mra | 3 TN R TR TR

g CRE R TN T, ¥ # | W | W | ow | 54

*1.5 x 10E8 cichos de estrés scversado * 2. Tensxon y Compresisn Promedio

CARACTERISTICAS COMPARATTVAS

| Templwda | Reslstencis ala | Trabajabi- | Maquips- | Bespmets | Cobre | SoldaM-

' Corrsiin H-rben [l Ancliads | soldabilidad* Lidn®

: =S| - - | Friw . M

[ General EEE&-’I _I | | | nren -III'I- |

| — | o 1 1 i - el
0 Bl A | A | D R l A Al A B
| H | B i} 0L A | L] . | a4 h
14 H | L1 a L B | LA A

1 Las clasificacionss A basta E son ¢lasifivaciones relativas en orden decreciente de mérito,
basadas en exposiciones al clonuro de sodio por rocisdo ilermitents © inmersita. Lag
aleacionss cott clasificaciones A y B s¢ pueden usar en atmésferas indusiniales v de costa
marina, Las aleaciones con clasificaciones C, D y E generalmente se deben proteger pox 1o
menos en lag superficics de contacto.

2 Las clasificaciones de craqueo se basan 4n Jz experiencia de servicio ¥ en pruebas de
laboratorie de especimenss expuesios 2 la prueba de inmersidn attemna de clorure de sodio
al 3.5%.

A= No se conoe ningin ceso de falla en servicio o en proehas de laboratorio,

B =MNosge conace ningin caso de fatla en 3ervicio; fallas limitadas en pruecbas de laboratocio
de especinvenes Hansversns conos.

[ % et
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Marta del Fitar Me]la de Restrepo
Trpdeciors Ol Reaolocide %58 del Minsterio ge Insticn 32 Colpmbia

Trodverichn Orficial Mo: 03824 del loghta al aspaiiol dchada ef 6 e abril de 2004

C = Fallss co servicio con estrds de wensiom aciuande on discceion (rangversa corta relativa
8 cslruclur de grand, fallas limitadas en proebas de laborstorio de sspacimenses transversos
largos.

D = Fallas limitadas en servicio con fress longitudinales o transversas largas sostenidas,

3 Las clasificaciones de A hasia D para Trabajabilidad (fiio), A basta E para
Maquinabilidad ¥ A hasta C para Respuesta Anodizada, son clasificaciones relativas en
orden descendiente de meérito.
4. Las clasificaciones de A hasta D para Soldabilided y Cobre soldabilidad son
clasificaciones relativas definidas agi:
A = Generalmente soldabls mediante wodos los procedimientos ¥ métodos comerciales.
B = Soldable con téenicas espaciales o para aplicacionss especificas que justifican
shisayos o praebas prelinunares para desarrollar procedimisntos de soldadura ¥
rendimierdo de 1a soldadura.
C = Soldabilidad hmitada debido & sensibilidad af erack o péedida de resistencia a la
conrogion ¥y propiedades mecinicas.
= HNo s¢ ban desamrollado métodos de soldaduea cominmente usados.

ESPECIFICACIONES APLICABLES

[ g § Extrwidos - ) _'
ASTM B221 |
A \ AMS-00-A-200/8 |
LIMITES DE LA COMPOSICION QUIMICA
¥ = = - 1 mm -
|Peso* || &  Fo | Gu | M My @ @ | ow || T | Total
| Minimo || w4t | S oUW L | _
| Maxiige | UW | ws | uan | g | b s | Uy v | et
PROPIEDADES FISICAS TIPICAS
[ -
| Caracteristica | Ingless | Métrica
D'ETHMH -H | n R
(68 F20°C) : : 0035 badn 2 T0et0 ki’
Hengs Denmiide | | L WRRENEST | SRR
Cubor T &
ot Epecilics D2V BTV -  DEBEg- K
L
mi"““;"‘ swm;:?nr 11 - F
Ex +60 Térme KT - 206 mecio mAm - K
il N L e .
e s
Tradockors - Ofdal
Prooloits K. D58 (h 3

G 2. e
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Miaris def Pilar Mejia de Restregoe
Traductora Ciclal Kesolucién 558 dol Minisizrio de Justivia de Colonibda
Teadugeri Cicial No: 09824 del inglés a] espadicl fechads ol 6 de sbril de 2034

PROPIEDADES FISICAS TIPICAS (Continuacion)

Catmtteristica MéiTica
~ O Tempes 1250 BTUM - hr -F 180 i - K
i | T T4 TR ETUR b F 154 15 Wi - °K
ISEEFIHAC) T 1160 ETUM, b, - F 167 Whim - 7K,
_ Lpual Velwres | ) oy AT 18G5 27 WA
e T 20% 1ACS 2 M3
(SFRC) : 16 AP LACS 25 WS
Tl Pen 01 Temper | 156% A0S 30 M
T4 132% ACS 77 MSAT
| 1L & f 142% A0S B MEm
ALEACION 6063

DESCRIPCION DE LA ALEACTON

Aleacidn de Magnesio ! Silicio. Una de las mas populares ded gropo de aleacionss Tratables
con Calor. Excclente resistencia a la corrosion y soldabilidad. Su estructura de grano mas
fino que la de la aleacidn 6061, ofiece resuliades anodizados mis estéticaments
placeiteros. Se usa frecusniemente para aplicaciones anquitectomicas.

rnnr'mmnns MECANICASTIPICAS

[ —— Brictil {Eapicimen da AGET Dim,) i | oo
- = f | | Duresa | Corte | Fatign | Mddele | bt
i Maximo Rerbimicaty | Blowgecibmdl) Drimoll | Besiweocia | Cimlied: | Miduls @4_5"
S00Kg | Miwima al | Reslavwia | e Elacti f‘,,,,.'-"
| [ Momm | Come [ | gided | ;
AL A AR CI T
o HERERER 5] O mye ] ue @ |
BT AR R [ | L
Iy LN IR L L L
152 1 | | .
L Bl | ow | o (2w W o w | oW
-.F._.II'
1/
M. del Plar hiejia da Rupirepo
Teaductors - Inkedpesia ORcal
nunhuﬂ;mml.
Tel. A1 S3ATI0G
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biarie ded Pitar Mcjia 0: Reatrepo
Trackeacm Cficial Resoluciin 958 del Minisierio de Jysticla da Coblombla

Trodweciin Oivcind Moo 0538024 del inghs al eopabiul fochoda o & de sbyil de 2034

CARACTERISTICAS COMPARATIVAS
| Templado | Besistencinala | Trabajabi | Maquisa- | Respoesia | Cubre | Sobdabe |
Co Anodizads

rroaida lidad en bibidad® Vo] sokdabdlida Wt *
B | P! | S . S S .
Fy— | Eaires I Caa . Aaza I::- _
0 | Aol A | A E | ] A Al A |
LI . H n ! A ' AR A
b ] & | A& | 4 L | A A A A A

1 Las clasi ficaciones A hasta E son clasificaciones selativas en ocden decrecients de mérito,
basadsz en exposiciones al ¢lotwro de sodic por rociado intermiténte O inmersion. Las
aleaciones con clasificaciones A ¥ B se pueden usar en atmdeferas mdustrinles ¥ de costa
marina sin proteceidn. Las aleaciones con clasificaciones C, I v E genemalmente s¢ deben
proteger por lo menos en [as superficies de contaclo.

2 Las clasificaciones de craquen se basan en la experiencia de servicio ¥ en procbas de
laboratorio de especimenes explestos a la prueba de inmersion alterna de cloruro de sodio
- al 3.5%,

- A= No se conoce bingin caso de falla en servicio o en prushas de laboratorio.

B =No 5¢ conoce ningun caso de falla én servicio; fallas limitadas en pruebas de laboeatorio

de especimenes ransversgs Copos,

C = Falles ¢n seryvicio com gstrés de 1znsidn actwando en direccitn transversa corla rlativa

a la esaciura de grano; fallzs limitadas en pruebas de laboratotio de especimenss

trandversos largos.

D = Fallas lifnitadas en servicio con dreas longitudinales o transversas larges sostenidas.

3 Las clasificacionss de A hasia [ para Trabajabilidad (fric), A hasta E pama
Maquinahilidad ¥ A hasia C para Respussta Anodizada, son clasificacionss relativas en
offen descendients de meriio.

4. Las clasificaciones de A hasta D pare Soldabilidad ¥ Cobre soldabilidsd son
clesificaciones relativas definidas asi:
A= Generabnente soldable mediante todos bos procedimientos ¥y métodos comerciales.
B = Soldabls con técnicas especiaks ¢ para aplicaciones especificas que justifican
ensayos 0 prochas preliminares para dezarollar procedimisntos de soldadura y
rendimiento de la soldadura.
C = Soldshilidad limitada debido a sensibilidad al crack o pérdida de resistencia a la
cotrosion ¥ propiedades mecdnicas.
D = Mo s han desaerollado métodos de sobdadura comdanments usados,

Tad. 3111533 73 84
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Maris died Pnr Majia de Restrepo

Traduciora Cflcial Besoluciio 955 del Mindsiers 45 Rsioia ds Cobmabia

Troduweciin Ofwcinl Mo, 0324 del inghés al expaiio] fechuds o 4 de il da 2004

ESPECIFICACIONES APLICABLES

Exiruides

ASTM B221

AMS=CH-A-20H/'8

LIMITES DE Li COMPOSICION QUIMICA

, X 4 'Dl_rm _
Peso% | & F | Cu MW [ Mg & 3 | T || €AT | Towal |
Minime i 14y -| .
Méximo | uw | o | ouw | uwe [ ow o | ew | o Hy | An
PROPIEDADES FISICAS TIPICAS
Caracteristics | Inghess | Métrics
Dencidad Hoenjgal 0097 s fei * 2T kg
| (AESFR0 : h .
Hange Dortetido | | e °F 1210 °F K157 655 °C | s
_ Lorwrar .
EEMH:;. o6 °F - 23 F V00 mactan - OF 99 4 s mim - %
2000 - Thh >
. O Tamper 1HDETUR - b, -%F 215 Wim - °K _
T&En:m T 1340 BTN - e - °F 193 W - K
M HIAD BTLMY. -t - oF o0 Wim % ;
L D Temyper 5%, WG 34 M3m §5
Canruduect v Vinduames
Eldeirica (68°F20C) a el L 29 M5
15 Rty A0S 32 MSm
% 3% 1ACE M
lgusd P 0 Tempar 19765 LACE 111 MSim
n 155% LACS 06 M Sn
15 1817 WS 105 Wi
Mi 1T5% AGS 107 Mm
- i Cha: Rl
[ g wmr'lllm i
T et ho. 48
Nbmcharic: der Justicia
Tel M4 3227204
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Mark: #:1 Fibar Mejin de Bostoepo
Trducionn Dficial Resoluclda %55 del Mimksterio d Jesthsla de Cokombia
Tiadugaldn CHrcial Mo 09824 del inghés al espatiol fechada €1 & de abril da 2004

ALEACTON sto1

DESCRIFCION DE LA ALEACION

Aleacién de Magresic / Silicie. Tipicamente usada cuando sc requiere una may<r fortaleza
para splicaciones eléciricas. Los producios incluyen Tubo, Tubena, Varilla ¥ Perfiles
Extruidos. Buena resistencia a la ¢orrosion, buena soldabilidad ¥ buena respussia al
enchapado.

PROFIEDADES MECANICAS TiPICAS
Templsds Dvicill (Espabcioats e RS DA

- g | Dwwrezs | Lare
¢ LEY) 0 I 1ok e Elmnepcsiadl ) Brinall Resimencia L mite o Il el M

SOHLg Mixiroal | Peskaawh | &:Ehall-

L L) Cork: Tigt KR tided
] Minre
usi wea s e [ x| e e ] | e Rt G
l HITI _'Iliﬂl!ltl i _ I oM .
: 5 EAEAE- R E I Aok WE | B
6] Ual e | R | . :
| el oA A | ;
T IF fur ) |
1 .1 I [
CARACTERISTICAS COMPARATIVAS _ ——
Resiszacta ala | Trabajabi- | Muageine- Rrspucata Cobrre- Sakdabi-
Trmplsde Corvpck Kdwd tn bikdnd® Ansdizads | soldabidid Wdnd®
| L Pk 4
GasersP | Poaras | - = I B | IF-"EETTR l:...-
s | s ) a ] v - = A A A A
16l A I a9 | a Lk | A ! .1 A
Th3 Ab oA | C i i . Al & | A
[ Aloa | t L i A A A

1 Las clagificeciones A hasta E son clasificaciones relativas en orden decrecicnte de mérito,
basadas ¢n exposiciones al clorure de sodio por rociado inermitente o inmersion. Las
aleaciones con clasificaciones A y B se pueden usar én aimosferas indusiriales v de costa
marina sin protecciin. Las aleaciones con clasificaciones C, D y E generalmente se dehen
proteger por lo menos cn bas superficies de comtacto.

2 Las clasificaciones de craqueo por estrés — commosion se basan en la experiencia de

s¢rvicio ¥ en pruebas de laboratario de especimenses expuestos a la prueba de inmersidn
altexna de cloruro de zodic al 3.5%.

Rasoluckin Ho. 05 1{7 ?
MRELATRO O JLEC ?
Tel. {1 537114 'ﬂ

| Fatign | Ml |
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Marka de? Pilar Mejin &c Resirepe
Traduzors CHicial Resoluciin 935 dd Minksicrko de luaikcla do Colombin
Tradvcrn Oficial Mo: 798,24 del inglés ol espafiol fechada el 6 doabwit de 2034

A=No se condcs ungln ¢aso de falla en servicio o en prusbas de laboratorio.

B =No 3¢ conoce ningOn caso de falla en servicio, fallas limitadas en prosbas de [sbozatorio
de especimenes MansVErz0s COTios.

= Fallas en servicio con esirés de tensidn actusndoe en direccidn transversa corta relativa
a la estuehura de grano, fallas limitadas on prushbas de laboraionio de especimenes
transversos agos,

D = Fallas timitadas en servicio con sreas longitudinales o transversas largas sostenidas.

3 Luos clasificaciones de A hasta D para Trabajabilided (fiio), A hestm E para
Maquinabilidad ¥ A hasta C para Respuesta Anodizada, son clasificaciones relativas en
otden descendients de mérito.

4. Las clasificaciones de A hasts b pars Soldabilidad y Cobre soldabilidad son
clasificaciones relativas definidas asi:
A = Generalmente soldable mediante todos Loz procedimientos ¥ métodos comerciales.
B = Soldable con téemicas especiales o pars aplicaciones especificas que justifican
ensoyos o pruebas preliminares para desarroller procedimientos de soldadura y
rendimietno de Iz soldadura.
C = Soldabilidad limitada debido a sensibifidad al crack o péndida de resistencia a la
comDgidn y propiededes mecsnicas.
D = No se han desarrollade métodos de soldadura cominoente usados.

FORMAS ESTANDARES EXTRUIDAS ALEACION 6191

ESPECIFICACIONES APLICABLES
Acabados ea Frio Extruidos

LIMITES DE LA COMPOSICION QUIMICA

Peso % & A i Il G W | A& | CAT | Tatal

LA 1]
[

H

ol \ e o o [ s 0w | (0w | || o | o8

Rk oducilin
I g ety s e
Tol 31 538 3 g

7ty
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Marix del Fllar Mejia de Resrepe
Tradwctor: Oficial Resoducion 258 ded Miniskeric de Juslicia de Colombia

Traducion Cficial Ho. (9824 del inglés o espafiol fechadn <1 6 de sbeil de 2024

PROPIEDADES FiS1CAS TIPICAS
Caracteristics Inglesa Métrica
Dnﬁl::d Hominal | ] BT Mos o 270D hgim
Ieraloderssom ;. | wmeFRwE | WG oessT
Cocficlenle oo : Lirwar
Expansion Tomica | 80 °F - 252 °F 1% meam indn - °F 2.4 micro v - K
I - 10 __ B
_ TG EBTUR - F 1]
Conductividel 76 1S40 BTUM -1 *F
Témicn IRRFL0PC) T 1610 DY -t - oF
T 1570 BTiMR . hr. - *F
TES 1510 BTIMr . br -9F
To 57% MES 159 MM
Copdactividad 1 Epual Yolume TR 9% LACH g T=4
Ebcirica {64°F / - TéA B A0S
Loy | THS 5%, 1hC3
' - % T6 188% LACS 105 MSHm
Ti1 15 IS 113 MG
bqual Yéeg 1914 W5 M1 Wi
' Ted 190, L1GCE 15 MSim
! THS 1915 WCS 111 MEAR

RBBRB

NOTA DE LA TRADUCTORA: Marniz del Pilar Msjia de Restrepo, Teaductorz Oficial
registrada ante ¢l Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declars que la presente Traduccitn Oficial, que congta de 9 paginas, es uba
version fiel ¥ coerecta al espafiol dod documento adjunto, Ficha Técnica Kaiser
Aluminum Shapes Sofi Alloy escrito en idioma inglés v que se ha fenido » 12 vista, Se
certifica la ficklidad de la waduc<iin, mis no s¢ asume responsabilidad alguna por la
aulenticidad o el contenido del documento en su lengua de origen.

Firtnado ¢n Bogota, D.C., & los ¥ dias del mes de abril de 2024,

Muris dil Pilar Mejin i Pt ripo
Tradestern, butérprass Oficial

72, Jgfﬁnrq/g Bﬁﬁf;&f@ Cale iz No. 7012, ek

Resobucifn Ma. 958 expecics par ol
Mimisterhn de Jucticia de Calombia
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Muria ddl Flinr Mcjim dc Reslreps
Troductors Oficial Resoluckin 958 de] Ministenic de Justick de Codorobia
Tradwe oo Cficial Fo: 097724 del izl al espatv fochwda ol 6 de abrll de 20249

No, de Parte del | Cliente Troquet Mo.

Cliente CANART STD. EHO3 243

Descripeidn 0500 O.D. % 0.065" THE. Tubo Bedondo | Propuasta Ne.
H-1864

Nota: Romper todas las esquinas con 0.015™ (38 mm} de radio, a menos que se indique ora
cosa Tolerancias ¢standar & aplicar, a mebos qut sc ospecifique otra cosa,

Bl 5H] z8 Lo
2 Fo
L) Sk | A7 : 0955
LT T T 155

Tamari Real

ESPESOR DE LA PARED 1,065 (1.65) EXCEPTO SEGUN SE MUESTRA

Fecha | Rev. | Drescripcion
0023 Y | Aleaciém Eliminada

[W2303 | 2 | Eliminada Expuesta. |.D. Eliminado. Marca. Pesos v
L | | Mecdidas Rﬁ"i"lﬁﬂdﬂi .
| Area Esl. €.089 Pulg? |AraEst. 57 -
| Peso Est. {1,105 Lbs./Pies | Peso Est. 0.156

| Bst_Per. 2 745 = | Est. Per. 69.7
| Per. Fucta 1,571 Pulgq!.}_-_ij__. Per. Fuers 39.9
CCD. Q500 : Pulgadas | C.C.D. 13
| Faclor 24 | Acabar M/F _ Adeacidn v Temp. -
| CED Pox | Escala: 4:1  DWHNPor GM. | Fecha: 02405/%1
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Marts ded Filar Me]la de Restrepo
Treductors Dficial Besolecidn 358 dal bMinsteric da Jushicia da Codombis
Traducckn Oficial No: 037724 ded ingzks al espakol fchoda vl 6 de sbril de 2024

A% SaRESHORE DRTE
i m T B AMPTON, OMT LET St
' TEL mQ [90%) 90— dEd

Fax % (905) F=-4'51
ALUMINUNM EXTRUSION INC. E-MAL conar@earorl rom
Este dibujo no es necesariamente una copia de su origimal. Por favor apreebe las
dimensiones ¥ tolerancias indicadas. Can Art so asume tesponsabilidad té¢nica o legal
por hacer esta forma. El clieme acepta proteger totahmente 2 Can Art Aluminum condra
reclamos de otros que resulten de esta Forma.

Fitmadr, Fecha:

RBRRPB

NOTA BE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejfa de Restirepo, Traductora Oficial
registrada ante el Ministerio de Relaciones Exterioves de Colombia, Resolwcién 958, que
guseribe, declara que la presente Teadwecion Oficial, que consta de 2 phginas, &5 una
version fiel ¥ correcta al espanol del documento adjuato, Ficha Técnica Com Art
Alamiaum Exirwsion Inc. esarito en idioma inglés ¥ que s¢ ha tenido a la visia. Se
certifica la fidelided de la tradoccién, més no se asume responsabilidad alguna por la
mucnticidad o ¢l contenide del documento £n su bengue de origen.

Firmado en Bogotd, [.C.,, 2 los 6 dias del mes de abril de 2024,
Maris dal Fiar Majis ds Restrpo

S Ll s e e i

Tel: 6138684, Bogald
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Fascokucion Mo. 558
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Muria del Fitar MeJin de Restrepo
Tradwetona Oficil Reaolocion 958 dal Mimisterio-de Justicia de Colombia

Towdwcc it Olbcial Mo 09624 gel inghes al fechada of & de mlwil de 2024
= Dimerpmes ) _ Pero  Uiesciowss
:hqml w H r T R . LWFEES KGM T O M
»5441 N 900 X iz thids T 113 I ¥ ¥
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BEDPR

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria dal Pilac Mejia de Reatrepo, Traductora Cficial
registrada ente €1 Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara que la presents Traducciom Oficial, que consta de 2 phginas, < una
version el y correcta al espadiol del documento adjunto, Extrudex Aluminom Corp,
esctito en idioma ingléa ¥ que'se ha temido a ba vista Se certifica la fidehidad de la
waduccitn, més no se asume responsabilidad alguna por la autenticidad o ¢l contenido del
docamento en su kengua dé origen,

Firmado en Bogot, D.C., a los 6 dias del mes de abril de 2024,

Dt L) Tihe heesTye s

Calle 13% No, W9 — 43, luterior 3

Tel: 139689, Bogot
Baaobuciin Mo 558 cxpedide por «f
- Mindcterie do Jusbicin de Celombla
W dab Pilas iafia e Risiepc
radhctora - Hbimrsks Oficsl
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Dlarin del Fliar Mfepin de Kesireps
Trowdysvora Ol Resoluchin 978 del Mindsterdo de Juctbci de Codomibda

Tradwceitn Ofclal Mo 1957204 del inghis al cspatiol Fechada el 6 de abell de W24
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HPPBR

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
regisirada amta ol Mmisterio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara que In presente Traduccin Oficial, que consta de ? pagines, es una
version flel y correcta al 2spaftol del decumento adjunto, Extrwdex Aluminam Corp
Uwmesgnal Legs, escrito en idioma inglés v que se ha tenido a b vists. Se cestifica e fidelidad
de La traduceion, méz no s asume responsabilidad algona por 12 autenticidad o 2l contenide
det documento en 3w lengua de argen.

Fimado en Bogotd, D.C., a los ¢ dias del mes do abril de 2024,
Wq / )‘tﬁ J Minréa dal Pilar Mepis de Resirepn
ol r 5 . Temdueiars, inbbrpraie Ofleid
we thaf Wfe ’fﬁ? i*:?ﬁa.ﬁ'_ & c:lh uarl::n.ﬂ—ﬂ:m:
4 Tel: 6138689, Bogatd

Besslncion No. %48 sxpedids por el
Mimisierio de Jusibcin d¢ Colounbéa
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Maris sl Filar Mejin de Restrepo
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Maria Sl Fitar Mela de Resdrepo
Tradwaorn Oficil Resolucion 958 del Miniaeriods Justida d2 Colombia

Treduecidn Oficial Ho: (3424 del inglés ul copattol fechnda | 6 de skl 4o 2024
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DRBRB
NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia d¢ Restrepo, Traductora Oficial
registrada antc el Ministetio d¢ Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara yuc la presente Traduccion Oficial, que consta de 2 piginas, &5 vma
version fiel ¥ cortecta al espaflol del documento adjunto, Extrudex Aluminum Corp
Equal Legs, escrito en idioma inghés y que 9 ha tenide 2 la vista. Se centifica la fidelidad
de la raduccidn, mis ne sc asume responsabilidad alguna por [ autenticidad o ¢l contenido
del documento en su kengua de origen,

Finmado ¢n Bogotd, D.C., a los 6 dlas del mes de abril de 2024,
BMinris ded Pita Mejin d¢ Resropo

e/ s oo FoesTropo SR B

Tak: 613868%, Bogotk
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Mariz dcl Flar Mcjin de Reztreps
Treductors Cicial Resolwcddm #58 dal Minksterio o Jwst b o Colobia
Teaduwecldn Qiiwial No: 69324 del inghs al sxpatiol frchiada ¢l 6 de abril dg 2024
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Traduinns Oficial Resolecion 258 4ol Minisserio de Justicia de Colombia
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Marés de! Piler Mcjin dc Retropo
Traducion Cicial Reacluckin 955 del Minksterio de Justicia de Cabombla
Trducidn Oficial No: 093/74 del inghés al cspatio] fchada ¢16 de abril de 2024
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NOTA DE LA TRADUCTOR A= Maria de| Pilas Mejin de¢ Restrepo, Traductora Chiciat
registrada ante el Ministetio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucidn 958, que
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Blaris #el Fitar Mejla de Restrepo
Traduciora Oflelal Peacluciom 353 del Ministerio de Justhcha de Colambia
Troder<ido Offcial Me: 083/24 del inglés al espaiiol fechade o € de abril de 2024

susctibe, detlara que la presents Traduccitn Oficial, que consta de 4 péginas, €5 una
version ficl y correcta al espaitol del documento adjunts, Extrudex Aluminum Corp
Cusdrade, escrile ¢h 1dioma inglés ¥ que s& ha tenido a la vista. Se certifica la fidelidad
de la raduceidn, més no se asume responsabilided alguna por la autenticidad o el contenido
del documento en su dengua de onigen.

Firmado ¢n Bogotd, D.C., a b0 & dins del mes de abil de 2024,
Muxin deld Filor Mepii de Rastrepo

373 Jﬁf?@,p oI 7;5?7%};& Clle 113 o, 70105, Taterior 3

Tel: GIIBER0, Bopalk
Resolmciia Mo. 958 espedids por of
Mk bei e e Justicis de Cobombis
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Marts el Fitar Mejia do Restreps
Tradwctorn Offciml Resoducion 335 J¢l Ministerio de Jestica de Colombia
Traduseion Oficial Mo (9224 del inghés al cspahcd fechada ol 6 de abril de 2024
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Marta del Fllar Mejin de Restrepe
Troductorn Oficial Resolecin #5358 del Minicterla de Jusieia oe Cobombin

Tradweelfa Clcial Mo: 092124 delingles ol espafiol fockadn <1 6 de sbrll de 2034

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maris del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
registruda ante el Ministerio de Relaciones Extiriores de Colombia, Resolucidn 958, que
suscribe, declara que la presente Teaduecion Oficial, que consta de I pdginas, <5 una
version fiel ¥ comecta al espaiol del documenso sdivunto, Extradex Aluminmem Corp
Camal, esciito <o idioma inglés ¥ que s¢ ha tenido a la vista, Se certifica le fidelidad de la

traducridn, més ™o ¢ asume responsabilidad alguna por ka sutenticidad o el comenido del
docamento en su kengua de onigen.

Fimado cn Bogotd, D.C., a los & dias del mes de abeil de 2024,
Miaria ¢l Pilar Mejin de Restreps

02 el Tihar e oo i,

Tek 613968, Bogosh
Rexriuciéa No. 358 sxpedids per of
Minisorir de Jurlicin de Colembia
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Tradaciors Oficial Resoducion 58 del Ministerio g Justla de Coloinbia
Traduceion Cricial No; 091774 del inghés al capaiipl fechads el 5 de abeil de 204
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Teaducciin Oficial Ho: 091124 dal inglds ol espafiol feclieds < 5 de stril de Mz

Mturin del Pllar Mciis dv Resirgpo
Travduwctors Olbcdal Besohcion 258 del Minkwno de Justici de Colombin
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Minria ded Finr Mejin oo Reivepn
Traductor Cficial Resohecion 935 de] Minlsizng d= Rsicls d= Colambla

Trachugiain Oilo il Ho: 091424 del inghés al cspafiol Fechada o 3 de abril de 2004
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Marin del Piiar Myjin de Resireps
Traduciorm Oficial Resoluclon 55 dal Mimisoario de Dusth: nooe Co kot

Tradueelon Cecial Mhix 051724 del inghés al expabol fechnda €1 3 de abil de 2024
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Marin del Tilar Mejin g Restrepe
Traductons Oficial Resclucitn 258 del Ministario 3 stk de Coloinkin

Tradweidn Ofbclal Ho: (81734 de) ingls al espaitod fechada el 3 de abell de 2074
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Marta del Filar Mejtn de Kestneps
Trawors Ocial Resducion 558 del Mimisterio Je Tostcin de Colombin

Trvdweeitn CHicia) Mo: {91534 dat nghés al expaifinl fechads el 5 de abel de 2004
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Marin de Pilar Mejin de Resireps
Traductors (I6cial Besocion ®38 del Minissernic de Jnsnicka de Colombia
Traduenm Cicial Ho: 091724 del mgids al espanol fachada ef 5 d= abril de 2054
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Miaria del Pl Mejin de Restrupo
Traduwcsora Odicial Resolucidn 955 del Minksterio de hesticla de Colombla
Troduchinn Oficil No: 051424 del mglés al capano] fchada el 5 de abril e 2004

TUBERIA REDONDA

":"‘-" -

|
A1 i 4!
[ . }J
1. !

1 K -

T +,.

[ SECCIONNO. | DIA 1_| | E#Emm ] PEEEJ KGM IEEE@ E@Em EELEE::
':.1_ I :I]_'.l III-
K] ‘:LI,‘.E 57 5 m-? 0435 s
0 17 14 ; 012 050 e
) 17 1w [ s [0 DA
£ L i 1.4 - D% | W5 | [T
e 15,55 | 147 " 152 [ D& | 003
18 e | 1% 4.5 035 | 0578

2 %05 1.4 A1 0,750 S
I35 1905 142 0.5 0750 hith
T U6 ) 0240 [(RET] I
ETT] 11007 7] WAL Y] [(§5F]
T %5 g Tis DLETS Ly
FIT: ] 33 10 Ll 2875 0057
T Hil 165 3 [T} 006
o AL k% ll_'i-_f-" %1 r.13]
FTT ] A 14 035 1000 (X
20164 Ha 1.7 03 (R i LI58
54 18 L] 1.000 1065

£ LT 1B 0,308 1000 i
£510) LT FE 3 ) — 100 T
1388 LEIT ] 155 5] 10/ e
o] XTI L) Gl T [§F3
8 83 178 0.6 1105 [FEm
oy 3175 1 13y 1.9 ]
1 T 1 L6 119 )
111 k3 i3 EXiE] . T 3] E ¥
EFTE W1 )] - L] 1,00 Ouul3
o Bl 15 051 TER 065
115 [T R4 150 TOM [
113 ] [ 1) HE] T TR L]

[ = = o _ . . = N Fe—
("™ HFIHI;HHﬂ-du Resrepo
N oo Fio. S8 f!':!
bilnbaboric der JupyHicda.
Tal 211 558 rEEa




LA LD Iy LR
i.'l.ll-_'-l.ﬂﬁm‘.l-ﬂ Fe bl
sfm] o la q.u-:
|'---_.I_ -

HF"!;I":‘“
E ok ks MF’M"\

i |1.|.I. T, b i s

.ﬂ-.l...l_'l'" .ﬁ:; ¥ HF: ! TQ&EA.
Yo CARLAY, o ENARA  NOTARIA
Ay %

b.r .L‘H'
} _|_| ‘u,ga__

camTie -:::Jnffmla:.,q-ﬁn
LT detredo BGU METD.

L ~Eopaa O




Marta del Fliar Mejin de Kesireps
Tratwouwsrs Ofxinl Resoluckn 958 del Ministeria de Justicia de Colombia
Tradwechin Cficial Mo 09 1524 dal inglds al espafiol fechada e 5 de abril de 2004

TUBERILA PROGRAMACION 40
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1)

-
Pl

NN B |

/2 0.109

3/4 1.050 31804 0.113 0.391

1 1.315 1803 0,132 0.581

11/4 1660 IR02 014 0.786

11/2 1,900 gol 0.145 .94

2 2.37% 3800 0.154 1.269

3 3500 18G7 O.M6G 263

SO0 TSRO 0.237 3./745

TUBERIA PROGRAMACION 80

| Declarado I Real | Troqwel # | Pared I Libras '
[ 1/2 ] 04125 | 19756 241 [ 0163 |

BRRRP

NOTA DE LA TRADUCTORA: Marla del Pilar Mejia de Restrepo, Teaductora Oficial
regisirada anie &l Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucién 95%, que
suscribe, declara que la pregente Traduccidn Oficial, que consta de ¢ paginas, e una
version fiel y comecta al espaid del documento adjunte, Dajeor Alumvinim, eserito en
idioma mglés ¥ que s ha tenido » la vista. S¢ certifica la fidelidad de la raduccion, més
no s asume responsabilidad alguna por la autenticidad o 21 contenide del documento en

an lengoa de origen.

Firmado en Bogotd, D.C., a los 6 dias del mes de abril de 2024,

12 Jet¥ior deprcsitro po

T, IS TIH

Mawia el Filar Miejin de Resiveps
Traductora, ledévpawie Diciad
Calls 11% No. T — 83, Tatevber &
Tel: #13868%, Bagatd

Resoleciin Me, 58 expedida por ol
Mlimirte ria e ikt J4 Colombis
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aris del Filar Mejiz de Restireps
Tradupcoors Qs Benbucin *538 &l Miniskeno de Jushicin de Colombin
Traduce in Cficind Ho: (A del inglés al espaliol fechada el 5 de syl da Hird

CAN AR1

EXTRUSION

Las plantas de Can Art estan equipadas con las més avanzadas prensas de espalda contra
espabda. Nuesteas sistemas de extrusién 2¢ caracterizan o prensas controladas PLC de alto
torelaje, hornos de palanguilla de alta eficiencia, homos de matriz infrarroja, sisternas da
enfiiamiente controlados por PLC de alia presitn, tiadores dobles, sistemas de
mzmipulacién de comea suave, camillas compwanizadas ¥ core de precisidn en linea
automstizado. Los pedidos s& pueden intercambiar entre las prensas € incluso entre las
plantas si es necesarin, permitiendo asi plazos de enmfrega miés comos ¥ una fusnte de
Suminiee gacantizada,

LA CAPACIDAD DE LAS PRENSAE DE

EXTRUSIGN DE CAN ART CONSISTE DE:

« Tx 1800 ton v 2% 2500 fon T
« 2y 2800 1on B o 1x3000 o0 B
o 1% 3600%ton 9 a 1 x9990 lan 1

 Nuestras capacidadss ds peso van desde menos de 0,100
Ib/pie hasta 12 Ibvpie, con wna longitd méxima de corte de
35 pies. Las bongitudes mayores estfn sujetas a conaulta,

CAN ART EXTRUYE IJNA VARIEDAD DE
ALEACIONES SERIE 040, INCLUYENDO
VARIANTES AUTOMOTRICES, EN UNA
VARIEDAD DE TEMPLADGS, INCLUYENDO SIN
LIMITACHIN LOS SIGUIENTES:

mnm 'f?‘;[?ﬂ
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Macin ded Fiar Mejin de Restiepo
Treductome Odicial Reseduciin 958 del Minlsesco de Justicla de Colombka
Traduccide Oficil Nu; 0924 del inpglés al cspatol Echada ol § de abil de 2024

. 8082 . 608

« BOOES « B35
- 5060 v G101
. 6003 . 082

Exeuimas palanquidlas primariss, lo mizsms que palaneqella reciclada conforme a LEED.
Las recetas especiales dentro de la serie 6000 también estin disponibles mediante consulta,

Enlace: Lt/ www canart corn/artrosion, bt

PRRBD

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
registrada ante el Ministerio de Reluciooncs Extertores de Cofombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara que la presente Traduecion Oficial, que conste de 2 piginas, 5 una
version fiel y correcta al espafiol del docimemo adjunts, Can Art Alominum Extrusion,
eserito en idiorda, inglés ¥ que s¢ ha wnido a la vista. Sc certifica la fidelidad de la
braduccion, mis no se asume responsabilidad aiguma poc la aulenticidad o el contenido del
docimenio #n s kengua de onigen,

Firmado en Bogod, D.C., a los 5 dias del mes de abril de 2024,

370 )7 Marin del Pilar Majin de Roestreps
. D-éf ’ j g™ J‘E ﬂf"‘ JE“-}?‘:’ m"ffﬂ'ﬁ Lh‘r:i [pﬁuhc:cw 2

Tef: 1359699, Bogoci
Rasobwchim Me. %58 cxpedidn por +
Mt ap bt de Juwinéin de Colombin
Finduciors - inkerpoeds Ofici
Fotemaiincaiin M.
Minicshonic 08 HUBLIC
Tl 379 538 T) e
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M del Pl Mejia de
Traducine <Micial Resoliecién 958 del Miniserio de husticia de Colombia
Tradvecitn Oficial Ho: 049/24 del inglés al sspamol fachada o) 5 de abril de 2024

APE X35

alurminum extrusions

Nuesira Vision

Mejorar continuamente muestros procesos, calidad y equipo para garantizar que somos ¢l
provesdor de seleccion ya que siininistamnos un valor supsrior a nsestros olientss,

Nuectros Valores

Confianza, vespeto, integridad y ética en todo lo que hecemos
E Cepittados en los clientes
Y= Enfocados en la calidad ¥ el mejoramiento

El Comicazs

Fundamos Apex Aluminom Bxtrusians en 2009, respondiendo a la necasidad del meresdo
regional de un sexvicio de calidad. Todo empezd cuande la coinpafiia hermane de Apex,
Vitrum Glass Group, un fabricants de vidrio tider en Canads occidental, se dio cuentz de
la sinergia potencial de suministrar extrisiones de aluminio a la base de sus clientes
exisicntes v de Tlenar asi una demanda regional de productos de aluminio extruido. La
produccién empezd an 20117y Apex Aluminur ripidamente empezd a entregar sus
productos a lo large de Canadi occidental,

Aunque soMos una compadiia nueva, hemos recurtido a dos recursos sustanciales de una
valiosu cxperiencia acumuladz 1 o largo de tos aflos. L alta gerencia de la compadia viene
de a2 mis antiguas ¥ mejor conocidas compadias de extrusidm de alwminio dz Norte
America, ¥ todos los miembros de nuestro personal principal son expertos o técnicas de
extmsion ¥ en el mercado del alumitao,

Con una instalacién de dltima generacifn de 170.000 pies cuadrados para sxirusion de
alvminic en Langley, Columbin Briténica, Apex Aluminum s el extrusor tecnoldgicamente
oas avanzado de Nome América

Jublck
Tal. 299 538 73 0 1
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Maria sbel Pilnr Ma|in de
Tradecaom Oflcid Fooolucion 458 del Mimisterio de Juithom d¢ Cobonbia

Tradwesion CHeclal No: G89/04 dal imghts al aspaid fochada e 5 de abil de 1024

Neeva Compaiiia, Nweva Tecuologia, Nwevas Ideas

Apex Aluminum Extrusions se construyd desde oo, weniendo oo mente calidad e
innovaciksn. Desde €] disefio de nuestra instalacion, 1a seleccion de nuestios equipos y la
contratacion de Ia fuerza de @abajo, hasta el empaque final ¥ In distribucidn de nuestros
productos, nade se hace sin t2ner en conzideracion la calidad, el valor agregado y plazos
ok cnircEa excepcionales.

Creamas en ¢l uso sxtensive de teonglogia ¥ ¢n o desamrolle permancnts, la ioversidn
continua en la mis eficiente maquinaria para exrusidn, manipulacidn, anodizacién y
almacenamiento ds los perfiles de abumninio. Innovadores sistemas de software ¥ avanzads
automatizaciin controlan toda nuestra fibrica desde #] almacenamiento de troqueles, hagis
la extrusion, anodizacién ¥ empaque. Los produstes acabados s¢ almaccnan cn nuestra
bodega 1otalmente atomatizada, donde un sistemna de gestion altamente sofisticado usa
robots para controlar & proceso de almacenamiento ¥ minimizar la manipolacion manual
que podria dafiar polencialmente el producto terminado.

Produccits a gram escala con alia atencién al detalle

Muestra capacidad de produccion es sustancial, permitidgndonos producir més de 3,000 kg
de alvminio extruido por hora.

Desde et dia que iniciamos operaciones, los principios guia de Apex Aluminum Extrusions
3¢ han enfocado en calidasd teotel, desde ln prucba de las materias primas hasta las
verificaciones conlinuas en todas |as etapas de produccion para garantizar resultados
notables,

Muestro laboratorio de control de calidad estd equipade para levar a cabo pruebas de
waccion- ¥ dureza, lo mismo quz diagndaticos automatizades de dimensiones de
dimensiones de perfiles v de exactitud geométrica. Esto garantiza la més alta calidad v
asegura que todas Las extrusiones fabricadas por Apex se producen seghn la composicion
quimica, la¢ propisdades mecaricas ¥y las tolerancias dimensionales sstablecidas por las
MNormas de ba Asociacion de Aluminio.

Nuwesiras Capacidades de Extrasién de Aluminis

| PRENSAS DE EXTRUSION: | 2350 US ton., 77 (178 o) difmetro — Presezzi | |
| 2750 DS ton., K™ (203 didgmetro - Presezzi

| ALEACIONES: | 6063, 6005a. 6061
| ENFRIAMIENTO: Em‘rmmmm cott Aire v Agua a Alta Presion
| TEMPLADOS: F/TL/T4/T5/T52/T6
| PERFILES EXTRUIDOS: Solides / Semni-Husecos | Hueeos / Multi - Huecos
I‘-!nlﬂp-u-
Wi dall Filgs Iltlil ke
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iaria dal Pilar Mejia #a Resirepo
Trisdwcwwd Cficisd Frsoluciin 58 dul Miniswerio de Juatici de Cokom bia
Traducriin Odtclal Ho: 049724 del ingles ol eapariol Mechmda &l 5 de abril de 224

Extrusiones de Aluminio Pintadas y Anodizadas

En Apcx Alominum Exineions nos esforzamos por exceder los produoctos de ls més alia
calidad Con el uso de nuestra nuevisima linea de pintra himeda, podemos crear
extrusiones asombrosas, vibrantemente coloreadas. Y con muesira linex de anodizacidn
completamente amomatizeda ¥ de Oltima penerackdn, Apex puede ofvecer calidad,
consistencia y plazos de entrega que exceden bas normas de Ja industria,

ANODIZADO
:;_~ Disponible en Transpacente {Clase Iy [l), Champaiia, Bronce y Negre (Clasc I},

Grabado Acido

 Tanques de 30 Pies

Pistara Himeda

| %= | Akzonobel, Sherwin-William y PPG Certificades
| Certificada con Pinturas Grado AAMA 2603/2604/2605
Estandar de 10-24 pies ¥ hasta yn MAXime de 30 pies

Sistema Automatizado de Bodegaje

Elimina fos largos plazos de entrega wtilizando el sistema de bodegaje avtomatizade de
Apex, que nos permile almacenar sus perfiles de aluminico extrwido ¥ mantener un nivel
minims y méximo de almacenamiento. Cuando tsied nacesita sus eurusionss de aluminio,
el sistema sutomatizado extrae el producio v la catidad exactos de mo de loz 1.600
compantimentod, raduciendo [os plazos de entroga de material hosta tan solo 24 horns.

= | Sin costo adicional
&= | Se acortan log plazos de entréga d¢ anodizados mediante el almacenamiento de
perfiles muy usados.
: 1&- Abmactoamicmo en bodega segurs, eliminando -:Iﬂlm ¥ pﬁﬂidnﬁ
i’s- [as existencias s rastrean automaticaments.

Ma, MFhHﬂiindtﬂﬁHPﬂ
Trmethuiody - ivhirpenirbe Oificlal
Ratoltacitm Mo, S50
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Macia dcl Pilar Mcjin de Restrepo
Troductors O il Fesolucdom o585 del Ministerio Jo Tusticla de Colombia
Tieadwit i Chiciad Mo (8024 del ingls al capafod Fechnda ol 5 de obril de 4

Formas Estdndares v a la Medida del Cliente

En Apex Alumanum disefianos ¥ prodocimoes eXmusionss para satisfacer al cliente més

exigente.

Calidad vy tecnologia se reinen para producir bos resultados mis admacables y sobrepasar
los plazos de entrega eatindares de 1o industria. Con una varicdad de aleaciones de alumitio
(6063, 6005 A, 6061) y seleccibn de opciones de dureza v detratamiento con calor, nuestras
extrusiones ds slumimio pueden cumplin con cualquier especificacion.

Con vm Catibogo eptenso de perfiles astndares {visibles 2 apextinsions.cal v 13 habilidad
pora producir perfiles a la medida del clisnte, Apex Alurmmum Extrusions puede satisfacer
todas lag necesidades individuales de todos los clientas,

N =

. Estnda (Rectanguln) TbciaBxmida

- (Cuadrada Disponible) _- ic en las Esquinas (Disponible}
|

Angulos Canal

-  Estructurales (Canadienses} - Cstnaetural (Canadienise)

= Arguiteeldnicos [ Disponibles) | - Arquitectonico (Disponible)

®

Barra Eximuida Tuberia Extruida - Programar
| Tube Extruido - Redondo

s, il RS s oo Resiimpt

TradUCHm - Irirpreis ORcal
iz go i 71}
Tol 39567384 | | |
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Muarin de Pilar s e d» Resireps
Tradvcbory CrEbcdal Becsoluckm 258 del hlnesoerd oo Jus bk de Codoatbin

Tradwecion Oficiol For 085724 del inglés al espahol lechedn e 3 de abril de 2074
Gula de Colores Awodzados

En Apex Aluminum Extrusions s prioridad principal hacer su proyscio catéicaments
agradable y hermoso; esto se logra a través de un proceso increibdemente preciso y
consistente que o5 el resultado de nuesra moderna linea agodizante. Disponible en un
rango de atractives colores anodizados que incluyen transparente, champafia, broncs ¥
oegro. Muestro sistema computarizade de formulas permite cambics suliles de una barra
de vuelo a la siguiente, asegurande comsistencia superior del color y la habilidad pais
<amblar ripidaments gcabados anddicos,

A diferenicia de la pintura imeda, la anodizacion ofiecs un durable scabado VOU céro
que cumple com las especificaciones requeridas para Jograr la certificacién LEED.

Mota: Los colores anodizados representados en este folleto son aproximados y reflejan bos
efectos de [os procesos fotogrificos ¥ de impresion. Los colores reales varian pero no
excederan los Bimites establecidos por AAMA 6L1-12.

Guia de Coleres de Pittwra Homeda

PMuestra principsl prioridad es crear una cxirusion hermosa, estética paca sw proyecio.
Nuesstra Lines de Pintura Himeda es increfblemenic precisa y consistente, haciendo que su
proyecio se destaque cuando &5 terminado. El proceso de Pintura Himeda tigne 4 pasos
que producen un fuerts acabado que po se destedind, desconchard o pelard,

Nuestra linea de pintura iimeda esté certificada con pinras grado AAMA 26037 2604 /
e F.SIHI'I'H}E ﬁl]'hﬁt.adns por Akzonobel, Sherwin-William y PP

Para conocer todo &l tango de pinturas disponibles, por favor visite 8 nuestros proveedares
de pinturas asociadas, vishande meestyos tres sitios de proveedores: Sherein-Williams,
PPG v Alzonobel.

MNota: Los colores de Ia pintura himeda representados an este folleto son aproximados v
reflefan los cfectos de los procesos fotograficos ¥ de impresicn. Los colores reales varjan.

Blanco Estdndar
- -
_ _
| Plateado Exstandar | Gis Estindir
e, del P uqu e mﬂw £
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Maria de Pllar Mepa de Resirepa
Troduciorn CHicinl Eesoluciio 958 de] Minmsicnio de Fusticio dc Colombin
Trducaion Ofclal Ho: (424 del inglés ol eopariol [echada &l 5 de abrll de 2024

Qris Montafia de Hierro - Negro Estindar

Mejora Térmica de Vacindo y Deshridade

Apex ofiece dos soluciones de barrera térmica eficientes en encrgia para combatir ¢l alto
coeficiente de conductividad térmica del aluminio. Loz vidrieros pueden escoger entre un
Apuntalamiente Térmico o un Poliwretane Vaciado o Desbridado. Para Jos dos sistemas
Apex recomicnda dar ecabado a las caxnesionss antes de la instalacién del sistema de
mMeoRmiento Emico,
La crencidn d¢ un perfil de aluminic termalmente mejorado 5 wh proceso de cincd pasos.
“k EXTRUIR EL PERF|L
Un perfi! especificamente disefiado se extruye con un canal estratégicamente
colocado para capturar ¢l palimero aislante,

ABRASION MECAN]CA

Antes de rellenar, el canal st prepara mecfnicameniz com ¢l proceso h
AlumaBrade™ patentado de Apex para asegurat uma unién mecinics fierte del %
polivrela, 7
To ACABADO
A la sxirusitn se le da ¢l acabado con pinhura o con enodizacion.
Tk VACIADO

Una resina de dos componsnies se dispensa como liquido dentro del canal d& 1s
barrera témmica. A los pocos miowtos la resina de dos partes se solidifica para
CONYENirse <n un polimero pegante fieste ¥ altamente durablc que ofrece un
ecelente desempeio Wrntico. Apex usa imicamente resinas de 1a més alta calidad
que le suwministra un provesdor |ider noteamericans.

. DEBRIDADX)

La extnusion se ranspotla automiticamente hasis el procese de desbridado donde
¢| matal se retira del fondo del perfil, produciendo una verdadera barrera téermica
de ne metal contra metal.

mdutﬁmuauﬂmum

BEEgn
Tal 319 53!?334
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Minrin del Eiar Miejia de Restrepo
Traductora Oficiat Resolucion 951 de] Miniskerio de Judicia de Colombia

Tracugedsn Ollcial No: 03924 del ingles al sspaio! fchad ol 5 de abril de 2024
Apunislamicnto Térmico

Apex offece dos soluciones de barrera émoica eficientes en cnergia para ¢ombatir el alto
coeficiente de conductividad tdrmica del alumimio. Lo vidrieros pueden etcoger sntre un
Apumalamiento Témico o un Polinretane Vaciado o Desbridado. Para los dos sistemas
Apex recomisnda dar acabado a las . extrusionss antes de la instalaciéo del sistema de
mejoramiento térmico.

La creacion de un pexfil iérmicamente mejorado (pural 1érmico) ¢s un pakeso de seiy
Pas0s.

I+ EXTRUIR EL PERFIL
Un par especificaments disefiado de peafiles se extruye ©on  ranuras
cstmtégimmte colocadas.

= ACEB}’LDD
Amnhas XM pucdm tener un terminado ¢ acabado anodizado o pintado. En
compacacidn con el perfil Vaciadoy Debridado, los colores pueden ser imicos y &l
pertil final puede tencr un acabade dividide.

*+ INSERCION MECANICA
Antes de 1a insertién de (SO-STRUT. la ranura se sstria mecinicamente para
agegorar wna adecuada resistencia a la cizalladura,
% INSERCION ’
Durans la insercidn, los puntales se iniroducen dentro de las ranuras v se halan
para llenar toda la longitud del material del perfil.

ENROLLAR

Drarzmite ef enrollado, los perfiles se pasan a ravés de una serie de discos donde se
aplica presion a los mariillos parn cetrar y proporcionar agants. La ptésion aunenta
desde un ¢onjunie de discos hasia ¢l ot para lograr un confinamiento fuerie,
verdadera gromemwia del perfil ¥ cero arco o curva,

PRLIEBA DE CORTE
El ensemble del perfil 3¢ asegura para cumplir con los cequetitientos de AAMA
TIR-A%.

i 1
=

Dittibnehin ¥ Entrega

Oracias 4 ouestra cercania oon la frontera de los Estados Unidos de Aménica ¥ ¢l mas
grande pucrie de Narte América, Apex Aluminum Extrusions tiens capacidad de
distribucién para despachar Extrusiones de Aluminio a 1odo & mundo. Acmalmente
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estamos enegando ¢o sibos de Canada ¥ ¢l oceidente de los Estades Unidos de América
¥ comtinuamos creciendo hacia nuevas dreas.

Fleta i Epireza

Apex cuenla con su propia flota de vehiculos de entrega que hacen sniregas a lo largo del
noroccidente del Pacifico y Alberta para asegurar que nuesics products llegus 2 fiempo ¥
esté listo para su proyecto.

Nuesivo Desarrolbo

En Apex Alumioum no hay espacio para la complacencia. En wn mundo siempre
cambisnte, cgemchamos cuidadosamenie al mercado, a mussieos clientes v a3 sus
necesidades. Skempre £stamos listos a proponer y ofrecer soluciones que satisfagan todas
las necesidades ¥ requerimiemos de nuestros clienies.

Es por esto que eslamos continuamente plancando © implementando inversiones y

mejoramientos imovadores ¢n nuestra infalacion ¥ linea de productos para dar' 3 nuestros
productos un valor agregadoe incheso mayor,

Medio Ambiente

Hemos hécho todos los esfusrzos para garantizar que nugslias instalaciones sean amigables
con el medio ambiente, Este 2 ¢ medio anbiente #n qoe vivimes ¥ trabajames y &l medio
smbierte que deseamos pase 2 la siguients generacidn. Muestros homos uson gas natural ¥
t5lamos equipados con filiros de retencion de pariculas para reducic las emisiones ¥ los
Toda le chatarra generads por &l proceso de produccidn se récoge ¥ emvia 4 reciclaje (el
alumimio s¢ pede reciclar usando vinicaments 5% de la epcrgia requerida para producir
nuevo aliminio}, ayvdéndonos a lograr nwesiro propésito de cero desperdicio.

Muestra instalacion de traamienio de agus &n sitio agegura que &1 agua rezidual proveniente
del procese de ancdizackin s¢ wals a o por smeima de las noomas gubemamentales,
garanlizando que comaminantes daflines no salgan de noestra instalacidn.

pex Afuminum Extrusions
W Bre X et uSIons.ca

P16 207 Streat

Langley, BC ViM IE7 Canada
Tal & 807 3542

TE  84646.970.5948

Fax &04 BB2 3517

RBRBBP

Mmm
Minislerio de Jslic c?ﬁ
Tl 311 53 72 84
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Maria el Pilat Mz|la de KestTeps
Tradecword Oficial Resoducion 578 del Mimisteric de Jnstica Je Colombia
Traduwcion Ofivivl Mo: 08924 det inglés al espanol fecheda ef 5 de abyil de 2024

NOTA PE LA TRADUCTORA: Maria del Pilae Mejia de Restrepo, Traductors Oficial
registrada ante ¢l Ministerio de Relaciones FExteriores de Colombia, Resolucion 953, que
susctibe, declara que la presente Teaduccidn Oficial, que consta de 9 pdginas, 28 una
version fiel y correcta al espaiol del documento adjunte, Apex Alaminam Exirusions,
£5cxito en idioma inglés ¥ gue sc ha temido a la vista, Se cerlifica la fidelidad de la
raduceidn, més no se asume respongabilidad alguna por (4 autenticidad © el contenido del
documento ¢n su lengua de origen,

Firmado en Bogotd, D.C., a Jos 5 dias del mes de abril de 2024,
Muria 4] Flar Mejia do Beidreps

Do ol Voo oo Toeliugo Dumcmes s onon

Tel: 61 33489, Bogota
Resolucilin Mo, %55 expededa par o
Blimdstewin de Josicie de Colembin

ek s o Lz s
Tel 210538 71 A4
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Maria del Pliar Mejin de Restrepo
Traducmrs Ofeciol Besolucitn ?58 ded BMiniskenic de Juslicia de: Colombia

Tradueciin Oficlal Ho: (8424 hlﬂhd% fechadu < 4 de obril de 2004

i

APEX 5

alurinam extrisions

|

CATALOGO DE FORMAS ESTANDARES
MEDIDAS IMPERIALES

DLTIMA MODIFFCACION: DICIEMBRE 19 DE 2023

ﬁh_dmmm
ubos — Arguitertinicos

2
Amgulos — Estrocturales (Canadisnses) 3
Canal - Estruetwral (Canadiense) 4
Canal - A rquitectinico: 5
Barra Exirwida A 1 6-7
Programa de Tubos Extruldos 8
Taberia Exiruida — Esquina de Radies 9-10
Tubo Extruide - Cozdrado ¥ Rectangular — Esquinas de Radio 11-12-13
Tuberia Extrmids - Redonda 14
Angubo Estructueal (Estindar Amerieans) 15
Canal Estructural (Esthudar Asiericanc) 1%

Cliac blejin the Paginepa
M tion - inbipeie: Siictel

w
T, 31153”“* Tﬁ?ﬁ






Miuria del Tilar Mejia de Resrepn
Tradwcaara OGN FEesolmcion 955 del Mmixterio de hsticia de Colombia

Tiwduceion Cricial Ho: 05524 del inghés al eapodiol fachinda ol 4 de abril de 2024
Angulos — Arquitectinicos

B
! t
‘ il s
AFEX PARTI R A 5 t R /Bt Comentarss
1202 0,505 1 400 a2 0147 Evpaar e Treths tbtedyibor
TS .50 1. QTR 014 Eapuaints Tk Adrodedor
1201 0.750 D.TH ), 0 B 0147 Prpuestn Todo Alradednr
1Tee 1000 1 /%X 0.0 0144 Fapiesta Tadn Alppdabr
14kt 1000 1.0 0,14y 22 Crpuesho Fadk ddrededor
[£1) 12000 2.000 @2z Bl Exgicai Fauky Aleeimaleg
1280 1.0 2.500 Q125 {5 Foapaie i Toulo Adeifenda
" 1093 1, 00D 3000 B12s T 541 Estpirgin | culir Alcededir
121 1.000 4 4 f12% 71l Frpucize Tizle Alrakechr
1573 1000} CRLEL [ rd 1.030 Fxpmerte Tisdy Alredednr
14LT 1.250 1 250 (el .13 0354 Yrpuwesor Tode Alradednr
1188 1.554 1.9 . Ly Sapwmniay Ty Alrededar
109 { Gan 1) 0115 51 Erpieaa Lanbo Ak o
15 LA b 2.000 oS { 54F LA FETVITICN PV TS S
481 % 21000 2,000 f.gA R Fapusun Foide Abnkalcw
BT 2000 2000 (250 1173 “tpiecat ko Adrededer
153} £003 2,500 4. 188 .y Fapmiesin Tuuls Alnakalar
1M T 00 300 [ THE 1 0E2 FeprucitiTode Alredalar
11587 AL $000 s D315 2an Eapuesir Toule Adrodedor
1155 2E0T 2500 . €115 0.7 Expunic |t Klevdadur

* Todas las dimensivncs cn pulgadas. Excepto segim se anatd, wodos [os mdios 0.016.
Sujeto a cambio sim avise. Para la informagion mas actoalizada, por frvor visitar nuestro

sitho web: apexextrusions.ca
Lke,

Eiltinta Modificacion; diclembre 19 de 2023
i e P I O Rertpo
mm‘%m
Foicholieciin o 350
Tel 314 r?iﬂu
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Marin dcl Pilar Mc)in dc
Trodecior Oibcial Fesoluchn 258 del bdlnsvario o Jusiciode Codambia

Tradwetivn Oivis] Mo (8324 del inghts al eapanol fachads el d de abrll de 2034
J'-E-lﬂlﬂl.'ﬁ — Estructurales (Camadienzes)

] R
i t
A
AFEX FARTE & A, B Lt 14 I £ ft Cowneentarios

953 1,500 1.500 D12 9185 0.43% Sopeelicle fg Expurka
2 1800 1500 {188 0.88 0642 Supomlele ¥ Expuesta
275 1.500 1.500 0.250 0250 0.Aa4r Supanileiv No Fypueua
2073 2 000 2.0 0125 dA2% D.ogh baperfivie Mo bepiera
292 2,000 2 D 0188 0133 OEAT Sperficw No Expucst
184 2OOG 2000 QIS0 Q.25 1141 Superiivic M Espuesis
Mz23 2000 200G 3125 Q.15 0585 Superficie Mo Fypoestn
1135 S000 30063 d.186 0185 1.0 Supcriicle Mo Pxpueds
113% 2.000 3,000 0.250 0.250 1.441 Siperilclz Na Fepreda
1271 L.500 .50 0.148 0,184 1492 Superilca Mo BEpLesha
it L 2. 500 2 5080 Q.20 G750 1.424 . Supattiatie Mo Fxprueala
FEEFy 3.0HK] 1 500 Q.88 312 259 Supwrficr: Mn Expuesta
293 3.000 A000 B iga Q185 1114 Suprrfiic Mo Dapucsis
134 3.000 3000 D250 250 1.7 Superficio o Fxpucsta
1158 3,000 3000 L35 0.37& 2567 Juperficie e Bt puesta
1588 3000 4,000 0250 0.250 2,041 Auperfice M E;pwsn
5330 4 000 2.0k O4.250 Q.20 1.7 fapperiivie M0 Explaa
1132 LRLLT 4.000 0250 0.250 2.341 fup ek Mo Frpucda
1133 4000 400 0378 Q375 3.449 Supsrhicie WMo Byt

T st 5000 400 0375 0375 £ 270 Superflows Mo Equesma

* Todas lag dimensiones en pulgadas. Excepto segin se anotd, todos los radios 0,016,

Swjets 2 combis sim aviso. Para Ia informacion més actualizads, por favor visitar nuestro

sitio web: apexextrusions.ca
Ditima Modificactsn: diciembre 19 de 2023
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Maris del Fiar Mejin de Keptrepo
Traductocs Tkl Besobcion 955 del Mmisterio de esticia 4= Colombia

Treduccidn Oficial No: 058,24 ded wrgles al scpafiol feelowds &) de sbiil de 3004

Canal - Estructursl {Canadiense)
t1

- A ¥l
AFEX FARTE # o B t 3 R HhfTr Comertaring
e e e —— —_——
=] 2000 2000 0.37% (L0 0,375 2438 HEpprficie M Exprssta
17 anm  t500 Q0B8R 7S 03P 1.514 Superlichr Bn lapeals
L 000 1500 . 250 G312 Q.32 1,885 Huperikie P Eapaicea
M ID0E 1PH QT dim 62 1,289 Superib e Ko Lapucss
1172 I0o, L2000 0GR 4312 188 2.2 Superilcle Ma Expucaa
1083 4000w 2000 OAE 025 G375 2 (182 Sapectic v By | xpiiinia
1148 4000 IOM 0250 0¥2 D3R 2 EHS aperiee M EApnsa
1174 4000 2500 0250 03z DA7S 9% Saperincss Mo Expenda
1 5K 200 D183 [ b Q375 2557 Suaperfices a0 Frpuerta
Thad K] T A 0.37s 0437 3 A Susrish B Fusora
Srdg 6,000 2500 14 0% 1. 30 1ENn fuaperficer M B3 sty
2322 TOM LB 0 0IB 0300 4,810 Super o Mo Exzusrsrs

* Todas Las dimerciones en pulgadas. Excepto segim se anobé, todas los radios §.0146,

Swjeto a cambbo shw aviso. Para ls informacidn mads actualizads, por favor visitar nuestro

sitio web: apenextiusions.ca
Liima Modificacion. diclembre 19 de 2023

. dad Piler Mals de FsiRp0

Fol. 49 535 T B4






Plaris dal Filar Meyjis de
Traducsra THiCEI Fesohecion 555 del Minarayo g histicis & Colombia

Tiodhccidn Ceficial Hoc 048/24 del inglés al s3pafiol fackeda 2l 4 de abril de 2024
Camal — Arvquitectiaico

:

P A o

AFEX PARTE 4 A B F &+ R Coamen larics
2850 100 100 0125 0313 Expucsto Toda Alrededar
-1 B 1000 1500 125 Q582 Lapniveles Toodo Alrddcdur
1170 1.500 O F50 0OTd - Q.247 H;.pm'rlu'rndu Alrededur
11565 1 500 € Fa0 0.5 0.2M Fxpunste Tado Aradedor
2545 1. 200 QLT 5 0. 1040 nasr b priwesiey ‘T AlredediT
4373 1.500 1.500 Q.28 0535 Frpueshs Tode Alredicor
4533 2 0 1 KM o125 562 Ezpuestir Tenbo AlroEcdor
4540 2 im_ 1.59005 LUR I 0 7ET Expuesto Todo Adecdsdar
4314, 3000 1.000 0.135 a.711 Eapueste Tode Mecdedor
1803 3000 2000 088 1,450 Etpsaten Tordhs Abredcdur
2403 & 000 2.5 250 3149 Expiwiter il Alrede-loe

* Todas las dimensiones en pulgadas. Exceplo segim se anotd, todos 1os radios 0,016

Sujeto a cambio sim #vise. Para la informacién més acalizada, por favor visitar nuestro

gitio web: apexextrysions.ca
Utima Modificocion: diciembre 19 de 2023
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Barra Exiruida

Marls ded Pllar Mchin dc Ecsircpe
Traduwctora Dfecial Rasoluciin 254 dal Mindstenlo de Tustick de Cokomba
Troduceilin Oficial Ho: DBE/4 del inghés al aspahol fechadu el 4 do abyil de 2034

—T1
g
|

B

APEx PARTE ¥ A L Ik i Fe Camentaricos
1540 o175 1000 .15 T— T
A3 {1125 1500 D734 Jigpuesie Todo A rededior
2B LN P 3000 CAS 0 Supeditie W lrpucila
2307 7 Bl 2.500 3Ty Suptti ' M1 EL e
1558 0143 1000 0226 Sp=leb o Expuce
114 LTEE 1. 500 336 Sypeihwe Ma Fopucaa
3119 0188 2000 - 0.451 Superficie Mis Fapuoesia
»20 o168 S 0.554 Sngenli e o lypiesta
22 i wf 000 D677 siperhie i Bxpuesa
a7 s o0 £ 20 Supmepias o Fxpmn
1151 05wk 1 Sk PR LT St o Bpuont
115 02w & TH L& Sups e W L pesls
1183 025 21540 G750 Supedices Fa Expucals
1295 0250 00 0 50 Sugerficks Ko Frpuest
1564 25 15K 1.0% Superdice: B Expuzst
=2 2l 4,000 1.200 Sanprenicin Mo bipaor s
Edal (350 5,000 1.400 Fxpunetiae Todo Alralydir
1401 0 250 G 1.79g Supeathily oo Faqrasas
473 Qae 2500 n.1ar Frpeitssbe Tindin Alredoid oy
74 oalz 0750 0281 Famnadn § ke e lyelef
HE iz .70 0.453 Eypursio Todo Alrededur
Ja7e 31 5500 L3110 Bapaiesla Ty Alrnduduwr
4331 EL T D450 Espuenulodo Alvdeder
4332 75 2.0 1.339 Fopuesto Todo Alradodier

* Todas las chmensiones en pulgadas, Exceplo segin s¢ anotd, 1odos los radios 0016,

Sujeto a cambio sim avise, Para la informacién mas actaalizada, por favor visitar nuestro

it web: aperexbilsIons. ca

Ui Modificacién: diciembre 19 de 2023

7 Wiad

£



Pkrﬁr'ﬁ g |'rI
.‘E W RLGaiadl wiats
HIJ i ;_.-t‘_-----
7o GARLAP. DsPiA
I:_|'|'-' rlﬁ‘g-lfﬂ'ﬂ:lﬂ-i"

- a T |'|'~'p"-'.'5u'i
-,-_;'I;.'.'l l.l' laql'E._L A

A c:ﬂl""J.-E'-'l-l-Br" hquﬂ o T
q_um::m‘n s fat- 13

§ ik : o b mln




Maris del Pilar Iiaj tn e
Troedicemra Cficlal Fecokcion 958 del Miniserio do hemticia do Colombia

Traduein {icial Ho: 08834 del ing[<a al cpaio? fechada &1 4 e abyil de Hya
Barra Extruida (Confinuacion)

1

A

l
- B i
APEX FART E A A, B . PR Cormen bhemes
1296 BIFs 3000 B 1.350 Superficie Mo Expumta
.1 14 0.3 4O 1.8 Syppwrdcie W Fipuieia
1114 G375 5o 2250 Superiiele Mo Bxpueia
117 0375 4000 2.700 Superflcle o Expucita
J4r7 0400 0.750 0450 Yapwe=ia Tndn &l:ededng
I - 6s00 1m0 o 5.750 Fapucties To Alededun
1642 QS0 2500 1499 Superfia Ma Rxpucda
4333 DA TON0 2.24% Stupebetic ke W Fxpuvica
X0 DI5e 2000 ). reg Sumpertichd M L PpsTa
1648 BSH0  40 T ¥99 Superflcle Mo Sapurda
137 0300 500N 20 miperticle Mo Expueda
1138 2,530 & M0 _3 &) Taperd e Ho Expucia
16Kl .55 A 1.79 S parieci M Expaeaa
5228 2ES 1000 . 750 S peiicwe Mo Frpues
2AE3 3730 000 2700 Sapcieci Mo Bipuesta
A8 D 7ED 3 507 Bl Surpeciine No Expuessa
185 BY50 4000 3550 Superis e M Expuesta
T 1000 1060 b1%9 Sipeiiie No Expuesta
1378 1.0 ;000 2400 Fupeainie M Expucds
1388 1o 3000 31584 Gipertoie e Erpowsin

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepio segin se anoth, todos los radios 0.016,

Smjeto a cambio sin aviso, Para 1o informacion més actualizada, por favor visitar ouestro
sifio web: aperexizusions.ca
Uttima Modificacion: diciembre 19 de 2023

7
e etvpeela oo

Fheep0iurite No. 550
i Jurktichs

Tal. 371 538 T84

EFady % ey ol



T — i

E .} 'L_!ﬁ_'”-';u |E _'--.h'.'.-“.'-.:-'- ',. s ‘\
15 '_ITEN'n r:-* '-.n I"‘T“.-. ‘ T -
"1’{‘! CARLA E OSPNA RAMIREZ F'E}T: .,:'t'r'

V' Cuarenay o |r::rua'l.':1 dﬂm, it
.:uas:&

'I] 3‘L'I-|

Wﬂ.b




Marta el Piar Mejia de Besineps

Tiridusters Oficial Resolucide 958 del Minintetio e Justicm de Colombia

Tradweoiin Ofcial Mo D885 de) mglds al expat Fechieds of 4 de abril de X024

Programa de Tabos Exiroidos

0D

—1D

PARED

APER PARTE ¢ Taumafs Prop 4 OO0 LE. P4 REDY 'l I HE e L
LTS 5,500 A0 0840 DA DA £.300 Fapucsin Todo Alrcdedar
4731 2 rE 4 1050 SfMd 0113 il Expueihr Todo Alrededi
Sl 0 a0 L0 Gax 1% b Jie F.!.pu:e-.:l-ﬂ'ffhln Alraledir, TFde Iy Marcx Aoer
1882 Hi W K3IT LR? RO T T Eapuerte Tuake Adredechur
11% 11D 40 L D L R ] (531 Expmestan Fimder Adridedur
1120 1.2%50 A0« 1AM} 13er 2140 0 TR Expueste Late Alrededur
2mn 150 1 RN a2 1109 0.721 Eapecln Lode Abrobedr
1090 1.50x0 ] LR 140 G195 0.%ack Expuessia Tmla Alrcledar
g 1500 B FRIE 1508 QD 1282 Eapuman | i dbnalvia
2008 2 0 1 INT 218 3% 0915 Foqrissn Ty A lroodiohar
1798 2,000 st XETA imar (154 1.244 Ffrivdo Tosln Alroledor
129% 2.000 B X3TS 199 0218 1.737 Exprucda Limio Alrcledor
14 &5 L] TETE 19 0200 2.00d Expuerde Tunba Alreduibar
2 3000 W 45 A 024 2.8M Fapuzac Taudo Alrdedor
42T 000 Ba 31500 Z29H] 0300 EXN Expmipuma Taude Alrslabar
diZE 3.500 40 4000 F,E 020 3214 Fxpuealns Tuulrs Alredwtbar
2022 400t W AEm 4026 0237 3.733 Exguasto Tinha Alreiedor

* Todas las dimensicnes en pulgadas. Excepto segin se anoed, tdos 1os radios 0.016,
Sujeto a cambio sim aviso. Para la informacidn oris actualizada, por favor visitar nuestro

1tio web: apexexirusions.ca
LNsma Modificacion: diciembre 19 de 2323
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Maria 3¢l Piar Majis 0 Basiteps
Traducta Chcial Basphecicn 935 dal Minserse de Tuaicia de Colimbia
Traducckin Cicil Mo: 08629 del mglés ol espanol (eobmda €] 4 de abail de 2024

Tuberin Extrwida — Esquinas de Radio

T

r
|

|
i

fi"a R1
|

I B J "-R

APEX FARTE & A, B T R R bt Cameantazais
LT 0.525 1070 D050 079 Lo a4rr Espmueav Tunlen Adrodedar
1240 0750 300D 4AZS o0l Lo 0574 Caupmicate Turle Adrekedar
2i0 1400 1.C00 BERE Q.14 LoD 0.8 Fpapcar Taulo Abrndelor
1B5E 1000 1000 3120 OIxm 406 0.497 Eagimien Tl Ahpeibidiar
Ha337 1.0083 1 00 1 0,025 .G o4 Fompuas st N ahn Al pochiedgor
15%) 1350 1250 0425 OIER  O.043 Bedz  Fapiwsn Fiade Alredohor
1065 150 450r Qi3 gmd 0 paw D732 Eapumeata Tiskr Adrclidi
4474 1.504 1500 0.1 40 g 072 f4d Frpugsin Ty ARrid b
R0C 3 T B VAT N % [ B N - 1118 Fipadie T Abyoadecbne
1284 1500 W00 W s 0z aosd 2.162 !-'_':pu;'s-l_l.:-']_'u_d:.l.h'_ﬂiﬂhr-
4T 2000 2000 L i a0 s 1108 Dbt Tado Advédalor
1046 2000 A0 Rt DIFS 0S6 100G Fagumsdu Tauln lredalor
153% 2000 OO0 OtER Qa0) O30 1536 Engrests Fod Alvcdetlur
3339 000 006 6NSh 0250 L1ZE 24051 Expuedi Sonde Alrcdudor

e 2000 AQA bieE 0QUE8 npose 25 Fapuectn T A Ireadlosg
5367 2003 4DDA 02%) BT OIS - 3 167 Eipimara Toodo Alndodne
HeT ZDW  4DDD 0MER @2 Do 3 385 Expumsi Ciie Albad e

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepto segin 3¢ anotd, todes los radios 0.016,

Swjeta o cambio sin avizo. Para la infonmacion més actualizada, por favor visitar nuestro
silio web: apexextrusions.ca
Lrima Modjficacion. diciembre 19 de 2023
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Marts ded Pilur Mcjin de Restrego
Traduciors Okl Bestducida 58 del Mimisiere ds Rsticia ds Colpmbia

Traduockin Oilcial Ho: 03824 del mplés al espaiol fechadn el 4 de gbril Jde 2034

Tuberka Extruida —Esquinas de Radio (Contizwaciin)
- T.

A
1
|
b 4
S - TN 4
&P PRRTE ¥ & B T 3 F1 Howfil Comenhining
T 2000 a000 D250 0250 10te AT Exparn Tele Alndnder
| Gt 2500 1,500 DOTR G (il G.(wo3 0.9%3 Fageivde Tods Alredednr
1745 2500 180 OA 0280 G OA? FOFS Expues Toue Alrodkedr
2| 2 B7S 2.875 L EAD 135 0.5 1.759064 vt Toalie SylFdgndng
pln':r) 3 01 080 120 k1%5 a.016 1.4k Fpuestn Tisfie Alrcdedor
1565 T KEL &0 108 O 2510 [T 2477 Erpousta [odi Alredoder
3538 3900 3000 0F0 oS 0250 3219 Expueito Tids Alrededur
15-;1:5 . 4 000 4 F12R 1.12% aars 2.3 E i Cupchn Al rndnfag
T irsa a0 4000 0188 ask 048 34m Hpl T4k AT
S MT a000 400 Mn o2 0280 1500 Expuesio Fovdo deefod
2 2% & 000 & 000 ﬂ-;?"'}_ -I:I.TSI:I_ 0.130 o -1.33";' Ixmuneba 'rﬂhml:;i

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepto segnin 2e anotd, wodos los radios 0.0L6.

Sujeto a canabio sln aviso, Para la jonfocmacion mis sctieabicada, por (avor visitar nuesuro
sitio web apexextrasions.ca

Fitiima Modificacion: diciembre 19 de 2023
Mg, Gl m%m
Risthicion Mo. 938

il ninieic G Juaticn
Tol 3113538 T 84
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M il Pk Mie]ia de Restoepo
Traductora CHicial Resojucion 253 del Mmisteric de Jwsticia de Colpanbia
Tradwecidn Olicial No: 088724 del inglés al expanol fechada of 4 de abyil de 2024

Tuberia Exivwida — Coadrada ¥ Rectangular com Esquinas Coadradas
A

. B .

&PEX FARTE # A B - T Rt Cormen Larius
101 0485 0.o25 e 126 Frpoedan Toln Alrecksdrr
T150 D625 1.500 Q050 024z F4puastas Tewder Alrerkedor
1184 - 0753 ﬂ.?E{r— 0.0 4 205 fapusstn 'L odn Alrededor
2857 [ C 0750 L | 0,0y 0. 285 Fupaestr Todo Alrgdador
1219 ’ l.]?!'ﬂ 3000 005 0585 Expaseali Tude Alrdedar
1244} 1.000 1000 O.080 0,352 Expursto Todo Alrededor
A0 1 EI'_E.I] 1003 & O0Rs 0393 Fupasesti Tindo Alvededor
Lt 1000 1000 04D 0.508 Fpussan Todo Alrsdedor
1650 100D 1000 GIZS 0.525 Expuctto Terle Alredolor
3393 .00 1.5:H) 0125 DLaFs Expucsio Tode Adrededor
1241 P00 2000 0063  pam Tnpawestn Todo Aleededor
1268 T.00H] 2.0 A7 5 514 Fepuesto Tulo Alrededor
Iha7 ¥.000 2000 L1 Y Py D E25 Erpa st Towder Adrededhr
(L1 1004 2504 0125 (¥/4 Expurste Todo Adrededor
2375 1.0041 30040 .45 0 Bag J-ll:pl;l;:ln'['ndn Alrad=bor
1568 1.000 3000 0.12% 1.124 Expuesta Todes Alnsdeder
1241 1.008 4 DOt (.05 1005 Expuesin Tode Alredator
1322 1.230 1.280 0.+25 0.675 Fxpuaesro Tridee AT i
1143 1.50 1 5CH) I'J:[I?i_ f.511 Fxpuesta Tewdo Al sl
1654 1.500 1.500 0,125 0.B825 Tapuesla Todee Akl oy

* Todas las dimensioncs cn pulgadas. Excepto segim s¢ anotd, todos los radios 0.016.

Swjeto o cambio siw avise. Paa §a informacién més actualizads, por favor visitar nuesteo
sitio web: apexextrusions.ca

Ultismes Modificacion. diciembre 19 de 2023 1? g 5
Pros Mofia d¢ Resisaps
+ “M:m ﬂm 1
Marislenio e Justicti

Ted 211 530 73 8
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Marin ded Pilar Mzjia e Resirupe
Treduchur Oficial Resolucion 958 el Ministerio de JuMticis de Colonbia
Traduccion Oflckl No: 088724 del irglés ol espanol Fechada ] 4 de abril de 2024

Tuberia Extruldas — Cuadrada ¥ Rectamgular cop Esqwinas Cwadradas (Cost)

t
A

‘ B "
APEX FARTE & o, B T R APt barioe
4510 1.500 1 500 0184 1.1813 Fxpuisio 'l'nanrtd:d:
1842 1503 e Q.08E - Ty Expugstn Todo Alrededor
42 1.500 3000 0.12s 1,215 Expuesto Tudn Alrededer
2542 1.730 1.75% Qors 203 Frpussio Toda Alnadedor
2044 1.750 4008 PR 1.268 Expuesto | odoe Abrededor
1420 2000 2 000 D.06% Qg Fupumalo Todu Aledsdon
gL 2000 2,000 0095 08587 Expansde Todo Alredidor
thns ) &0 2,000 125 1,184 Expusestes Todo Alrededur |
8070 2.000 <G . QU8R 1.8602 Expscsto Tode Alredidor
1431 Z2.000 R LY f.20d 2070 Frpamestis Tl Alrededor
1504 2000 2500 DBl 1,811 Fiparato Toda Alredader
1352 2000 3 090 0,125 1.424 Espurdo Todo Alrededor
1652 2000 3,000 0230 Pl Expisesits Tondo Adrededor
1157 2000 4.(K¥} 125 1.712 Expuwatir Fusltr Adredidor
4294 2.000 4,000 o o 4724 Expuwcsto Todo Alrededar
4203 2 .01 500 L i FRIFLL [ e e Tonda Aulrcabedor
1653 < &, KT L g 2i2a Frpweng Toda Adrsgedor
iy 2.0 & 0125 e | Lxgrsciner Todw Aleedeador
4100 PALLL 10000 0125 J.524 Enpuncste Todoe Alrctsbor
1144 2.500 2500 a7 [4mya Fepuwme Tondi Adrededor
DELL2 2 500 2. 5001 0258 249 Expuesto Fodo Alrededor

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excopto segin se anotd, todos los radios 0,016,
Swjete a cambio sim aviso, Para la infonnacién mis actualizada, por favor visitar nuestro
sitio web: apexextrusions.ca

Litime Modificacidn. diciembre 19 de 2023 T}.{?

Tol 371 538 73 64






Tracheoriin Oflcint Mo 08824 del Ing s al cspatiol fechada ol 4 de abnil de 2024

Miaria del PRAr Meojis d¢ Rexrepo
Traducikora Cficial Resoluciéa 953 del Minbierlo de Tusticia de Cokwuobia

Tuberin Extruida — Coadrads ¥ RBectangolar con Esgquinas Cuadradas (Cont.)

L

A

P ; S

T

AFEX PARTE & A ] T b/t Coamentacios
151 2500 .50 0075 1.323 Erpuesto Toado Alededur |
150 2500 . 7500 0§10 2.58: Expaester Tondo Abpededor
2697 3.0 2000 Q120 1 458 Frgrumestu Trubr Alrededior
3253 3.000 3000 a.188 1.2 Expucita Toubn &lvededor
3254 2000 S04 0.257 3.298 Expugstn Tunda Aducsbebor
4323 2000 &.000 FRR~ 395G Tapusla Todo Alredador
4293 o, Oy 3000 3250 3897 {zpucsle Tade Alicdodor
4874 4.000 4000 0125 2.324 Fxpursta Todo Aliededor
3597 5 G0 4000 108 3.43A Foapuesd o Tovdi Adecabindor
141 LA LL 4000 D250 4.500 Fapuedte Tasle Alndeair
1458 4000 5000 o138 180 Fapueader Tisden Slacbeakr
2754 &4.000 & O 4125 2923 Expueso Todo Alrednlng
1524 4,000 & 0H00 4184 4047 Expucste Tade Alrmiedu
2E04 & 000 £.000 ou2s 1523 P puesta Trode Abnededoe

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepto segin se anot, todos 1os radios 0.016.
Sujeto a camble sin aviso. Para la informacion mas acrualizada, por favor visifar nuestre
itio web! apexexiTusions.ca
Litima Modificacion: diciembre 19 de 123

N7t
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. chl Pillar Wity oo Resioapo
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Trachuctors -

Rirsoicion ko, 356
i Burabichs

MEvtaerio
Tel. 311538 T3 84

13







Mharia del Pliar Mejpe #¢ Resirepo
Traduckea Cicial Besolucion #55 del Minosors 46 Justicis des Cabanda
Tricductitn Oficial Mo 088724 del inglts af eapafiol [rehads o140 de abril de 224

Taberia Exfruida — Redonds

FARED

ID

APEX PARYEH SO0, PARED .. b fe Comertarlag
Toagy 760 {3 625 o182 EHE&W
3772 1.500 0083 1.3 (AR Expucso Toder Adredeclne
i ) 1500 L ) 12585 L e Fxpuedo Tadn Alosdcdnr
2148 2000 25 1730 a4 o proeseo Towdor fliedading
1741 4 D00 125 3 T=a 1,825 Eapoeste Tosde Alrslideer
172 & 000 0126 RIS 2. 757 ot prosestcr Towdin lreslenduw

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepto 2egim se abotd, todos los radios 0.016.

Sujeio a cambio sim aviso. Para la informacion mas acualizada, pos faver visitar nuesuo
siﬁu web: apexextusions.ca
Liirima Modificacion: diciembre 19 de 2023

M, et Fior Mejka e Anstepo
mm.m

Mo 00 Jualicia
Tel 391538 72 B4

14







Marin el Pt Mejln de Restrepo
Traductora CHicia] Fesplncidn 958 del Mmisterio de Justicin de Colombin
Troduccion Diicial Mo: G524 delb inglés gl espalol Fchads o 4 de abrll de 2074

Amgule Estructural {Estiodar Americanc)

i

B
| t
ia ﬁ =

AEEY FARTE # A 2] T # 1 %) U CHT TP
4.2 Ert 1.354 sFE0 wa2s Qs k2 (r.257 Sopen i Mo Expuesia
1528 1,500 1500 0125 olar n.1#5 .43 Sapericie ik brpeys
Rt 1404 1.500 Cr. 2840 Q. thg 0135 4.5 Snponiich b Livpae:
g 2000 .00 ] 125 G2t 0125 577 Superleic Mo Eguestd
B0 & 00d m i'-l:;:ﬂ l:l T 0280 105 1. &S0 Supriilcic tdie Frpisw
g E'ﬂ:ﬂ-. FALEL D..EED_ _DEEI:I LU g Il '|E - H;JFE'IT'HJ'L‘ Mo EHssi
2 250 430 D¥s (] LR L 2T Supniticic Mn Pigueta
THP 4.0 2000 0. 3R 131} .+ 1435 Supeaficie Mo Frpuecila
359 30000 I 0280 L3 P23 1 454 Supeaticle M Fupuesla
Ita? 4 ({x o (KW | 250k 03173 QA0 2. EE Lipeitlcie Ma Exps=na

* Tewdas las dimensiones en pulgadas. Exceplo segin se anotd, todos 1os radios G016,

Swjeto a cambbo shw aviso. Para Lz informacién mas acalizads, por Favor visitar nuestro
gitio web: apexexinizions.ca
Dltimna Madificocién: diciembre 19 de 2023

Tl anmmm

13

]

=

F!

_'E:-

8 o B



(e

Fl.LlTn,.J ";’-.- s

i -....:...L'ﬁl'

-

l-.-'ﬂ.

51
H_ ""\.

.‘". .-?_‘.L ‘"' ,1J|'
"". STRRL

m&.uﬂiﬁ gl

Yok A, Lo ]:J'h':l D

Guc-‘“r o L G & :-merﬁsde'
ks b BT EsE Mo es
"'I"II!'-l'EbL’!.I‘HZ__ I!lfj ; |

=3 Fhu : ]

F:' r'uh ;E 1 e *-mh'c.ntal_:u IJ




Mnrin del Piar Mejia dr Ravirepo
Traductara Oficipl Resohscita 935 del Minpienio de Jusucla da Cokombla

Toaduccita Oficinl Mo: 18%24 del mghés al espeafiol Gechoda ol 4 de sbmll ds 2024
Canal Estractural {Estindar Americano)

-

APEX PARTES A 7] I H R 4] ILEr DT
s oo 14w 070 0490 0PT0 OO 1.508 Tlechve 1:5
=LA ERLL] 1.5 IR Q. 188 0 oOic 1838 LieHne 18
EE 1L &, ] 1,591 E‘-I}I:I i 00 DM Qo 2028 Maxlive 16
5 4000 22 0256 0Zd4 0320 33D 4554 el P&

* Todas las dimensiones en pulgadas. Excepéo segin se anoad, todos [og radios 001 6.

Sujeto 8 ram o sim aviso. Para la informacion mis achualizada, por favor visitar nuestro
gitio web: apexextrusions.ca
Ultima Modificacién: diciembre 19 de 2023

BPRBPR

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Eestrepo, Traductora Oficial
regisirada ante el Minigtetio de Relacionss Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscnibe, declara que la presente Traducciin Oficial, que consta de 16 pagmas, ¢ una
versidn figl ¥ correcta al espefiol del documento adjunto, Aper Aluminum Extrincions
Shape Catalog {Catilogo de Formas de Apex Aluminum Extrasions), escrito cnidioma
inglés y que s& ha tenido a la vista Se contifica la fidelidad de la traduccién, mis no e
asume responsabilidad alguna por la ammucldad a el contenido del documento en su
lengua de ornigen.
Firmado en Bogoth, D.C., alos 4 dias ded mes de abeil de 2024,
Wq,. - Marin del Par Mejin ds Restrepe
P S o Frofren Tt i
Tek: §138689, Bogots

Resnimwehig Mo, %58 cxpedida por o
Mimiotirio de Jurlicis de Calombis

Mirixiasl ch Juwiiia 14







Minrin def Plar Majiin de Rexirepo
Trvductors Cicial Fesohucitn 938 del Miniserko de husiicia de Colombla
Trxduccsnn Dlical Mo; (8724 del inglds al lechads £] 2 e alail d= M

APEX &

Extrusionss de Aluminio

Aluminio Extruido Aleacion 6063

La aleacitn 6043, uvna de las aleaciones mas populares de la serie 6000, ofrece buena
extrudabilidad y un acabado de superficie de alia calidad. Apex Aluminum Extrusions
produce la aleacidn 6063 para usarse en formas arquitectdnicas esténdares, formas solidas
para [os clientes y disparadores de calor, k> mismo que mbos y berias sin soldadura y
egiructurales, Esta aleacion con frecuencinh 3¢ usa para aplicaciones eléctricas en las
comdichones T35, -T52 v -TH debido a su buena conductividad eléctrica.

En la condicidn tratada con calor, la aleacion 6463 ofiece buena resistencia a la comresion
general, inchuyendo resisiencin al agrietamierto por corrositn debeda a eatréa. Ficilmente
3 suclda o se suelda con cobre / bronce mediante diversos métodos comerciales
{precaucion: &l contacto directo con metales disimiles puede cansar cotrosién galvanica).
Come la 6063} ¢35 uoa aleacion tratable con calor, I fortaleze en su condicidn «T6 puede
reducirze en la regicn soldada. La selecgidn de yma aleacion de rellenc apropiada dependera
de las caracteristicas de soldadura déscadas. Consulte la Ficha de Datos de Seguridad del
Material domde encontrard las precawcionss adecuadas de seguridad ¥ manipulacién
cuando 5¢ usa la alcacitn &3,

Lz aleaciin 6062 ofrece una ¢xcelente respuesia para anodizado ¢n sus templados -T5, -
T52,-T6.

Como la 6063 es la aleacidn de escogencia para aplicaciones esiéticas, se puede requerir
un empadue cspecial para proteger las superficics criticas expuestas. La aleacidn 6063 no
sugle estar estampada con tinta paca preservar la calidad de sw acabado de superficie. S ga
requiers estarCido vo un erpaque sspecial, esto so debe especificar en ¢l momento des Ia
COlizacion.

Apex Aluminum Exwousions ofrece 1a aleacion 6063 en una variedad de templados
edtfindares, 1o mismo que templados espaciales desamollados para apliceciones nicas.

USOS COMUNES PARA LA ALEACION 6063

#* Productos arquilectdnicos v da +  Marcos parn putrtas y venitanas

CONHTUCEi i
+ Componentes ¥ conduetos clécimess | =  Barandillas v mushies
* Tuberias y tubos para sistemas de
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Marin dai Pilar Mejin da Resirapo
Troduckorn Oficial Fesoluckin #58 ded biniskeriode Justicss 8 Colonba

Traduceion Oflckl Ho: 047/24 del inglés o) espaiol lechada =] 2 da abwil 4= 2024
DESIGHNACIONES Y DEFINICIGNES DEL TEMPLADO 6063

Templados Definicisnes de ks Templados Estindares*
Estindares
F Segiin ¢ fabrican. Mo hay comtrod especial sobre las condiciones
tbrmicas ¥ ne hay limites o las propiedades mecinicss.
T1 Enfriado desde un procezo de formacion de temperabura elevada y
envejesido de manera natural
T4 Solucidn tratada con calar v envejecida de manera natural. B _
TS, TS Enﬁ'mdﬂdﬁdﬁunprmudt formacion de temperatura ¢levade y
_envejecido de manera naral
Te Solucitn tratedz con calor v envejecida d& mapera artificial. B¢

* Para mayores defailes de las definiciones, ver el manaal de Mormas y Datos de Aluminio
de Ia Asociaciin d¢ Ahiminic ¥ s Templados pars los Productes de Alominic y de
Aleaciones de Aluminio.
A Aplics a prodncios que no se trabejan ¢n frio despunds de enfidarlos desde un proceso de
fortnacin a tempetatuea clevade, o en el cusl el efecto del irabajo en frio para splanamisnts
0 enderezamicnto puede no reconocerse oo las propicdades mecinicas.
T Aplica a productos que no se trabajan &n Grio después del tratamiento <on calos de la
soluckén, 0 en los que el efecto del wabajo en frio para aplanamiento ¢ enderezamiento
no reconocerss sn lae propiedades mecinicas.

El templado cspecilicado oo cumplitd con las sspecilicaciones militares, fﬂdﬁ‘ﬂ]ﬂs

ASTM ¥y AMS,

COMPOSICION QUIMICA Range de Temperawrs de Fusidn: 1140 -1210°F |
Dcnsided 0.097 Ib./pulg.’

R I P T 0% aln ulo 04d%-94a0) ko .t ir. by 05 115

El resto €5 aluminio.
Composicion quimica en méxitno porccntaje de pese a MEtos JuUe 5¢ MUESE CoMd Tango
o minimg,

Coeficiente Promedio de 1a Expansion Témica (687 hesta 212°F) = 13.1 x 10 {pulg.pulg.

“F).
Mu, el Hﬂi O A
T etoknaon o 258

Wiirbrtarly e Mz
Tl 311 534 7984
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Tinrin ded Pllar Michin dc Besireps
Tradugwra Dl Resohcion 955 dal Winksweno e Jusicis de Cobmbia

Traducciin Oficial Ho: 087124 del inglés al espaivil fechadn &l 2 de bl de 2029

LIMITES DE LAS PROPIEDADES MECANICAS Y FISICAS DE 6061
EXTRUIDA'

Espesor de | Resiotencin wis irsccidn | Comwdupttividad
Templades Pawed' | iy Comdwciividad | Thrmbes Tipkea,
Esthadarcer | Pulgndss | Defimitiva | Feodwordo = | Elengacion® Elé<irica & TTF, BTL-
maim) | (min) | compemamcidn | Y (i) Tipicn pulgpéest b
@i' II

| 3% (min) 5P (W/-
. . . - %4 LA CS K@15°c)

n Upthew 8506 | 170 | T 12 I 50 I
| asel- Lo 160 B li 5 1340|193

E Upthes MR | Ao wo | 14 ] 1349 19}
0501 - 1000 | Ho 2 ¥ | s L 1300w}

ax .| UpthwoMd | 20 | e | A4 55 L 145 o)
| oty ame | ne | ke P 55 135 |05k

152 Vi thry | 940 210360 160.250 | a ' 5% | 12w 20
16 I Hpﬂw 014 I 'ﬂ'lﬂ [ 2540 . A 53 . 13012301}
0S8 | XA | 2m | 10 ' 53 [ 13s05e0n)

" Mivcles de propiedades minimas a menos que se mwesien Como W rango o se indiquen
Sotind wh maximes (as.)

= El eapesor de la seccidn cruzada desde la que se toma ¢l espéeimen de proeba de tension
determina las progiedades mecinicas aplicables,

5 Para materiales de dimensiones tales que no ez posible tomar un aspécimen para prucba
extandar, o para formas més dejgadas de 0627, no se requiere prveha de elongacidn. El
porceotaje de <longacidn €5 de minimo 27 o 4 veces ¢l didmeiro del espécimen.
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blarie del Pllur Mcjis de Besircpo
Traduciora Oficial Resolucidn 938 del MiniHere de Fusticla de Calombla

Trecucciin CHiskl No: 087/24 del inglés ol eapodvl (ochods 21 2 Je abwil de 2024

CARACTERISTICAS COMPARATIVAS DE ALEACIQONES / TEMPLADOS
RELACIONADOS'
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NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Majia de Restrepo, Traductors Oficial
registrada ame el Mmisterie de Relaciones Exteriores de Colombia, Resobucion 958, que
suscribe, declara que la prezemts Traduccidn Oficial, que consta de 4 phginss, &5 una
versiin ficl ¥ comrecta al espafiol del documento adjunte, Apex Aluminwm Fxtrusions
€083, escrito en idioma inglés ¥ que se ha tenido a ka vista. Se gertifica la fidelidad de ja
traduccedn, mais mr ¢ asurne responsabilidad alguna poe la antenticidad o el contenido del
docwmnento an su lengua de origen.

Firmado en Bogatd, D.C_, alos? dias del mes de abril de 2024,

D> &) Fiiar o oo Yaradd s st

Calbe 11§ MNa, " — A5, Interir 1

Tek &1 35687, Fogoth
FetOluehin Mo, %25 cxpadids por ol
m.ﬂmmmwu Mlindcterio de Jeriicia de Calembia
O et o 98
Kinistatho O Justicis
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Marts dcd Pir Mcjin de Restpo
Tredvcdora OOkl Beaodusdda 258 del Minisiars 4= hedicia de Colombia
Tradsocin Olicial Mo: 03624 del mghis al espaiiol fechads ¢12 de obril de 2004

APEX

Aluminio Extruido Aleacion 6061

La aleacion 6061 ¢s una aleacion de resistencia media que ofrece busnas caracteristicas de
resiliencia al choque. Debido a su versatilidad, es una de las aleaciones mis smpliamente
usadas de la serie 6000, Apex Aluminum Extrosions produce la aléaciin 6061 para usarse
en formas silidas ¥ buecas estindarcs v a lp medida ded cliente, y productos de harras, lo
s que tubos ¥ tuberias sim soldadura y estruchurales.

La alepcion 6061 thene excelente resistencia g le comosion en condiciones aomosféricas y
buzna resistencia a la corrosion pot agua salada Eswu aleacion también offece buenas
caracteristicas de acabado v responds bien a la anodizacion; sin embargo, cuando la
aparisncia commeética es critica, se debe considerar el uso de Ia alescion 6063

La alescion 6061 es ficil de soldar ¥ de unir mediante varioz métodos comerciales.
{Precaucide: ¢l contecty directo con metales disimiles puede causar corrasidn galvinica),
Cumo la 6061 ¢5 una aleacion oatable con calor, Ia fortakza en su condicidn TH# puede
reducirse en la regitm soldada. La seleccidn de una aleacion de relleno apropiada dependers
de laz caracterizticas de anldadura deseadas. Consulte la Ficha de Datos de Seguridad del
Maietial dotrde encontrard lag precauciones adecuadas de seguridad y msmipulaciéo
cuandc 3¢ usa la aleacion 606].

Para aplicaciones de flexidn memores, hay disponibles templados de formacion eapeciales
{dependiendo del radio de la flexidn v del grade de 1s flexion). Cuando se requieren
flexiones mads severas, puede ser necesara una condicidn de templado mas suave tal como
T14T4 o incluso =0 (yeeoccion) pars prevenir agrietamiente. Después de envejecimiento
artificial (waitamienio térmico por precipitacion), la 6061-T1/-T4 csth co capacidad de
desarollar propicdades -T6. Apex Aluminum Extrusions ofrece la alcacion 6061 con una
amplia seleccion de templados estandares ¥ especiales.

USOS COMUNES PARA LA ALEACION 6061

s Componentss para Transporie » Maguinaria ¥ Equipo
s Accesorios v herrajes marinos * Productos para recreacion
s Muchles nara los consumidores »  Marcos para bicicletas
WA Ol FRRar Mejia b Fpsingpo
Lt iives 1
Wi ot

Tel M1 5357304
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Maria del Filar Mcjis ¢ Resirepo
Tradwcrora Oficlal Resobcidn 5§ del Minisicreo de Jusicia de Colombia
Traduecion Oficial No: 086/24 del inghés al expafiol fechiada =1 7 de abril de 2024

DESIGNACIONES Y DEFINICIONES DEL TEMPLADO 6061

Tew plados Definieones de bt Templados Estindares™
_ Esthndares _
F Fegon s¢ fabncan. No hay control especial sobre las condiciones
térmicas v no hay limites a las propiedades mecdnicas. _
Ti Enltiado desde un proceso de [omacion de lemperatura clevada y
_envijecido de mandts naural
T4 Solucidn tratada con calor v envejecida de manera natural. :
T=1 Enfriado desde un provese g8 formacion de temperatura elevada y |
envejecido de manera pacural A
Té Solucion matada con calor v envejecida de mandra natural.

* Para TMAY OTes detalles de las definiciones, ver el manual de Normas v Datos de Aluminin
de la Asociacién de Aluminio ¥ loz Templados para los Producios de Aluminio y de
Aleaciones de Aluminic.

A Aplica a produckos gue ne se trabajan en frio despuds de enfriarlos desde un proceso de
formacidn a ternperaturn elevada, o en 2l cual el efecto del trabajo en frio para aplanamienio

0 enderczamiento puede 110 Teonocerss en las propiedades mecdnicas. %ﬂ
COMPOSICION QUIMICA Rango de Temperatura de Fusion: 1080-1206°F | ;ﬁﬁiﬁ'
Drensidad §.0¢% Ih./pulp 3

EMEL |00 0.5 o Je O . T R Y L83- 1% | GO L5y 0.4 1% gos | ogs

El vesto &5 alummiio.

Composicion quimica ¢n miximo porcentaje de peso A MENOS QUE S8 MULSINE COMO CANgo
o mihiro,

Coeficiente Fromedio de 1a Expansién Térmica (63 hasta 212°F) = |3.1 x 10 {pulg.ipulg.
“F)

Tﬂ WsEATMM






Maria del Pilar Ma]in de Resintgo
Traductora Oficial Kesoluwcitn 958 gl Miwisberio d¢ Inacin do Colombia

Trndweciin tHicial To: 06624 del ingles ol espafod fechada of 2 de abil de 2004

LIMITES DE LAS PROPIEDADES MECANICAS Y FISICAS DE 061
EXTRUIDA"

Tesaphidos | Evpesor de | Residemci a by irachin Ceandwciividad
Estimdares Fared? Couduellvidad | Térmica Tipics,
Pulgsda: | Doflaitlva | Produecide - | BElemgaciia’ Eicixica @ TrF BTU-
(min.} (miu} | compamsacidn | % (iolw} Tipica pulg-phes.d hr.
#2% {min) TE°F, *F {W/ -
P — | | ULACS Kig25°C)
T Hnwosas | 2.0 W0 L& ar- ! N
“H Fafic | 0 L& 16 4l T
TR Hesti 0625 | 5.0 .0 [ 41 | e
e T hataprag | ' |sa | B ai 11E0 {167
DI Eme | 3D 350 w | a1 | 1l

! Niveles de propiedades minimas a menos que se muesiren ¢ormo um rango o s& indigquen
SO0 N DEXITG (A,

% El espesor de la seccién cruzada desde Ja que s2 toma el aspécimen de prusba de lensitm
delermina las propiedades mecanicas aplicables.

2 Para materiales de dimensiones tales que no <z posibls tomar un espéetnen pata prueba
estdndar, o paa formas mde delpadas de 062", no se requiere prucha de elongacion. El
pocceniaje de slongacicn &5 de minimo 2" ¢ 4 veces ¢l didmetro del espécimen.

CARACTERISTICAS COMPARATIVAS DE ALEACIONES / TEMPLADOS
RELACIONATDOS"
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Miaria deil Filar Micjin 3¢ Resinepe
Tradu:tova Oftclal Reasolockio 558 del Mindstierio de Tustcia de Codvmibia
Traducciin Oficlal No: 08624 del inghs al espaiul fochoda ¢l 2 de abeil de 2024

BRBPB

NOTA DE LA TRADUCTOR A: Marta del Pilar Mejia d¢ Restrepo, Traductora Oficial
registrada ante el Minasterio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resobweion 958, que
suscribe, declara gue la presente Traduccidn CHickal, que consta de 4 piginas, <5 une
version fiel ¥ correcta al espafol del documento adjunto, Apex Alusindm Extrusions,
escrito en idioma ingks ¥ que s¢ ha tenido a 1 vista. Se certifica la fidelidad de la
traduccion, ms me 8¢ asume responsabilidad algona por la metenticidad o ¢1 contanido del
documenio en su lengna de origen.

Firmado en Bopotd, D.C., a los 2 dias del mes de abril de 2024,
R q(efﬁn: dﬂ; B (B i

Covlle 108 Mo, ™ = A3, Tnterior 2
Tek: & L3868%, Bogods
Retobieitn No. %58 cxpedida por o
Misirterio de Jasticia de Colsnibia

Olecal

He. 038

e da Jurphicis
Tol M5 TIM

Sod Pl kligla g8 Raamepo
Hﬁﬂm‘-mwﬂ







Marks del Pilnr Mcjis de Resirepo
Traductora Cficial Reaehucidn 955 del Minkwerke de Tuslicn de Cokintda

T i Olicial Mo 08524 del ngl<s at cspafol fechada <] 2 de abeil de 2024

ﬁ@@@ EXTRUSIONES

Extrusions

APEL alberga una de las mas modemas flotas de prensas de América del Norte, Con dos
prensas en Calgary, Alberta y tres en Coborgo, Oregén, APEL #std idealmente situado para
peoveer a todos los mercados d&l oeste norteamericano.

Las extrusiones de aluminio se crean con
bage en aleaciones rabajables que se han
empupodo & iravcs de un trogquel para
producir las formas hnecas, semi huecas, o :
solidas que usted necesila, con altos Extruzidn de Aluminio S6lido
niveles de exactilud ¥ calidad. Las
técnicas de extnusion de aluminio
producen [as mais imicas caracteristicas
fiscas del material, a saber, su

maleabilidad v fortaleza. El aluminio Extrusicn de Aluminio Semi Hueco
«omo maerial de cleccidn se usa
ampliamente e muchas diferentes

r‘
aplicacionss, ¥ tene muchas mbs ‘

O et S e disponsble Extrusion d¢ Aluminio Hueco

adicionales.

e
£

e,
=, MRS CENRENT) [ dite

Las extrusiones de sluminio de jos clientes de APEL son la opcién ideal para log cliente
que £stin buscando reducir los costos de comprn y € csfucrzo general en maquinizacion

[

_ FER

Mosotros podemos ofrecerle desds extrusiones que requicren procesos mds basicos — corte
de precisibn, pecforacién, colada de metal fundide, o troquelado — hesta productos
sompletaments lerinadas.

Jflapalesbiynign s, comfaluminum-estresigne’

RBRDB

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Tradutora Oficial
registrada ante el Ministerio de Relaciones Fxteriores de Colombia, Resolucion 958, gue
guscribe, declara que la presente Traduccion Oficial, que congta de 2 pdgings, ¢ una

Enlace: 2

O
WEnLslonio e JUsHs
Tol, 311 536 73 4 ‘h’ﬁﬁ






Mhwks del Fiir Mejla de Bestrepo
Troduciora Oficial Besolucitm #58 dal Ministario de Fusticin oo Colombia

Traduiodom Olivied Mo 037724 dol inghs al expain] (echada €] 2 de abeil de 2024

version fied ¥ correcla al espeiio]l del documento adjunte, Apel Extrusioms, cacrite en
idioma inglés ¥ que 52 ha tenide a a visle, Se certifica s fidelidad de la waduccion, mis
no S& asume responsebilidad alguna por la autenticidad © el contenido del docuwnento en
s0 lengus de ofigen.

Firmado en Bopotd, D.C., a los Z dias del mes de abeil de 2024,

B?‘: fsj.ﬁgr de Y}-ﬁﬂ?ﬁ:ﬂpﬂ m.,"ﬁ:mm“”

Calk: 115 No, T — 83, Inderior 2
Tal: 5138639, Bagpobi
* Resolwcha Mo, 958 expedida pot ¢l
R0 bttt o B iittiin oy 0o i
M, da! Pl Mgia o w
Tedu=iars: - ivhaprid .
Rl in Ho. 250
Ioliretmbaio ci it ah
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Maréa dcd Bimr Micjie dc Resrmpo
Traduston Oficial Resolucion 953 de) Ministerio de Justicia de Colombla

Traduceidn Ofial No: 08424 ded impbés al espuol Fechnadn ol 2 de sbril de 2024
ALMAG Hechror Posible
ALUMINUM

EXTRUIR

Operando milfiples prensss con plantas tanto ¢n Canadi como en los Estados Unidos de
Amdrica, estamos 115105 para aceplar cualquier proyecto ¥ entregar solnciopes de extrusion
de la mds alta calidad, con algunos de log plazos de eptrega mas conos de ta industria.

Extruir . Estz perti] paticularments
COMFLEJO complejo disefiade para
s aplicacicn de
Mo rmiporta qué tan conplicado o intercambiader de calor
complejo sea su disefio, ALMAG tiene 3% hecos. Esto orea
o egpecializa en aeeptar disefios desafins taneo desde el
pacticularmente  dificiless ¥ aspecto de maquinado
comvertitlos en realidades, comr del de manufactura
¥a e las aplicaciones
. hudcas tipicas varian entre
3 — 5 huegos.
Enlace: MRS /almag com/capabilities/extrud

BRBBRB

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductors Oficial
regisirada ante ¢l Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucidn 958, que
suscribe, declara que la presente Traduceidn Oficial, que consta de 1 paging, ¢ una versiin
fiel ¥ correcte al espaiiol del documento adjunto, Almag Alwmiloum Inc., escrito en idioma
inglés ¥ que se ha tenido 2 la vista. Se certifica la fidelidad de Ja traduccion, mas no s&
asume responsebilidad alguna por la antenticidad o el contenido d#1 docomento en su

lengua de oripen.
Frmadoen Bogotd, B.C, 2 los 2 dias del mes de abril de 2024
ﬁ'c.[ ?'? .,f" Marie dol Ploe Majla de Regirepo
L & i Treduotvra, Istérprete Ollcal
75? ¢/ Fhos fjd’%‘!‘f Calle 118 fio, 70 - £3, Imexior 2
. ez Teds 41 3H6EP, Bagirth
e Wnarpret Ol Ressiucion No. 958 expedids por ¢l
Raaolucidn Ho, 958 Mmisterie se Jasiitin de Colombix
Bniglenic oF Jonivia

Tel M1 R TIE4
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Marin o< Filar Mcjin de Resireps
Traductors. Offcial feso b ion 256 del Minkswno do Jusdchn de Colombie
Troducciin Oficial Ho: 0435¢24 del ingls al espefwd fechads e 3| da marzs de 2024

J SPECTRA El arte del aluminio

SLLEHMiHNUEN MPaO DL G -]

PRODUCTOS DE ALUMINIO
' EXTRUSION DE ALUMINIO . EXTRUSION DE ALUMINIO
ANODHZADO ESPECIAL
PULIDD Y ACABAT) MECANICO A | La instalaciin de extrwsibn de aleminio
 LAMEDIDA | de Specira 3¢ ha dissiiado para cumplir con
PINTURA HUMEDA Y | las mis exigentes normas de calidad en
| RECUBRIMIENTO-EN POLYG . | ewirusiones  de aluminio. Después de
ARTICULOS diligentes ectudios de Ias demandas del

mercade v de laz necesidades &0 los
clientes, Spectra conslruyd une instalacidn
de exirusion de aluminio verdaderamente
de Ultima generacidn, Spectra ha lograde la
posicion de ser reconocida como wna
; | imdustrian iider en el suministro de
) £ | pmdllcttﬁ d¢ ahweninio de calidad.
- + Unicamente compramos Materias
‘ Primas de la mas aleta calidad (Billet)
+ Sistemas de Calidad de Produccidn
Consistente.
+  Materiales de Alla Resistencia.
+ Esmicas Especificaciones Mecinicas
que 3010 s¢ logren con los equipos
cormectos, y Spectra los tene!
*  Agabado Superior de Superficics.
Secciones de Peso Liviano.
* Prointipo / Pequeiia Capacidad de
Ejecucion.
Amplia Seccion de Aleacion.
Erl Spectys Aluminum Products
{Producios de Alumimio Spectra) las

LA VENTAJA DE SPECTRA tecnicas probadas para la manufactura deo
exiriridn de aluminio se han mejorado
mediante 1 introduccitn de Ta tecnologia
de extrusiém de aluminic m#s actual y

| avanZada. —
NOTICIAS DEL ALUMINIO Sin embargo, las maquinas y los
SPECTRA materiales de extiusion de aluminio por si

zolos no tienen &xite $i o cusntan con
mrﬁm t.l.aj,ud-l Hﬂﬂlﬁ

{ﬁ
o 31 535?3“ <h







Mara dd Filar Meyias de Resirepe
Tradwciore Oiicial Repphucsin $38 ded Mnisterky de Juslicia de Colombin

Trodue ko Oficil bo: 083724 del inghés al espadol Fechada | 31 de marzo de 24

. personal cxperto en la exlrusion de

- aluminio. Nussirn equipo s expento &n la
_ industria y esti dedicado & lograr lo més

. avanzado en calidad ¥ gervicio.

Coftectenos para smnpazar hoy.

Link:

PRBBPB

NOTA DE LA TRADUCTORA: Marfa del Pilar Mejia de Restrepo, Traductors Oficial
regisirada ante ¢l Ministerio de Redaciones Cxteriores de Colombia, Resolucion 955, que
suscribes, declarn que la presente Traduccion Oficial, que consta de 2 piging, €5 una versicn
fiel ¥ correcta al ezpaiiol del documento adjunte, Prodwuctos de Aluminio Specira, escrito
en Mlicma inghés ¥ que se ha tenido a la vista. Se centifica la fidzlidad de ia tradwccién, mas
o2 5C aswme responsabilidad algune por la asteicidad o ¢l contenide del documente en

30 lengua de origen.
Fimado en Bogold, D.C., a los | dia del mes de abril de 2024,

?7“ . -ﬁ? = Maris ded Pilar Mejas dc Prestreps
- n/:':-f ;Jr ol da:a f’;l:. :;’ff@fﬁ Tradwiors, lntérpres Oiicial
Calle 115 Na. 78— 23, Interir 2
Tal: §138680, Boguik
Retalvcibn No. 55X gxpiedids par o
Mimirtetio da Justicia de Calemibia







Mlarky dedl Fillar Mejin de Reatre s
Traduciom Olicial Fesolucion 958 del Minkacrio de hustcin de Colombia

Tradusciim Qlwial Nu: 082224 del inghs al eapeafiul fochoda ol 23 de narze de 324
ﬁ Aluminic / Productos

Hydro

Aluminio Perfiles innovaderes de alominio exirvido

¥ Producios
_ Todos doz produetos Los perfiles de aluminio se usan en aplicaciones para

¥ Aluminio reciclado y ventanas, puerias, electronica, wanspotte y miles de
bajo en carbono oitas dress de peoductds relacionados.  Desde
Perfiles cxtruidog extrusimes a la medide hasta compooentes
Extrusicnes de= aliminio completamente fabricados, nuestros expertos ayudan
1k US40 a disefiar, &xtnnir, ¥ manufachrar los perfilss de
Troqueles hechos 2 aluminio que dam Formea a su mundo.
medida
Aleaciones pars petfiles de
aluminio extrundo
Servicios de disefio
Servicios de produccion
Educacitn en aluminio
Sisternas de construccion
Tubos d& precision.
Tubos soldados d
Fostes
Productos de tundicion
Bawrxita y ahimina Contsctenos hoy para disoutir su provecto de
Industrias 4 las que servimos  aluminioc,
Acerca del aluminio
Innovacion ¢ Timvestigacion ¥
Desarrollo

%

AN N

T e T N

——

5u soclo en [a extrusion de aluminko

En cl ¢orazén de pussuns ofertas sc encoentran més de 30 abos de conocimientos v
experiencia en extrusiones de aluminio v procesos de manutactura. Educacion, disefio,
manuiactura, fabricacion, ratamienta de superficies, isrmmado v logistica, lo mismo que
empaque ¥ distribucion — ofiecemos mcomparables capacidades, conocimvieno v
competindia pars encontrar |a meor solucidn posible para su proyecto de aluminio —
siempre.

Hiﬂﬂﬁ?ﬁﬂ






Mnrin det Pilar Mejin oe Restrepo
Tductpra CHicial Resphpcicn 935 Jal Winistero de husticia de Colymbin

Trivdugcitn Ciciol Ne: GE2:4 del inghés al capaiol feckid ol 13 d¢ wiarge de 2024
Agregando valor a través de innovaciin ¢ investigacidm y disarrollo

Muestia investigacidn d¢ tnaletiales ¥ procesos, o mismo que nuestta cxpirisica e ¢l
desarollo de aplicaciones, agregan valor a su negocio. Ofrecemos soporte a-través de
estis Spos de mivesligaciin v destarollo en eodo el mundo para el disedio ¥ desarrollo
de sus productos. Ayndamas a innovar sobuciones eficientes en energia que satisfacen sus
necesidades & peso liviano ¥ consume reducido de energia.

Educacitn en disefo de aluminio extruido

Drigefiar ot alurmmis muestra su intencido de producir un gran producto con un meteyial
fuerte, ligeto, durable, y amigable al diseiio y al medio ambiente. Un mayor conocimieno

impulsa &l uso de aluminio, ¥ estamos m‘gullmm de temer o0 nuestras Academias de
Pexfiles 2 milss de clientes ﬁducadus en & uso de aluminio.

Bance de conoclmienio sobre ﬂISEE{I de 1 "
exirasidn

Obtenga gratis asesoria do dm:ﬁu para sus m ~
£xtnisiones de alvminio en el manual de disefo o 9

en linea. ' - -

Manual de disefio digital

F

W Irrrrroes
| NN

Tl F11830 7284
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Maria del Fiae Mejia de Resirepo
Traducaors Odicial Rescluckia 158 del Minsterio de hsticia de Cotombia
Traduce ks Oficial M 033034 ded ingla gl espatiol pechmds el 23 de ooy du 2004

Fi M © S |
T g
- — i" /

Troqueles hechos amedida  Servicios de producciin Proveedor de servicio
Completo

\-’i'n.:ulmh" AT I e COH proguctsfertruded -profies)

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Teaductora Oficial
registrada anbe ¢l Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucidn 958, que
susctibe, declara que la presente Teaduccion Oficial, que consta de 3 paginas, s wna
version fiel ¥y oparecta af espaiol del documente adjunto, Perfiles lamovadores de
Aluwiinbe sxtrubde, ezcrito en idioma inglés ¥ que se ha tenide a la vista. Se centifica la
fidelidad de la traduccidn, mas no sc asumne responsabilidad alguna por la awtenticidad o el
cunienido del documents en su lengua de origen.

Fumado ¢en Bogotd, D.C., a los 23 dias del mes de maczo de 2024,

" Mark 4ol Py Majin de Restreps
ﬁt Jﬂfj ] }M" Jﬁ?%f:‘:??fi} e mra,llliﬂr;j'ﬂeﬂﬂdll
e 135 Mo, T =53, Instrior 2
Tek 613E68%, Bapotd
Reseluckio No. 958 expedida pos ol
Mimistnrio it Justicin de Colombin

hﬂhlmuﬂﬂum
TRk - | Ofclal
Racokucibr Mo 958

Minimbanic gl diicia
Tel, 211538 T
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A L M A G Made possibia. hout « Appiicano Cducation « Request & Quote

Extrude FaC

Complex

No matter how complicated or complex your This particularty complex profie

design, ALMAG specializes in taking particulasty designed foc & heat exchanger

dilfficult designs and turming them into reality. J application has 39 hollows. This
crestes challenges from both

Complex elements in aluminum extrusion design . » tooling and manufacturing

can indude multiple hollows, specific geometry sspects as typical hollow

(such as asymmetrical profiles and high tongue ) y applications range bétween 3.5

ratio), transition in wall thickness, permanent holows.

and reusable snap/hinge leatures, as wedl as

precsion surfaces. Some of these features can

be s2en in our Inspire tool.

Link: https://almag.com/capabilities/extrude/



https://almag.com/capabilities/extrude/

QQGG HOME About Extrusions Painting Anodizing Fabrication ThermalBreak Media Contact Career

REQUEST A CALL

APEL houses one of the most modern fleets of presses in North America. With two
presses in Calgary, Alberta and three in Coburg, Oregon, APEL is ideally situated to

supply all western North American markets.

Aluminum extrusions are created from workable alloys that have been pushed through a die
to produce your choice of hollow, semi-hollow, or solid shapes with high levels of accuracy
and quality. Aluminum extrusion techniques make the most of the material’s unique physical
characteristics, namely it's malleability and strength. Aluminum as a material of choiceis
broadly used in many different applications, with many more opportunities becoming
available when the aluminum is alloyed with additional metals.

APELs custom aluminum extrusions are the ideal choice for customers who are looking to
reduce the purchase costs and overall effort in machining for their final product. The results
are consistency, less material waste, and total control over your design.

From extrusions that require more basic processes — precision cutting, drilling, tapping, or
punching - to fully finished products, we've got you covered.

Link: https://apelextrusions.com/aluminum-extrusions/

Solid Aluminum Extrusion

Semi-Hollow Aluminum Extrusion



https://apelextrusions.com/aluminum-extrusions/

APE

Extruded Aluminum A”Oy 6061 aluminum extrusions

Alloy 6061 is a medium to high strength alloy which displays good toughness characteristics. Due to its versatility, it is one of
the most widely used alloys in the 6000 series. Apex Aluminum Extrusions produces 6061 for use in standard and custom,
solid & hollow shapes, and bar products, as well as seamless and structural pipes and tubes.

Alloy 6061 has excellent corrosion resistance to atmospheric conditions and good corrosion resistance to seawater. This alloy
also offers good finishing characteristics and responds well to anodizing; however, where cosmetic appearance is critical,
consider the use of alloy 6063.

Alloy 6061 is easily welded and joined by various commercial methods. (Caution: direct contact by dissimilar metals can
cause galvanic corrosion.) Since 6061 is a heat-treatable alloy, strength in its-T6 condition can be reduced in the weld region.
Selection of an appropriate filler alloy will depend on the desired weld characteristics. Consult the Material Safety Data Sheet
(MSDS) for proper safety and handling precautions when using alloy 6061.

For minor bending applications, special forming tempers are available (dependent upon bend radius and degree of bend).
When more severe bends are required, a softer temper condition such as -T1/-T4 or even -O (anneal) may be necessary to
prevent cracking. After artificial aging (precipitation heat-treating), 6061-T1/-T4 is capable of devdoping -T6 properties.
Apex Aluminum Extrusions offers 6061 alloy with a wide selection of standard and special tempers.

COMMON USES FOR ALLOY 6061

e Transportation components ¢ Machinery & equipment
e Marine fittings & hardware e Recreation products
e Consumer furniture e Bike frames

6061 TEMPER DESIGNATIONS & DEFINITIONS

Standard Tempers Standard Temper Definitions”
F As fabricated. There is no special control over thermal conditions and there are no mechanical property limits.
T1 Cooled from an elevated temperature shaping process and naturally aged.A
T4 Solution heat-treated and naturally aged.
T51 Cooled from an elevated temperature shaping process and artificially aged.
T6 Solution heat-treated and artificially aged.

* For further details of definitions, see Aluminum Association’s Aluminum Standards and Data manual and Tempers for Aluminum and Aluminum Alloy Products.
A Applies to products that are not cold worked after cooling from an elevated temperature shaping process, or in which the effect of cold work in flattening or straightening may not be recognized in
mechanical properties.

Apex Aluminum Extrusions | Extruded Aluminum Alloy 6061 | 2016



CHEMICAL COMPOSITION Melting Temperature Range: 1080 -1206°F | Density 0.098 lb./in3
Other

Si

Each Total

6061 0.40-0.80 0.70 0.15-0.40 0.15 0.80-1.20 | 0.04-0.35 0.25 0.15

0.05 0.15

Remainder is Aluminum
Chemical composition in weight percent maximum unless shown as a range or minimum.
Average Coefficient of Thermal Expansion (68° to 212°F) = 13.1x 10 (in./in.°F)

6061 EXTRUDED MECHANICAL & PHYSICAL PROPERTY LIMITS?

Tensile Strenth (ksi)

Typical Electrical

Typical Thermal
Conductivity, @77°F,

Standard Wall Thickness? Ultimate Yield - 0.2% Elongation® Conductivity, BTU-in./ft.2 hr.°F
Tempers Inches (min.) (min.) offset (min.) % (min.) @68°F, % IACS (W/m-K@252C)
-T1 Up thru 0.625 26.0 14.0 16 40 N/A
T4 Al 26.0 16.0 16 42 1070 (155)
-T51 Up thru 0.625 35.0 30.0 <3 42 N/A
- Up thru 0.249 38.0 35.0 8 43 1160 (167)
0.250 & over 38.0 35.0 10 43 1160 (167)

1. Minimum property levels unless shown as a range or indicated as a maximum (max.)
2. The thickness of the cross section from which the tension test specimen is taken determines the applicable mechanical properties.

3. For materials of such dimensions that a standard test specimen cannot be taken, or for shapes thinner than .062”, the test for elongation is not required. Elongation percent is

minimum in 2” or 4 times specimen diameter.

COMPARATIVE CHARACTERISTICS OF RELATED ALLOYS/TEMPERS'

Excellent

LEGEND
Good

- Formability
Fair
- Machinability Poor

Gerenal Corrosion 6061 -T1 | -T4
Resistance
. Weldability
Excellent
Brazability Good
Fair
Anodizing
Response Poor
6061 -T6
Excellent
Good
Fair
Poor

6063 -T6 | -T6511 6063 -T5 | -T52
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APE

Extruded Aluminum A”Oy 6063 aluminum extrusions

Alloy 6063, one of the most popular alloys in the 6000 series, provides good extrudability and a high quality surface finish.
Alex Aluminum Extrusions produces 6063 for use in standard architectural shapes, custom solid shapes and heatsinks, as
well as seamless and structural tube and pipe. This alloy is often used for electrical applications in the -T5, -T52 and -T6
conditions due to its good electrical conductivity.

In the heat-treated condition, alloy 6063 provides good resistance to general corrosion, including resistance to stress
corrosion cracking. It is easily welded or brazed by various commercial methods (caution: direct contact by dissimilar metals
can cause galvanic corrosion). Since 6063 is a heat-treatable alloy, strength in its -T6 condition can be reduced in the weld
region. Selection of an appropriate filler alloy will depend on the desired weld characteristics. Consult the Material Safety
Data Sheet (MSDS) for proper safety and handling precautions when using alloy 6063.

Alloy 6063 offers excellent response for anodizing in its -T5, -T52, -T6 tempers.

Since 6063 is the alloy of choice for aesthetic applications, special packaging may be required to protect critical exposed
surfaces. Alloy 6063 is not typically ink-stenciled in order to preserve its surface finish quality. If stenciling and/or special
packaging is required, it should be specified at the time of quotation.

Apex Aluminum Extrusions offers alloy 6063 in a variety of standard tempers, as well as special tempers developed for
unigue applications.

COMMON USES FOR ALLOY 6063

¢ Architectural & building products ¢ Door & window frames
e Electrical components & conduit ¢ Railings & furniture
¢ Pipe & tube for irrigation systems

6063 TEMPER DESIGNATIONS & DEFINITIONS

Standard Tempers Standard Temper Definitions*
F As fabricated. There is no special control over thermal conditions and there are no mechanical property limits.
T1 Cooled from an elevated temperature shaping process and naturally aged.
T4 Solution heat-treated and naturally aged.¢
T5, T52 Cooled from an elevated temperature shaping process and artificially aged.”
T6 Solution heat-treated and artificially aged.®¢

* For further details of definitions, see Aluminum Association’s Aluminum Standards and Data manual and Tempers for Aluminum and Aluminum Alloy Products.

A Applies to products that are not cold worked after cooling from an elevated temperature shaping process, or in which the effect of cold work in flattening or straightening may not be recognized in
mechanical properties.

8 Applies to products that are not cold worked after solution heat-treatment, or in which the effect of cold work in flattening or straightening may not be recognized in mechanical properties.

€ The specified temper will not conform to military, Federal, ASTM, ASME and AMS specifications.
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CHEMICAL COMPOSITION Melting Temperature Range: 1140 -1210°F | Density 0.097 lb./in3
Other

Each Total

6063 |020-060| 035 0.10 0.10 0.45-0.90| 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15

Remainder is aluminum
Chemical composition in weight percent maximum unless shown as a range or minimum.
Average Coefficient of Thermal Expansion (68° to 212°F) = 13.1 x 10 “(in./in.°F)

6063 EXTRUDED MECHANICAL & PHYSICAL PROPERTY LIMITS?

Tensile Strenth (ksi) Typical Thermal
Typical Electrical Conductivity, @77°F,

Standard Wall Thickness? Ultimate Yield - 0.2% Elongation® Conductivity, BTU-in./ft.2 hr.°F

Tempers Inches (min.) (min.) offset (min.) % (min.) @682F, % IACS (W/m-K@252C)
T1 Up thru 0.500 17.0 9.0 12 50 1340 (193)
0.501 - 1.000 16.0 8.0 12 50 1340 (193)
T4 Up thru 0.500 19.0 10.0 14 50 1340 (193)
0.501 - 1.000 18.0 9.0 14 50 1340 (193)
15 Up thru 0.500 22.0 16.0 8 55 1450 (209)
0.501-1.000 21.0 15.0 8 55 1450 (209)
-T52 Up thru 1.000 22.0-30.0 16.0-25.0 8 55 1450 (209)
T6 Up thru 0.124 30.0 25.0 8 53 1390 (201)
0.125-1.000 30.0 25.0 10 53 1390 (201)

1. Minimum property levels unless shown as a range or indicated as a maximum (max.)
2. The thickness of the cross section from which the tension test specimen is taken determines the applicable mechanical properties.
3. For materials of such dimensions that a standard test specimen cannot be taken, or for shapes thinner than .062”, the test for elongation is not required. Elongation percent is minimum in 2” or 4 times

specimen diameter

COMPARATIVE CHARACTERISTICS OF RELATED ALLOYS/TEMPERS?

Excellent

LEGEND
Good

- Formability
Fair
Poor
- Machinability

Gerenal Corrosion 6063 -T1 | -T4 6063 -T5| -T52
Resistance

. Weldability

Brazability Excellent

Good
Anodizing
Response Fair

Poor

6063 -T6 6061 -T4 6061 -T6
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Angles - Architectural

[<€

il

Y

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B t b/ ft Comments
1202 0.500 1.000 0.062 0.107 Exposed All Around
3275 0.500 1.000 0.075 0.128 Exposed All Around
1201 0.750 0.750 0.062 0.107 Exposed All Around
1159 1.000 1.000 0.062 0.144 Exposed All Around
1421 1.000 1.000 0.120 0.271 Exposed All Around
1490 1.000 2.000 0.125 0.431 Exposed All Around
1206 1.000 2.500 0.125 0.506 Exposed All Around
1093 1.000 3.000 0.125 0.581 Exposed All Around
1491 1.000 4.000 0.125 0.731 Exposed All Around
1574 1.000 6.000 0.125 1.030 Exposed All Around
1647 1.250 1.250 0.125 0.356 Exposed All Around
1188 1.500 1.500 0.090 0.317 Exposed All Around
1092 1.500 1.500 0.125 0.431 Exposed All Around
1154 2.000 2.000 0.125 0.581 Exposed All Around
4819 2.000 2.000 0.188 0.856 Exposed All Around
4316 2.000 2.000 0.250 1.123 Exposed All Around
1507 2.000 2.500 0.188 0.972 Exposed All Around
1799 2.000 3.000 0.188 1.082 Exposed All Around
1187 2.000 4.000 0.375 2.531 Exposed All Around
1155 2.500 2.500 0.125 0.731 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023

all



STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Angles - Structural (Canadian)

A

A

\4

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B t R b/ ft Comments
2983 1.500 1.500 0.125 0.125 0.435 No Exposed Surface
2984 1.500 1.500 0.188 0.188 0.642 No Exposed Surface
2985 1.500 1.500 0.250 0.250 0.841 No Exposed Surface
2023 2.000 2.000 0.125 0.125 0.585 No Exposed Surface
1292 2.000 2.000 0.188 0.188 0.869 No Exposed Surface
1084 2.000 2.000 0.250 0.250 1.141 No Exposed Surface
2023 2.000 2.000 0.125 0.125 0.585 No Exposed Surface
1135 2.000 3.000 0.188 0.188 1.096 No Exposed Surface
1136 2.000 3.000 0.250 0.250 1.441 No Exposed Surface
1291 2.500 2.500 0.188 0.188 1.092 No Exposed Surface
2539 2.500 2.500 0.250 0.250 1.424 No Exposed Surface
5332 3.000 1.500 0.188 0.312 0.969 No Exposed Surface
1293 3.000 3.000 0.188 0.188 1.316 No Exposed Surface
1134 3.000 3.000 0.250 0.250 1.741 No Exposed Surface
1156 3.000 3.000 0.375 0.375 2.567 No Exposed Surface
1506 3.000 4.000 0.250 0.250 2.041 No Exposed Surface
5330 4.000 2.000 0.250 0.250 1.720 No Exposed Surface
1132 4.000 4.000 0.250 0.250 2.341 No Exposed Surface
1133 4.000 4.000 0.375 0.375 3.468 No Exposed Surface
1131 6.000 6.000 0.375 0.375 5.270 No Exposed Surface

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016
Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca

Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Channel - Structural (Canadian)

i

/R

|

Y

o

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B t t1 R lb/ft Comments
2536 2.000 2.000 0.375 0.375 0.375 2.435 No Exposed Surface
1176 3.000 1.500 0.188 0.250 0.312 1.514 No Exposed Surface
1287 3.000 1.500 0.250 0.312 0.312 1.885 No Exposed Surface
2024 3.000 1.750 0.170 0.170 0.250 1.289 No Exposed Surface
1172 3.000 2.000 0.250 0.312 0.188 2.228 No Exposed Surface
1083 4.000 2.000 0.188 0.250 0.375 2.062 No Exposed Surface
1168 4.000 2.000 0.250 0.312 0.375 2.585 No Exposed Surface
1174 4.000 2.500 0.250 0.312 0.375 2.956 No Exposed Surface
1294 5.000 2.000 0.188 0.312 0.375 2.557 No Exposed Surface
1634 6.000 2.000 0.281 0.375 0.437 3.668 No Exposed Surface
5746 6.000 2.500 0.170 0.290 0.300 2.891 No Exposed Surface
4322 7.000 3.500 0.210 0.380 0.300 4.810 No Exposed Surface

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Channel - Architectural

Y

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B t b/ ft Comments
2850 1.000 1.000 0.125 0.412 Exposed All Around
2851 1.000 1.500 0.125 0.562 Exposed All Around
1170 1.500 0.750 0.070 0.242 Exposed All Around
1169 1.500 0.750 0.080 0.271 Exposed All Around
2546 1.500 0.750 0.100 0.337 Exposed All Around
4313 1.500 1.500 0.125 0.636 Exposed All Around
4533 2.000 1.000 0.125 0.562 Exposed All Around
4640 2.500 1.500 0.125 0.787 Exposed All Around
4314 3.000 1.000 0.125 0.711 Exposed All Around
1602 3.000 2.000 0.188 1.490 Exposed All Around
2603 6.000 2.500 0.250 3.149 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023

71



STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Bar

A

B

Y

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B b/ ft Comments
1540 0.125 1.000 0.150 No Exposed Surface
3591 0.125 1.500 0.224 Exposed All Around
2884 0.125 3.000 0.450 No Exposed Surface
3307 0.125 2.500 0.375 No Exposed Surface
1559 0.188 1.000 0.226 No Exposed Surface
3118 0.188 1.500 0.338 No Exposed Surface
3119 0.188 2.000 0.451 No Exposed Surface
3120 0.188 2.500 0.564 No Exposed Surface
3121 0.188 3.000 0.677 No Exposed Surface
4467 0.250 1.000 0.300 Exposed All Around
1151 0.250 1.500 0.450 No Exposed Surface
1152 0.250 2.000 0.600 No Exposed Surface
1153 0.250 2.500 0.750 No Exposed Surface
1295 0.250 3.000 0.900 No Exposed Surface
1568 0.250 3.500 1.050 No Exposed Surface
1082 0.250 4.000 1.200 No Exposed Surface
5968 0.250 5.000 1.499 Exposed All Around
1601 0.250 6.000 1.799 No Exposed Surface
3473 0.312 0.500 0.187 Exposed All Around
3474 0.312 0.750 0.281 Exposed All Around
3475 0.312 1.750 0.655 Exposed All Around
3476 0.312 3.500 1.310 Exposed All Around
4331 0.375 1.000 0.450 Exposed All Around
4332 0.375 2.000 1.339 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Bar

(Continued)

A

B

Y

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B b/ ft Comments
1296 0.375 3.000 1.350 No Exposed Surface
1115 0.375 4.000 1.800 No Exposed Surface
1116 0.375 5.000 2.250 No Exposed Surface
1117 0.375 6.000 2.700 No Exposed Surface
3477 0.500 0.750 0.450 Exposed All Around
3478 0.500 1.250 0.750 Exposed All Around
1692 0.500 2.500 1.499 No Exposed Surface
4333 0.625 3.000 2.249 No Exposed Surface
3390 0.750 2.000 1.799 No Exposed Surface
1648 0.500 4.000 2.399 No Exposed Surface
1137 0.500 5.000 3.000 No Exposed Surface
1138 0.500 6.000 3.600 No Exposed Surface
1830 0.500 3.000 1.799 No Exposed Surface
5228 0.625 1.000 0.750 No Exposed Surface
2443 0.750 3.000 2.700 No Exposed Surface
3406 0.750 3.500 3.149 No Exposed Surface
1856 0.750 4.000 3.598 No Exposed Surface
4474 1.000 1.000 1.199 No Exposed Surface
1378 1.000 2.000 2.400 No Exposed Surface
3388 1.000 3.000 3.588 No Exposed Surface

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Pipe - Schedule

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART #  Size  Sch.# O.D. I.D. WALL lb/ft Comments
5368 0.500 40 0.840 0.622 0.109 0.300 Exposed All Around
4751 0.750 40 1.050 0.824 0.113 0.399 Exposed All Around
5369 0.750 40 1.050 0.824 0.113 0.399  Exposed All Around, Apex ID Mark
1852 1.000 10 1.315  1.097 0.109 0.486 Exposed All Around
1297 1.000 40 1.315  1.049 0.133 0.581 Exposed All Around
1140 1.250 40 1.660  1.380 0.140 0.786 Exposed All Around
2007 1.500 10 1.900 1.682 0.109 0.721 Exposed All Around
1090 1.500 40 1.900 1.610 0.145 0.940 Exposed All Around
4227 1.500 80 1.902  1.502 0.200 1.282 Exposed All Around
2008 2.000 10 2375 2.157 0.109 0.913 Exposed All Around
1298 2.000 40 2.375  2.067 0.154 1.264 Exposed All Around
1299 2.000 80 2375  1.939 0.218 1.737 Exposed All Around
1141 2.500 40 2.875  2.469 0.203 2.004 Exposed All Around
2021 3.000 40 3.500 3.068 0.216 2.621 Exposed All Around
4270 3.000 80 3.500 2.900 0.300 3.617 Exposed All Around
4226 3.500 40 4.000 3.548 0.230 3.214 Exposed All Around
2022 4.000 40 4.500 4.026 0.237 3.733 Exposed All Around

*All dimensions in inches.

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Tubing - Radius on Corners

A

B

T

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B T R R1 lb/ft Comments
1547 0.625 1.000 0.050 0.079 0.029 0.177 Exposed All Around
1280 0.750 3.000 0.125 0.030 0.030 0.976 Exposed All Around
2640 1.000 1.000 0.095 0.120 0.010 0.398 Exposed All Around
1858 1.000 1.000 0.120 0.120 0.015 0.492 Exposed All Around
4639 1.000 1.000 0.125 0.125 0.015 0.508 Exposed All Around
1550 1.250 1.250 0.125 0.188 0.063 0.642 Exposed All Around
1085 1.500 1.500 0.120 0.312 0.192 0.732 Exposed All Around
4675 1.500 1.500 0.140 0.312 0.172 0.844 Exposed All Around
1800 1.500 1.500 0.188 0.312 0.192 1.118 Exposed All Around
1286 1.500 6.000 0.125 0.125 0.063 2.162 Exposed All Around
4476 2.000 2.000 0.125 0.125 0.015 1.108 Exposed All Around
1086 2.000 2.000 0.120 0.375 0.256 1.006 Exposed All Around
1539 2.000 2.000 0.188 0.400 0.250 1.536 Exposed All Around
3339 2.000 2.000 0.250 0.250 0.125 2.051 Exposed All Around
2039 2.000 4.000 0.188 0.188 0.094 2.504 Exposed All Around
5367 2.000 4.000 0.250 0.375 0.125 3.169 Exposed All Around
1167 2.000 6.000 0.188 0.312 0.124 3.359 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Tubing - Radius on Corners

(Continued)

T

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # A B T R R1 lb/ft Comments
4292 2.000 6.000 0.250 0.250 1.016 4.435 Exposed All Around
1649 2.500 2.500 0.079 0.094 0.063 0.913 Exposed All Around
3766 2.500 2.500 0.188 0.250 0.062 2.025 Exposed All Around
2408 2.875 2.875 0.120 0.135 0.015 1.568 Exposed All Around
1087 3.000 3.000 0.120 0.135 0.016 1.640 Exposed All Around
1505 3.000 3.000 0.188 0.250 0.062 2.477 Exposed All Around
3538 3.000 3.000 0.250 0.375 0.250 3.219 Exposed All Around
1546 4.000 4.000 0.125 0.125 0.015 2.309 Exposed All Around
1756 4.000 4.000 0.188 0.188 0.188 3.431 Exposed All Around
1173 4.000 4.000 0.250 0.250 0.250 4.500 Exposed All Around
2729 6.000 6.000 0.120 0.250 0.130 3.339 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

APEX 3k

aluminum extrusions

Extruded Tubing - Square and Rectangular with Square Corners

APEX PART # A B T lb/ft Comments
1091 0.625 0.625 0.049 0.136 Exposed All Around
1150 0.625 1.500 0.050 0.242 Exposed All Around
1166 0.750 0.750 0.062 0.205 Exposed All Around
2657 0.750 0.750 0.090 0.285 Exposed All Around
1279 0.750 3.000 0.065 0.565 Exposed All Around
1240 1.000 1.000 0.080 0.352 Exposed All Around
2604 1.000 1.000 0.095 0.393 Exposed All Around
1171 1.000 1.000 0.120 0.508 Exposed All Around
1650 1.000 1.000 0.125 0.525 Exposed All Around
3593 1.000 1.500 0.125 0.675 Exposed All Around
1261 1.000 2.000 0.063 0.431 Exposed All Around
1268 1.000 2.000 0.075 0.514 Exposed All Around
3567 1.000 2.000 0.125 0.825 Exposed All Around
1691 1.000 2.500 0.125 0.974 Exposed All Around
2378 1.000 3.000 0.095 0.869 Exposed All Around
3568 1.000 3.000 0.125 1.124 Exposed All Around
1241 1.000 4.000 0.095 1.095 Exposed All Around
1722 1.250 1.250 0.125 0.675 Exposed All Around
1149 1.500 1.500 0.075 0.511 Exposed All Around
1654 1.500 1.500 0.125 0.825 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

APEX 3k

aluminum extrusions

Extruded Tubing - Square and Rectangular with Square Corners

(Continued)

APEX PART # A B T lb/ft Comments
4510 1.500 1.500 0.188 1.183 Exposed All Around
1242 1.500 2.500 0.095 0.867 Exposed All Around
2142 1.500 3.000 0.125 1.275 Exposed All Around
2442 1.750 1.750 0.075 0.603 Exposed All Around
2044 1.750 4.000 0.095 1.268 Exposed All Around
1420 2.000 2.000 0.063 0.581 Exposed All Around
1088 2.000 2.000 0.095 0.869 Exposed All Around
1089 2.000 2.000 0.125 1.126 Exposed All Around
5070 2.000 2.000 0.188 1.602 Exposed All Around
1651 2.000 2.000 0.250 2.099 Exposed All Around
1508 2.000 2.500 0.183 1.811 Exposed All Around
3252 2.000 3.000 0.125 1.424 Exposed All Around
1652 2.000 3.000 0.250 2.699 Exposed All Around
1157 2.000 4.000 0.125 1.712 Exposed All Around
4294 2.000 4.000 0.375 4.724 Exposed All Around
4283 2.000 5.000 0.125 2.020 Exposed All Around
1653 2.000 6.000 0.125 2.324 Exposed All Around
5099 2.000 8.000 0.125 2.924 Exposed All Around
4100 2.000 10.000 0.125 3.524 Exposed All Around
1148 2.500 2.500 0.079 0.909 Exposed All Around
2602 2.500 2.500 0.250 2.699 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023
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STANDARD SHAPE CATALOGUE APFE X

IMPERIAL MEASUREMENTS aluminum extrusions

Extruded Tubing - Square and Rectangular with Square Corners
(Continued)

APEX PART # A B T lb/ft Comments
1501 2.500 3.500 0.095 1.323 Exposed All Around
1504 2.500 7.500 0.110 2.582 Exposed All Around
2697 3.000 3.000 0.120 1.658 Exposed All Around
3253 3.000 3.000 0.188 2.200 Exposed All Around
3254 3.000 3.000 0.250 3.298 Exposed All Around
4323 3.000 6.000 0.190 3.930 Exposed All Around
4293 4.000 3.000 0.250 3.899 Exposed All Around
4876 4.000 4.000 0.125 2.324 Exposed All Around
3597 4.000 4.000 0.188 3.438 Exposed All Around
3161 4.000 4.000 0.250 4.500 Exposed All Around
1458 4.000 5.000 0.188 3.881 Exposed All Around
2754 4.000 6.000 0.125 2.923 Exposed All Around
1684 4.000 6.000 0.188 4.067 Exposed All Around
2696 6.000 6.000 0.125 3.523 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023 15 I



STANDARD SHAPE CATALOGUE

IMPERIAL MEASUREMENTS

Extruded Tubing - Round

WALL

ID

APEX 3k

aluminum extrusions

APEX PART # O.D. WALL I.D. lb/ft Comments
1997 0.750 0.063 0.625 0.162 Exposed All Around
3772 1.500 0.083 1.334 0.444 Exposed All Around
1984 1.500 0.125 1.250 0.648 Exposed All Around
2148 2.000 0.125 1.750 0.884 Exposed All Around
1741 4.000 0.125 3.750 1.825 Exposed All Around
1742 6.000 0.125 5.750 2.767 Exposed All Around

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023

16 |}



STANDARD SHAPE CATALOGUE APFE X

IMPERIAL MEASUREMENTS aluminum extrusions

Structural Angle (American Standard)

v

APEX PART # A B T R R1 lb/ft Comments
4286 1.250 1.250 0.125 0.188 0.125 0.357 No Exposed Surface
3536 1.500 1.500 0.125 0.187 0.125 0.432 No Exposed Surface
3178 1.500 1.500 0.250 0.188 0.125 0.809 No Exposed Surface
3179 2.000 2.000 0.125 0.250 0.125 0.577 No Exposed Surface
3180 2.000 2.000 0.188 0.250 0.125 0.850 No Exposed Surface
3181 2.000 2.000 0.250 0.250 0.125 1.110 No Exposed Surface
3472 2.500 2.500 0.375 0.250 0.125 2.047 No Exposed Surface
3249 3.000 2.000 0.250 0.313 0.188 1.432 No Exposed Surface
3529 3.000 3.000 0.250 0.313 0.250 1.684 No Exposed Surface
3182 4.000 4.000 0.250 0.375 0.250 2.283 No Exposed Surface

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023 17 I



STANDARD SHAPE CATALOGUE APFE X

IMPERIAL MEASUREMENTS

aluminum extrusions

Structural Channel (American Standard)
t1

t—

A
Y

APEX PART # A B T tl R R1 lb/ft Comments
3250 3.000 1.410 0.170 0.190 0.270 0.100 1.508 Slope 1:6
5071 4.000 1.500 0.180 0.188 0.280 0.110 1.836 Slope 1:6
3408 6.000 1.920 0.200 0.200 0.300 0.120 2.828 Slope 1:6
3251 8.000 2.290 0.250 0.264 0.320 0.130 4.554 Slope 1:6

*All dimensions in inches. Except as noted, all radii 0.016

Subject to change without notice. For the most up to date information please visit our website: apexextrusions.ca
Last Modified: December 19, 2023 1 8 I
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Our Vision

To continually improve our processes, quality and equipment to ensure that we are the aluminum extrusion
supplier of choice because we provide superior value to our customers.

Our Values

g}v Trust, respect, integrity and ethics in everything we do
é}o Customer centric

g}o Quality and improvement focused

The Beginning

We founded Apex Aluminum Extrusions in 2009, responding to the regional aluminum market need for
quality service. It all started when Apex’s sister company, Vitrum Glass Group, a leading glass fabricator in
Western Canada, realized the potential synergy of supplying aluminum extrusions to their existing customer
base and filling a regional demand for extruded aluminum products. Production began in 2011 and Apex
Aluminum was soon delivering product throughout Western Canada.

Although we are a new company, we have drawn on substantial resources of valuable experience
accumulated over the years. The company’s senior management come from some of the oldest and best-
known aluminum extrusion companies in North America, and all of our senior staff are experts in extrusion
techniques and the aluminum market.

With a state-of-the-art 170,000 square foot aluminum extrusion facility in Langley, British Columbia, Apex
Aluminum is the most technologically advanced aluminum extruder in North America.



New Company, New Technology,
New |deas

Apex Aluminum Extrusions was built from the
ground up with quality and innovation in mind.
From the design of our facility, the selection of our
equipment and the hiring of our workforce all the
way to the final packaging and distribution of our
products, nothing is done without consideration for
quality, added value and exceptional lead times.

We believe in the extensive use of technology

and in ongoing development, continuing to

invest in the most efficient machinery for the
extruding, handling, anodizing and storing of
aluminum profiles. Innovative software systems
and advanced automation control our entire factory
from die storage, to extrusion, anodizing and
packaging. Finished products are stored in our fully
automated warehouse where a highly sophisticated
management system use robots to control the
storage process and minimize manual handling that
could potentially damage the finished product.




Large-scale production with high attention to detail
Our production capacity is substantial, enabling us to produce more than 3,000 kg of extruded aluminum per hour.

From the day we commenced operations Apex Aluminum Extrusions guiding principles have focused on total quality, from the testing of raw
materials to continual checks at all stages of production to ensure remarkable results.

Our quality control laboratory is equipped to carry out tensile and hardness tests as well as automated diagnoses of profile dimensions and
geometric accuracy. This ensures the highest quality and guarantee that all extrusions manufactured by Apex are produced to the chemical
composition, mechanical properties and dimensional tolerances set forth by the Aluminum Association Standards.

Our Aluminum Extrusion Capabilities

EXTRUSION PRESSES:

ALLOYS:

EXTRUSION WEIGHT:
QUENCHING:
TEMPERS:

PROFILES EXTRUDED:

2350 US tons, 7" (178mm) diameter - Presezzi
2750 US tons, 8" (203) diameter - Presezzi
6063, 6005a, 6061

0.190 lbs. per ft. up to 5.4 lbs. per ft.

High Pressure Air And Water Quenching
F/T1/T4/T5/T52/T6

Solid / Semi-Hollows / Hollows / Multi- Hollows




Painted & Anodized
Aluminum Extrusions

At Apex Aluminum Extrusions, we strive to exceed
the highest quality products. With the use of

our newest wet paint line, we are able to create
stunning, vibrant coloured extrusions. And with our
state-of-the-art fully automated anodizing line, Apex
can offer quality, consistency and lead times that
exceed industry norms.

if"!“'. e ”.;\' i ' =Nz = : L f ANODIZED
e | Rl S . - g g | Available iniCleaRC IR I P - e,
i . oot ' - ' " ; Bronze and Black (Class 1)
Acid Etch

30 Foot Tanks

WET PAINT

Akzonobel, Sherwin-William and PPG Certified
Certified with AAMA 2603/2604/2605 Graded Paints
Standard of 10-24ft and up to the Maximum of 30ft




Automated Warehousing System

Eliminate long lead times by utilizing Apex’s
automated warehousing system, where we store
your extruded aluminum profiles and maintain a
minimum and maximum stocking level. When you
need your aluminum extrusions, the automated
system extracts the exact product and quantity
from one of our 1600 bins, reducing lead times on
material to as little as 24 hours.

No additional cost

Shorten anodized lead times by warehousing
high-usage profiles

Stored in secure warehouse, eliminating
damage and loss

Stock is automatically tracked

Delivered within 48 hours
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Standard & Custom Shapes

At Apex Aluminum we design and produce
extrusions to satisfy the most demanding customer.

Quality and technology are brought together to

produce the most remarkable results and surpass
industry standard lead-times. With a variety of
aluminum alloys (6063, 6005A, 6061) and selection
of hardness and heat treatment options, our
aluminum extrusions can meet any specification.

With an extensive catalogue of standard profiles

(viewable at apexextrusions.ca) and the ability
to produce custom profiles, Apex Aluminum
Extrusions can meet all individual customer needs.

Extruded Tubing
- Standard (Rectangular)
- (Square Available)

Angles
- Structural (Canadian)
- Architectural (Available)

4

Extruded Bar

Extruded Tubing

- Radius on Corners (Available)

Channel
- Structural (Canadian)
- Architectural (Available)

Extruded Pipe - Schedule
Extruded Tube - Round

Anodized Color Guide

At Apex Aluminum Extrusions making your project
aesthetically pleasing and beautiful is a top priority
that is achieved through an incredibly precise and
consistent process that is the result of our modern
anodizing line. Available in a range of striking
anodized colors including clear, champagne, bronze
and black. Our computerized recipe system allows
subtle changes from one flight bar to the next,
ensuring superior color consistency and the ability to
rapidly change anodic finishes.

Unlike wet coat paint, anodizing provides a durable
zero VOC finish meeting specifications required to
achieve LEED certification.

Note: The anodized colors represented in this brochure are
approximate and reflect the affects of the photographic and printing
processes. Actual colors may vary but will not exceed the established
limits per AAMA 611-12.

Anodized Black Anodized Dark Bronze
Class | Class |

Anodized Clear Anodized Medium Bronze
Class | Class |

S

Anodized Light Bronze Anodized Champagne
Class | Class |



Wet Paint Color Guide

Creating a beautiful, aesthetic extrusion for your
project is our top priority. Our Wet Paint Line is
incredibly accurate and consistent, making your
project stand out when completed. The Wet Paint
process is a 4 step process that produces a strong
finish that will not fade, chip or peel.

Our wet paint line is certified with AAMA 2603/
2604/ 2605 graded paints. We are Akzonobel,
Sherwin-William and PPG certified.

For the full colour range available, please visit
our partnered paint suppliers by visiting our
three suppliers sites: Sherwin-Williams, PPG and
Akzonobel.

Note: The wet paint colors represented in this brochure are
approximate and reflect the affects of the photographic and
printing processes. Actual colors may vary.

Standard White Ivory (Not a Standard Option)

Standard Silver Standard Grey

Iron Mountain Grey Standard Black



Pour & Debridge Thermal Improvement

Apex offers two energy efficient thermal barrier solutions to battle the high coefficient of
aluminum’s thermal conductivity. Glaziers can choose from Thermal Strutting or a Poured and
Debridged Polyurethane. For both systems Apex recommends finishing of the extrusions prior
to the installation of the thermal improvement system.

The creation of a thermally improved aluminium profile is a five step process.

:%v EXTRUDE THE PROFILE
A specifically designed profile is extruded with a strategically placed channel to capture the
insulating polymer.

Zé}’ MECHANICAL ABRASION
Prior to filling the channel is mechanically prepared with Apex’s propriety AlumaBrade™
process to ensure a strong mechanical bond for the polyurethane.

FINISHING
The extrusion is finished by either painting or anodizing.

POURING

A two-component resin is dispensed as a liquid into the thermal barrier channel. Within
minutes, the two-part resin solidifies to become a very strong and highly durable bonding
polymer that offers excellent thermal performance. Apex uses only the highest quality
resins from a leading North American supplier.

%+ DE-BRIDGE
The extrusion is auto transported to the debridge process where the metal is removed from
the bottom of the profile, producing a true, non-metal-to-metal structural thermal barrier.

Thermal Strutting

Apex offers two energy efficient thermal barrier solutions to battle the high coefficient of
aluminum’s thermal conductivity. Glaziers can choose from Thermal Strutting or a Poured and
Debridged Polyurethane. For both systems Apex recommends finishing of the extrusions prior
to the installation of the thermal improvement system.

The creation of a thermally improved aluminium profile (thermal strut) is a six step process.

:%}o EXTRUDE THE PROFILE
A specifically designed pair of profiles is extruded with strategically placed grooves.

3% FINISHING
Both extrusions can have anodized or painted finish. In comparison with Pour and Debridge
profile, colours can be unique and a final profile can have split finish.

:%}o MECHANICAL ABRASION
Prior to insertion of ISO-STRUT, the groove is mechanically knurled to ensure adequate
shear strength.

INSERTION
During insertion, struts are fed into the grooves and pulled to fill entire profile stock length.

#+ ROLLING
During rolling, profiles are passed through a series of discs where pressure is applied to
hammers to close and provide grip. Pressure increases from one set of discs to the other to
achieve a strong enclosure, true profile geometry and zero bow or curve.

#% SHEERTEST
Profile assembly is ensured to meet AAMA TIR-A8 requirements.



Distribution & Delivery

With our close proximity to the United States Border and

the largest port in North America, Apex Aluminum has the
distribution capability to ship Aluminum Extrusions worldwide.
We are currently delivering to locations in Canada and Western
United States with continued growth into new areas.

Delivery Fleet

Apex provides its own fleet of delivery vehicles that deliver
throughout the Pacific Northwest and Alberta to ensure that
your product arrives on time and ready for your project.
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Apex Aluminum Extrusions
www.apexextrusions.ca

9767 201 Street
Langley, BC VIM 3E7 Canada
- Tel 604.882.3542
TF  866.970.5948 =
- Fax 604.882.3517



C;A\ N A RT ABOUT CAPABILITIES MARKETS SERVED CATALOGS WHY ALUMINUM? CAREERS

ALUMINUM EXTRUSION

Frangais

Can Art planis are equipped with state of the art back to back extrusion presses. Our extrusion systems feature high tonnage PLC controlled
presses, high efficiency billet ovens, infrared die ovens, high pressure PLC controlled guench sysiems, double pullers, gentle belt handling systems
computerized stretchers and automated in-line precision cutting. Orders can be interchanged between presses and even between plants if
necessary, thus providing shorter lead times and assured source of supply

CAN ART'S EXTRUSION PRESS CAPACITY CONSISTS OF:

« 1x1800ton 7" « 2x2500ton 7"
« 2x2800ton 8" » 1x3000ton &
» 1x3600ton 9" « 1x 5000 ton 107

Our profile weight capabilities range from under 0.100 lbs/ft up to 12 lbsift | with a maximum cut length
of 35 ft. Longer lengths subject to inquiry

CAN ART EXTRUDES A VARIETY OF 6000 SERIES ALLOYS, INCLUDING PROPRIETARY AUTOMOTIVE
VARIANTS, IN A VARIETY OF TEMPERS, INCLUDING BUT NOT LIMITED TO:

« 6063 « 5061
« B6005A « 6351
« 6060 « 6101
« G008 « 6082

We extrude primary billet as well as LEED compliant recycled billet. Special recipes within the 6000 series are also available upon inquiry

Link: http://www.canart.com/extrusion.html#top



http://www.canart.com/extrusion.html#top
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CHANNELS PROFILES EN U o
g
SECTION NO. DIMENSION IN MM DIMENSIONS EN MM WEIGHT | FACTOR | DIMENSIONS IN INCHES/POUCES
A B T A B T

746 9.53 9.53 1.57 0.104 513 0.375 0.375 0.062
3264 12.7 12.7 1.57 0.149 496 0.500 0.500 0.062
3286 12.7 12.7 2.39 0.215 325 0.500 0.500 0.094
3265 12.7 12.7 3.18 0.274 257 0.500 0.500 0.125
3270 12.7 19.05 1.57 0.206 479 0.500 0.750 0.062
3285 12.7 19.05 3.18 0.384 257 0.500 0.750 0.125
3271 12.7 25.4 1.57 0.258 479 0.500 1.000 0.062
20498 12.7 12.7 1.27 0.123 557 0.500 0.500 0.050
19186 14.14 19.05 1.57 0.211 496 0.557 0.750 0.062
5070 15.24 12.7 1.27 0.133 599 0.600 0.500 0.050
3253 15.88 7.92 1.57 0.122 496 0.625 0.312 0.062
8745 15.88 15.88 1.19 0.161 590 0.625 0.625 0.047
19677 16.04 25.4 1.27 0.222 546 0.631 1.000 0.050

983 16.04 15.87 1.27 0.156 636 0.631 0.625 0.050
3292 16.1 12.7 1.57 0.326 239 0.634 0.500 0.062
3283 19.05 12.7 3.18 0.331 257 0.750 0.500 0.125
3268 19.05 19.05 1.57 0.232 479 0.750 0.750 0.062
3287 19.05 19.05 2.36 0.337 325 0.750 0.750 0.093
4039 19.05 19.05 3.18 0.44 239 0.750 0.750 0.125
4318 19.43 38.1 1.78 0.446 428 0.765 1.500 0.070
3263 19.81 22.61 1.65 0.271 462 0.780 0.890 0.065
19686 20.32 34.8 1.5 0.354 488 0.800 1.370 0.059
4510 22.23 254 1.57 0.301 462 0.875 1.000 0.062

982 22.3 15.9 1.65 0.128 502 0.878 0.626 0.065
3261 22.66 6.35 1.02 0.092 752 0.892 0.250 0.040
19196 23.97 12.7 1.27 0.162 674 0.944 0.500 0.050
3255 25.4 12.7 1.02 0.136 770 1.000 0.500 0.040
3284 25.4 19.05 3.18 0.496 239 1.000 0.750 0.125
3272 25.4 254 3.18 0.605 239 1.000 1.000 0.125
3298 25.4 19.05 2.38 0.38 317 1.000 0.750 0.094
4410 28.58 254 1.47 0.307 513 1.125 1.000 0.058
3258 31.75 12.7 4.75 0.617 171 1.250 0.500 0.187
6024 31.75 15.88 3.18 0.495 241 1.250 0.625 0.125
3547 31.75 31.75 3.18 0.781 231 1.250 1.250 0.125
13885 38.1 12.7 1.57 0.258 479 1.500 0.500 0.062
4083 38.1 15.88 1.27 0.231 599 1.500 0.625 0.050
3262 38.1 25.4 3.18 0.741 239 1.500 1.000 0.125
3299 38.1 19.05 3.18 0.605 225 1.500 0.750 0.125
11109 44.45 25.4 3.18 0.769 239 1.750 1.000 0.125
3274 50.8 19.05 3.18 0.714 239 2.000 0.750 0.125
3275 50.8 25.4 3.18 0.824 239 2.000 1.000 0.125
3293 63.5 25.4 3.18 0.893 239 2.500 1.000 0.125
3291 63.5 41.28 6.35 2.308 120 2.500 1.625 0.250
19608 63.5 38.1 3.175 0.824 246 2.500 1.500 0.125
3289 76.2 254 3.18 1.043 239 3.000 1.000 0.125
15903 76.2 38.1 6.35 1.204 137 3.000 1.500 0.250
3266 76.2 38.1 9.53 3.46 86 3.000 1.500 0.375
13051 101.6 44.45 3.96 1.661 222 4.000 1.750 0.156
3279 101.6 50.8 3.05 1.639 239 4.000 2.000 0.120
3282 127 50.8 4.75 2.843 154 5.000 2.000 0.187

*INDICATES ROUND FILLET
**INDICATES ROUND CORNERS
*INDIQUE UN FILLET ARRONDI
**INDIQUE DES ANGLES ARRONDIS

Channels
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DIM. "A" —~f

CONRNIE
EQUAL LEG \
RES A
ANGLES EGALES -
I
SECTION NO. N° DE DIMENSION IN MM WEIGHT KG/M| FACTOR [PIMENSIONS IN INCHES/POUCES
SECTION A T POIDS KG/M | FACTEUR A T

1038 9.53 1.57 0.076 496 0.375 0.062
9017 12.7 1.27 0.083 616 0.500 0.050

705 12.7 1.57 0.103 513 0.500 0.062
3157 12.7 3.18 0.192 274 0.500 0.125
3151 15.88 1.57 0.131 479 0.625 0.062

707 19.05 1.57 0.156 496 0.750 0.062
3153 19.05 3.18 0.302 257 0.750 0.125
3169 20.62 1.57 0.17 496 0.812 0.062

709 25.4 1.57 0.212 496 1.000 0.062
3154 25.4 3.18 0.413 239 1.000 0.125
1757 25.4 4.45 0.563 188 1.000 0.175
4067 31.75 2.39 0.393 325 1.250 0.094
3161 31.75 3.18 0.522 2901 1.250 0.125
9354 38.1 3.05 0.606 257 1.500 0.120
3168 38.1 4.75 0.924 171 1.500 0.187
1238 38.1 6.1 1.165 137 1.500 0.240
*3171 38.1 6.35 1.232 120 1.500 0.250
1281 44.45 5.97 1.35 137 1.750 0.235
1044 50.8 3.05 0.82 239 2.000 0.120
3165 50.8 6.35 1.646 120 2.000 0.250
3172 50.8 12.7 3.077 68 2.000 0.500
3166 63.5 36.35 2.095 137 2.500 1.431
3155 76.2 6.35 2.529 120 3.000 0.250
3167 76.2 12.7 - - 3.000 0.500
*3167 76.2 9.53 - - 3.000 0.375
3174 76.2 9.53 - - 3.000 0.375
18428 25.42 2.54 0.334 - 1.001 0.100
19287 23.81 3.75 0.379 - 0.937 0.148
3176 12.7 2.38 0.149 - 0.500 0.094
3177 19.05 2.39 0.231 - 0.750 0.094
19785 44.45 3.18 0.742 - 1.750 0.125
3549 50.8 50.8 1.256 161 2 2

*INDICATES ROUND FILLETS
*INDIQUE DES FILETS ARRONDIS

Equal Leg Angles
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"H" SECTIONS PROFILESENH — 51? o
]

o— DIM "A"—=
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7019 7.92 11.73 0.282 496 0.312 0.462

7025 9.53 12.7 0.216 633 0.375 0.500

7027 11.1 14.27 0.224 633 0.437 0.562

7022 12.7 15.88 0.229 633 0.500 0.625
*SAWTOOTH

*DENTS DE SCIE

H Sections 16 3
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HALF OVALS DEMI-OVALES | |

760 9.53 0.058 393 0.375
761 12.7 0.086 325 0.500
762 17.48 0.113 325 0.688
764 19.05 0.173 239 0.750

Half Ovals
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RECTANGULAR BARS
BARRES RECTANGULAIRES

A
l < > / K1
L
SECTION NO. DIMENSIONS IN MM | DIMENSIONS IN INCHES/POUCES WEIGHT KG/M
No. De SECTION A T A T R1 POIDS KG/M
3000 4.57 3.18 0.18 0.13 0.18 0.13
4111 6.86 4.06 0.27 0.16 0.27 0.16
3005 9.53 1.57 0.38 0.06 0.38 0.06
3146 9.53 3.18 0.38 0.13 0.38 0.13
3307 9.53 3.96 0.38 0.16 0.38 0.16
4122 10.03 3.18 0.39 0.13 0.39 0.13
1043 11.53 1.65 0.45 0.06 0.45 0.06
6001 11.89 6.35 0.47 0.25 0.47 0.25
3306 12.70 1.65 0.50 0.06 0.50 0.06
712 12.70 2.36 0.50 0.09 0.50 0.09
* 3304 12.70 3.18 0.50 0.13 0.50 0.13
7003 12.70 3.18 0.50 0.13 0.38 0.11
* 3148 12.70 3.18 0.50 0.13 0.50 0.13
* 7004 12.70 4.75 0.50 0.19 0.50 0.19
3008 12.70 4.75 0.50 0.19 0.50 0.17
3149 12.70 4.45 0.50 0.18 0.50 0.18
3042 12.70 9.53 0.50 0.38 0.50 0.38
8058 15.85 2.29 0.62 0.09 0.62 0.090
3024 15.88 3.18 0.63 0.13 0.63 0.125
8003 15.88 3.25 0.63 0.13 0.63 0.128
3044 15.88 9.53 0.63 0.38 0.63 0.375
10502 17.45 7.92 0.69 0.31 0.69 0.312
713 19.05 2.36 0.75 0.09 0.75 0.093
* 3302 19.05 3.18 0.75 0.13 0.75 0.125
3016 19.05 3.18 0.75 0.13 0.75 0.125
3150 19.05 4.75 0.75 0.19 0.75 0.187
3001 19.05 12.70 0.75 0.50 0.75 0.500
3017 22.23 3.18 0.88 0.13 0.88 0.125
18338 22.23 3.18 0.88 0.13 1.59 0.186
18096 22.35 4.06 0.88 0.16 1.52 0.243
714 25.40 2.36 1.00 0.09 1.00 0.093
3019 25.40 3.18 1.00 0.13 1.00 0.125
3007 29.34 7.62 1.16 0.30 - 0.596
9871 38.10 4.62 1.50 0.18 1.50 0.182
3308 38.10 3.18 1.50 0.13 - 0.331
18095 38.10 3.18 1.50 0.13 1.59 0.331
3034 38.10 6.35 1.50 0.25 - 0.660
3002 38.10 9.53 1.50 0.38 - 0.988
3127 38.10 12.70 1.50 0.50 - 1.319
3139 38.10 19.05 1.50 0.75 - 1.979

Rectangular Bars 2
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RECTANGULAR BARS
BARRES RECTANGULAIRES

A
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w
SECTION NO. DIMENSIONS IN MM DIMENSIONS IN INCHES/POUCES WEIGHT KG/M
No. De SECTION A T A T R1 POIDS KG/M
13054 38.10 19.05 1.50 0.75 1.50 0.750
3014 41.28 6.35 1.63 0.25 - 0.714
3020 41.28 6.35 1.63 0.25 1.63 0.250
6020 44.45 2.54 1.75 0.10 - 0.301
3035 44.45 6.35 1.75 0.25 - 0.769
3128 44.45 6.35 1.75 0.25 - 1.553
3045 44.45 9.53 1.75 0.38 - 1.153
3134 44.45 2.54 1.75 0.10 1.75 0.100
3143 50.80 1.60 2.00 0.06 - 0.221
4171 50.80 3.18 2.00 0.13 - 0.440
3147 50.80 3.96 2.00 0.16 - 0.548
3010 50.80 4.75 2.00 0.19 - 0.659
3015 50.80 6.35 2.00 0.25 - 0.879
3046 50.80 9.53 2.00 0.38 - 1.319
3023 50.80 25.40 2.00 1.00 - 3.516
10279 63.18 9.65 2.49 0.38 - 1.662
3036 63.50 6.35 2.50 0.25 - 1.097
6021 69.85 4.70 2.75 0.19 - 0.867
3003 76.20 4.75 3.00 0.19 - 0.983
3037 76.20 6.35 3.00 0.25 - 1.319
3047 76.20 9.53 3.00 0.38 - 1.979
3021 76.20 19.05 3.00 0.75 - 3.963
3144 76.20 38.10 3.00 1.50 3.00 1.500
5711 88.90 23.60 3.50 0.93 3.50 0.929
5712 88.90 31.75 3.50 1.25 3.50 1.250
7446 101.60 25.40 4.00 1.00 - 7.033
18387 110.00 3.00 4.33 0.12 0.38 0.899
8002 120.65 3.25 4.75 0.13 4.75 0.128
3022 152.40 6.35 6.00 0.25 6.00 0.250

Rectangular Bars 2
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S RECTANGULAR TUBING
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SECTION NO. DIMENSION IN MM WEIGHT KG/M DIMENSIONS IN INCHES/POUCES
No. De SECTION A B T POIDS KG/M A B T
8994 38.1 25.2 1.59 0.498 1.500 0.992 0.063
3465 38.1 25.4 241 0.772 1.500 1.000 0.095
17599 45 12.9 1.60 0.452 1.772 0.508 0.063
3469 50.8 19.05 2.39 0.848 2.000 0.750 0.094
3481 50.8 25.4 241 0.939 2.000 1.000 0.095
3424 50.8 25.4 1.65 0.651 2.000 1.000 0.065
3418 50.8 38.1 3.05 1.376 2.000 1.500 0.120
8760 51.31 19.3 1.52 0.560 2.020 0.760 0.060
17600 70 12.9 1.60 0.665 2.756 0.508 0.063
3660 76.2 25.4 1.57 0.844 3.000 1.000 0.062
3483 76.2 50.8 3.05 2.006 3.000 2.000 0.120
23858 76.2 38.1 3.18 1.867 3 1.5 0.125
3477 101.6 25.4 3.05 2.009 4.000 1.000 0.120
3479 101.6 38.1 3.05 2.223 4.000 1.500 0.120
3487 101.6 44.45 241 1.857 4.000 1.750 0.095
3428 101.6 44.45 3.05 2.324 4.000 1.750 0.120
3427 101.6 50.8 3.05 2.430 4.000 2.000 0.120
23577 101.6 19.05 3.18 1.978 4 0.75 0.125
3429 104.78 44.45 3.18 2.372 4.125 1.750 0.125
3484 114.3 44.45 2.79 2.533 4.500 1.750 0.110
3437 114.3 50.8 4.75 4.023 4.500 2.000 0.187
3527 127 50.8 3.18 2.967 5 2 0.125

Rectangular Tubing
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SECTION NO. DIA. (MM) WEIGHT KG/M FACTOR DIA (INCHES)
3515 3.18 0.022 479 0.125
3230 6.35 0.086 222 0.250
3248 7.92 0.134 188 0.312
3227 9.53 0.195 153 0.375
8920 10.00 0.214 147 0.394
3226 11.10 0.264 136 0.437
15848 12.70 0.345 116 0.500

975 13.72 0.402 102 0.540
3540 15.88 0.539 93 0.625
976 17.15 0.629 85 0.675
3246 20.62 0.910 68 0.812
977 21.34 0.974 68 0.840
3235 22.23 1.056 68 0.875
3236 25.40 1.381 51 1.000
978 26.67 1.524 51 1.050
3052 27.08 1.053 54 1.066
3247 30.15 1.947 51 1.187
3244 30.96 2.056 51 1.219
3250 31.75 2.157 46 1.250
979 33.40 2.385 51 1.315
980 42.93 3.944 34 1.690
3245 43.66 4.075 34 1.719
3240 44.45 4.229 34 1.750
3229 47.63 4.865 34 1.875
3228 50.80 5.528 34 2.000

Round Rods
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SECTION NO. DIA. (MM) THICKNESS (MM) WEIGHT KG/M DIA (INCH) | THICKNESS in INCHES
724 7.92 1.65 0.089 0.312 0.065
3397 11.05 1.27 0.107 0.435 0.050
3398 12.7 1.24 0.122 0.500 0.049
725 12.7 1.65 0.156 0.500 0.065
3387 15.88 1.24 0.156 0.625 0.049
3399 15.88 1.47 0.182 0.625 0.058
8215 16.66 1.98 0.250 0.656 0.078
3378 19.05 1.24 0.191 0.750 0.049
3385 19.05 1.42 0.215 0.750 0.056
726 19.05 1.65 0.249 0.750 0.065
3388 22.07 2.84 0.468 0.869 0.112
3384 22.23 1.24 0.225 0.875 0.049
3383 22.23 1.45 0.261 0.875 0.057
19958 22.22 1.65 0.291 0.875 0.065
3391 22.99 3.3 0.557 0.905 0.130
3375 25.4 1.24 0.256 1.000 0.049
23164 25.4 1.47 0.302 1.000 0.058
727 25.4 1.65 0.334 1.000 0.065
3386 25.4 1.98 0.399 1.000 0.078
3371 25.4 2.38 0.469 1.000 0.094
13458 27.18 1.65 0.361 1.070 0.065
3392 27.43 3.94 0.791 1.080 0.155
3393 28.32 2.79 0.609 1.115 0.110
3400 31.75 1.27 0.332 1.250 0.050
3396 31.75 2.41 0.606 1.250 0.095
21106 31.75 3.05 0.749 1.250 0.120
3389 38.1 1.24 0.392 1.500 0.049
728 38.1 1.65 0.514 1.500 0.065
3390 50.8 1.57 0.665 2.000 0.062
23125 63.5 2.00 1.053 2.500 0.079

Round Tubing
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Schedule 40 Pipe /| &\
== _l___,-y...
\\ I /’
\n‘:‘_-_i_._f'/"ﬂ
Stated Actual Die # Wall Pounds
1/2 0.840 3805 0.109 0.293
3/4 1.050 3804 0.113 0.391
1 1.315 3803 0.133 0.581
11/4 1.660 3802 0.14 0.786
11/2 1.900 3801 0.145 0.94
2 2.375 3800 0.154 1.269
3 3.500 3807 0.216 2.63
4] 4.500 3809 0.237 3.745
Schedule 80 Pipe
Stated Actual Die # Wall Pounds
1/2 0.125 19756 2.41 0.163

Schedule 40 Pipe

10



{ "

= EXTRUOEX

:.ﬁLUMIMU;&, -——r‘ - _]..:

STRUCTURAL CHANNELS

T D A B I
S-2330 0.500 0.562 0.062 0.062 0.062 0.110 0.164

S-2798 1.250 1.250 0.125 0.125 0.125 0.524 0.780 v v
SA-01508 1.500 0.750 0.125 0.125 0.125 0.410 0.610 v
S-3446 1.725 1.475 0.125 0.125 0.125 0.661 0.984 \'% v
S-9933 2.000 1.000 0.125 0.125 0.125 0.561 0.835 v v
S-24927 2.000 1.250 0.250 0.188 0.130 1.078 1.604 v v
S-6853 2.000 1.500 0.125 0.125 0.125 0.708 1.054 v v
S-4675 2.000 2.000 0.125 0.125 0.125 0.855 1.272 \'% v
S-01418 2.000 2.000 0.250 0.250 0.125 1.625 2.418 v
S-25095 2.250 1.000 0.125 0.125 0.125 0.598 0.890 \'% v
S-4645 2.250 1.000 0.188 0.188 0.188 0.877 1.305 v v
S-8648 2.250 1.500 0.188 0.188 0.188 1.099 1.635 \'% v
S-22095 3.000 2.000 0.250 0.250 0.250 1.949 2.900 v v v
S-2245 3.000 2.000 0.312 0.250 0.187 2.191 3.261 \'% \'% v
S-51 3.000 1.500 0.200 0.130 0.250 1.138 1.694 v v
S-24928 3.000 1.750 0.260 0.170 0.250 1.603 2.386 \'% v
S-23764 3.000 1.500 0.375 0.375 0.375 2.394 3.563 v v
S-2246 3.000 1.500 0.312 0.250 0.312 1.855 2.761 \'% v
S-2247 3.000 1.500 0.250 0.187 0.312 1.486 2.211 v v

$-3920 3.000 1.500 0.125 0.125 0.125 0.856 1.274 A\ v
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S-01411 4.000 1.750 0.250 0.250 0.125 2.058 3.063

S-2328 4.000 2.000 0.312 0.250 0.375 2.539 3.778 \' \'
S-16347 4.000 2.250 0.290 0.190 0.250 2.338 3.479 \' \'
S-2312 4.000 2.500 0.312 0.250 0.187 2.854 4.247 \' \'
S-4862 4.000 2.000 0.250 0.250 0.250 2.244 3.339 \' \' \'
S-2107 4.000 2.000 0.250 0.187 0.375 2.024 3.012 \' \'
S-25972 4.000 2.000 0.230 0.150 0.250 1.743 2.594 \' \'
S-23757 4.000 1.500 0.250 0.250 0.250 1.949 2.900 \' \'
S-4646 4.000 1.750 0.250 0.250 0.250 2.097 3.121 \' \'
S-12537 4.000 1.812 0.250 0.188 0.312 1.894 2.819 \'; \'
S-22502 4.000 2.000 0.250 0.250 0.188 2.230 3.319 \' \'
S-53 5.000 2.750 0.320 0.190 0.300 3.100 4.613 \'; \'
SA-01534 5.000 2.000 0.187 0.187 0.187 1.915 2.850 \'
S-20594 5.000 2.500 0.375 0.250 0.437 3.563 5.302 \'; \'
S-4435 5.000 2.000 0.312 0.187 0.375 2.509 3.734 \' \'
S-24768 5.000 2.000 0.343 0.281 0.375 3.120 4.643 \'; \'
s-52 5.000 2.250 0.260 0.150 0.300 2.219 3.302 \' \'
S-4399 5.000 2.500 0.312 0.218 0.437 3.063 4.558 \'; \'
S-22894 5.800 1.500 0.187 0.125 0.125 1.470 2.188 \' \'
S-6854 6.000 3.500 0.500 0.375 0.437 6.439 9.582 \' \'
S-6966 6.000 2.500 0.437 0.375 0.437 4.943 7.356 \' \'
S-199 6.000 3.250 0.350 0.210 0.300 4.034 6.003 \'; \'
S-8605 6.000 2.750 0.375 0.250 0.437 4.079 6.070 \' \'
S-4968 6.000 2.500 0.312 0.250 0.437 3.523 5.243 \' \' \'
S-26879 6.000 2.500 0.290 0.170 0.300 2.834 4.217 \' \'
S-4400 6.000 2.000 0.375 0.281 0.437 3.607 5.368 \' \'
S-24926 6 1.25 0.2 0.2 0.19 1.93 2.872 \' \'
S-2822 7.000 3.000 0.375 0.250 0.500 4.626 6.884 \' \'
S-26333 7.000 2.750 0.290 0.170 0.300 3.215 4.784 \' \'
S-26739 8.000 2.290 0.250 0.313 0.437 4.218 6.277 \' \'
S-18427 8.000 3.000 0.438 0.281 0.500 5.590 8.319 \' \'
S-22053 10.000 3.000 0.437 0.281 0.500 6.246 9.295 \' \'
S-18109 10.000 3.500 0.500 0.312 0.562 7.603 11.314 \' \'

S-18110 12.000 4.000 0.562 0.375 0.625 10.315 15.350 \' \'



r?

Y TRIOEX

SQUARE TUBES, ROUND CORNERS

DIMENSIONS WEIGHT LOCATIONS
—
V-00131 0.500 0.050 0.015 0.010 0.108 0.161 v
H-20638 0.750 0.050 0.045 0.010 0.163 0.243 v v
V-00355 0.750 0.050 0.031 0.010 0.165 0.246 v
V-03949 0.750 0.062 0.031 0.031 0.200 0.298 v
H-2433 0.750 0.064 0.093 0.029 0.199 0.296 v v
V-11513 0.750 0.090 0.031 0.016 0.278 0.414 v
H-4466 0.750 0.100 0.093 0.000 0.299 0.445 v v v
H-20815 0.938 0.125 0.093 0.015 0.471 0.701 \'% v
H-5117 1.000 0.050 0.125 0.075 0.214 0.318 v v
H-6444 1.000 0.063 0.157 0.094 0.263 0.391 \'% \'% v
H-6846 1.000 0.064 0.156 0.092 0.267 0.397 v v
H-13656 1.000 0.065 0.125 0.060 0.275 0.409 \'% v
H-2137 1.000 0.075 0.156 0.081 0.309 0.460 v v v
H-20816 1.000 0.080 0.250 0.170 0.313 0.466 \'% v
H-22067 1.000 0.090 0.125 0.035 0.372 0.554 v v
H-9566 1.000 0.090 0.156 0.066 0.366 0.545 \'% \'% v
H-20796 1.000 0.100 0.093 0.015 0.416 0.619 v v
H-6026 1.000 0.100 0.156 0.056 0.404 0.601 \'% v
H-24083 1.000 0.120 0.120 0.120 0.498 0.741 v v

H-2669 1.000 0.120 0.156 0.036 0.476 0.708 A\ A\ v
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H-22068 1.000 0.125 0.062 0.010 0.512 0.762

H-13658 1.000 0.125 0.125 0.010 0.501 0.746 \' \'
V-03690 1.240 0.100 0.059 0.010 0.532 0.792 \'
V-14886 1.250 0.063 0.094 0.031 0.339 0.504 \'
H-11867 1.250 0.090 0.125 0.035 0.478 0.711 \' \'
H-10063 1.250 0.100 0.156 0.056 0.522 0.777 \' \' \'
H-20797 1.250 0.100 0.093 0.015 0.534 0.795 \' \'
H-2442 1.250 0.120 0.156 0.036 0.617 0.918 \' \' \'
H-21580 1.250 0.120 0.250 0.130 0.594 0.884 \' \'
H-8381 1.250 0.125 0.187 0.063 0.631 0.939 \'; \'
H-10280 1.250 0.125 0.093 0.000 0.655 0.975 \' \'
H-25352 1.250 0.125 0.188 0.063 0.632 0.941 \'; \'
H-9777 1.440 0.050 0.100 0.050 0.321 0.478 \' \'
H-6445 1.500 0.083 0.177 0.094 0.532 0.792 \'; \'
H-20071 1.500 0.090 0.090 0.090 0.599 0.891 \' \'
H-9076 1.500 0.095 0.156 0.061 0.609 0.906 \'; \'
H-20798 1.500 0.100 0.093 0.015 0.652 0.970 \' \'
H-3807 1.500 0.120 0.156 0.036 0.759 1.130 \'; \'; \'
H-27163 1.500 0.120 0.370 0.250 0.706 1.051 \' \'
H-22496 1.500 0.120 0.312 0.192 0.72 1.071 \' \'
H-16350 1.500 0.125 0.312 0.192 0.750 1.116 \' \' \'
H-19638 1.500 0.187 0.186 0.156 1.149 1.710 \' \'; \'
H-10357 1.550 0.125 0.125 0.080 0.832 1.238 \' \'
H-24930 1.688 0.125 0.188 0.188 0.922 1.372 \' \'
H-8712 1.700 0.135 0.225 0.090 0.955 1.421 \' \'
H-8126 1.700 0.188 0.188 0.037 1.292 1.923 \' \'
H-10073 1.820 0.120 0.280 0.160 0.910 1.354 \' \' \'
H-20072 2.000 0.090 0.090 0.090 0.811 1.207 \' \' \'
H-13894 2.000 0.100 0.100 0.000 0.886 1.319 \' \'
H-11634 2.000 0.102 0.383 0.281 0.845 1.257 \' \'
H-22497 2.000 0.120 0.375 0.255 0.988 1.470 \' \'
H-3839 2.000 0.120 0.255 0.135 1.017 1.513 \' \'
H-13659 2.000 0.125 0.187 0.062 1.075 1.600 \' \'

H-6713 2.000 0.125 0.375 0.250 1.027 1.528 \' \' \'
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H-22294 2.000 0.125 0.125 0.125 1.106 1.646

H-24938 2.000 0.125 0.125 0.000 1.091 1.624 \' \'
H-22129 2.000 0.187 0.250 0.250 1.600 2.381 \' \' \'
H-18310 2.000 0.188 0.281 0.093 1.537 2.287 \' \' \'
H-24940 2.000 0.188 0.188 0.000 1.572 2.339 \' \' \'
H-11478 2.000 0.250 0.375 0.125 1.938 2.884 \' \' \'
H-24937 2.000 0.250 0.250 0.000 2.002 2.979 \' \'
H-27873 2.000 0.250 0.250 0.010 2.002 2.979 \' \'
V-19386 2.000 0.250 0.250 0.031 1.986 2.955 \'
H-14696 2.375 0.160 0.375 0.215 1.577 2.347 \'; \'
H-13791 2.500 0.100 0.100 0.000 1.123 1.671 \' \'
H-10074 2.500 0.120 0.280 0.160 1.294 1.926 \'; \'; \'
H-25119 2.500 0.188 0.250 0.250 2.052 3.054 \' \'
H-29053 2.500 0.250 0.250 0.250 2.008 2.988 \'; \'
H-13792 3.000 0.100 0.100 0.000 1.359 2.022 \' \'
H-23746 3.000 0.125 0.187 0.063 1.665 2.478 \'; \'
H-6826 3.000 0.160 0.062 0.000 2.142 3.188 \' \'
H-14181 3.000 0.160 0.280 0.120 2.080 3.095 \'; \'
H-13387 3.000 0.187 0.125 0.031 2.468 3.673 \' \'
H-23747 3.000 0.188 0.187 0.063 2.464 3.667 \' \'
H-22173 3.000 0.250 0.438 0.188 3.086 4.592 \' \' \'
H-22283 3.000 0.250 0.500 0.250 3.055 4.546 \' \'
H-13783 3.000 0.250 0.187 0.062 3.213 4.781 \' \' \'
H-3134 3.375 0.500 0.125 0.125 6.770 10.075 \' \'
V-13046 4.000 0.120 0.500 0.380 2.073 3.085 \'
H-32856 4.000 0.125 0.188 0.062 2.254 3.354 \'
H-10075 4.000 0.188 0.280 0.280 3.383 5.034 \' \' \'
H-11781 4.000 0.250 0.500 0.250 4.235 6.302 \' \' \'
H-13937 4.000 0.437 0.187 0.187 7.356 10.947 \' \'
H-15425 4.500 0.188 0.375 0.188 3.719 5.534 \' \'
H-26322 5.000 0.187 0.375 0.188 4.142 6.164 \' \'
H-27671 5.000 0.250 0.500 0.250 5.415 8.058 \' \'

H-20777 5.000 0.312 0.015 0.125 6.919 10.297 \' \'
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SA-00803 0.500 0.062 0.069 0.103
S-3838 0.500 0.125 0.129 0.192 v v
S-3488 0.750 0.062 0.105 0.156 v v
S-25461 0.750 0.075 0.260 0.387 v v
S-2240 0.750 0.125 0.203 0.302 v v v
S-6095 0.906 0.177 0.342 0.509 \'% v
S-3804 1.000 0.062 0.142 0.211 v v v
S-4464 1.000 0.100 0.224 0.333 \'% v
S-2238 1.000 0.125 0.277 0.412 v v v
S-3316 1.000 0.187 0.400 0.595 \'% v
SA-00842 1.000 0.250 0.515 0.766
S-4473 1.240 0.240 0.635 0.945 \'% v
S-22341 1.250 0.094 0.267 0.397 v v
S-2416 1.250 0.125 0.350 0.521 \'% \'% v
S-15797 1.250 0.187 0.510 0.759 v v v
S-10940 1.500 0.062 0.215 0.320 \'% \'% v
S-2241 1.500 0.125 0.424 0.631 v v v
S-2103 1.500 0.187 0.621 0.924 \'% \'% v
S-13142 1.500 0.250 0.811 1.207 v v

S-15988 1.500 0.250 0.811 1.207 A\ v
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$-2360 1.750 0.125 0.498 0.741

S-2109 1.750 0.187 0.731 1.088 v v v
S-3821 1.750 0.250 0.959 1.427 v v
S-13040 2.000 0.110 0.505 0.752 v v
S-5129 2.000 0.125 0.571 0.850 v v v
S-2199 2.000 0.187 0.841 1.252 v v v
S-2456 2.000 0.250 1.106 1.646 v v v
S-3051 2.500 0.125 0.719 1.070 v v v
$-3615 2.500 0.187 1.062 1.580 v v v
S-15150 2.500 0.250 1.401 2.085 v v v
$-00382 2.500 0.375 2.040 3.036

S-21456 3.000 0.125 0.866 1.289 v v v
SA-00838 3.000 0.187 1.278 1.902

S-15151 3.000 0.250 1.696 2.524 v v v
S-2418 3.000 0.375 2.489 3.704 v v
S-2123 3.000 0.500 3.245 4.829 v v v

S-27195 4.000 0.250 2.286 3.402 v v
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S-15372 1.500 1.000 0.188 0.188 0.188 0.504 0.750

S-10538 2.000 1.500 0.188 0.188 0.125 0.736 1.095 v v
S-28 2.000 1.500 0.250 0.188 0.125 0.960 1.429 v v
S-10537 2.000 1.500 0.125 0.188 0.125 0.499 0.743 v v
S-26692 2.500 1.500 0.188 0.188 0.188 0.837 1.246 v v
S-16470 2.500 1.500 0.188 0.250 0.125 0.853 1.269 v v
S-25197 2.500 1.500 0.250 0.250 0.125 1.114 1.658 v v
S-13437 2.500 1.750 0.187 0.250 0.125 0.904 1.345 \'% v
S-30 2.500 2.000 0.188 0.250 0.125 0.964 1.435 v v
S-10539 2.500 2.000 0.250 0.250 0.125 1.261 1.877 \'% v
S-10542 3.000 2.000 0.375 0.312 0.188 2.053 3.055 v v
S-26438 3.000 2.500 0.375 0.313 0.250 2.261 3.365 \'% v
S-31 3.000 2.500 0.250 0.313 0.250 1.542 2.295 v v
S-10541 3.000 2.000 0.250 0.312 0.188 1.408 2.095 \'% v
S-10540 3.000 2.000 0.188 0.312 0.188 1.074 1.598 v v
S-11669 3.000 1.250 0.250 0.312 0.188 1.187 1.766 \'% v
S-26693 3.500 1.500 0.250 0.250 0.125 1.409 2.097 v v
S-10543 3.500 2.500 0.250 0.312 0.250 1.689 2.514 \'% v
S-26331 3.500 3.000 0.250 0.375 0.250 1.848 2.750 v v

S-23127 4.000 2.500 0.375 0.375 0.250 2.714 4.039 A\ v
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$-10544 4.000 3.000 0.250 0.375 0.250 1.995 2.969

$-26327 4.000 3.000 0.312 0.312 0.250 2.455 3.653 v v
$-10545 4.000 3.000 0.375 0.375 0.250 2.935 4.368 v v
$-24929 5.000 3.000 0.250 0.375 0.250 2.290 3.408 v v
$-12660 5.000 3.000 0.375 0.438 0.313 3.373 5.020 v v
$-24115 6.000 3.500 0.375 0.375 0.375 4.002 5.956 v v
S-27277 6.000 4.000 0.375 0.500 0.375 4.251 6.326 v v
S-40 6.000 4.000 0.500 0.500 0.375 5.597 8.329 v v

S-25241 6.000 5.000 0.250 0.375 0.250 3.175 4.725 v v
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S-6872 2.000 3.000 0.250 0.188 0.375 1.876 2.792

S-20807 2.000 4.375 0.250 0.250 0.250 2.386 3.551 v v
S-18183 2.125 4.000 0.150 0.160 0.150 1.687 2.511

S-26468 2.250 4.000 0.215 0.135 0.105 1.720 2.560 v v
S-23017 2.500 3.000 0.250 0.187 0.375 2.169 3.228 v v
S-12408 2.750 4.000 0.250 0.250 0.250 2.696 4.012

S-23023 3.000 4.000 0.230 0.150 0.250 2.318 3.450 v v
S-27040 3.000 4.000 0.250 0.188 0.375 2.689 4.002 \'% v
S-2296 3.000 5.000 0.218 0.250 0.437 3.083 4.588 v v
S-3859 3.500 6.000 0.375 0.250 0.438 4.840 7.203 \'% v
S-57 4.000 6.000 0.279 0.230 0.250 4.174 6.212 v v
S-5258 4.000 4.000 0.312 0.250 0.437 4.135 6.154 \'% \'% v
S-20791 4.000 6.000 0.375 0.281 0.437 5.474 8.146 v v
S-26738 4.000 4.000 0.250 0.375 0.437 3.846 5.723 \'% v
S-24405 4.500 7.000 0.380 0.230 0.300 5.820 8.661 v v
S-21927 5.000 8.000 0.410 0.250 0.300 7.047 10.487 \'% v
S-27029 5.000 8.000 0.500 0.311 0.563 8.790 13.081 v v
S-4403 5.000 5.000 0.375 0.312 0.562 6.309 9.389 \'% \'% v
S-20801 5.000 5.000 0.313 0.313 0.438 5.494 8.176 v v v

S-58 6.000 6.000 0.269 0.240 0.250 5.419 8.064 A\ v
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S-5411 6.000 6.000 0.375 0.312 0.625 7.638 11.367

S-24769 6.000 6.000 0.500 0.375 0.375 9.435 14.041 v v
S-4851 7.250 5.500 0.312 0.250 0.312 6.876 10.233 v v
$-17391 8.000 8.000 0.433 0.288 0.400 10.761 16.014 v v

$-20745 8.000 8.000 0.500 0.375 0.750 13.107 19.505 v v



NOTE: BREAK ALL CORNERS WITH 0.015” (.38 MM) RADIUS UNLESS OTHERWISE NOTED. STANDARD TOLERANCES TO APPLY UNLESS OTHERWSE SPECIFIED.

CUSTOMER PART No. CUSTOMER E No.
CAN ART STD. EHO5245
DESCRIPTION 0.500” 0.D. x 0.065” THK. ROUND TUBE PROPOSAL No- 11 1864
@0.500 +*0.020
$12.70
0.065 90,370 0.065
165 $9.40 165

WALL THICKNESS

0.065 (1.65) EXCePT AS SHOWN

ACTUAL SIZE

85 PARKSHORE DRIVE

BRAMPTON, ONT L6T 5M1

AN T TEL. NO. (905) 791-1464
FAX NO. (905) 791-9151

ALUMINUM EXTRUSION INC. E—MAIL: canart@canart.com

DATE REV DESCRIPTION BY
03/10/23 3 REMOVED ALLOY JASON
10/23/03 2 REMOVED EXPOSED. REMOVED LD. MARK., REVISED WTS & MEASURE.[ PAUL

EST.AREA 0.089 N2 | EST.AREA 57 wm2
EST.WT. 0.105 LBS/FT. | EST.WT. 0.156 KG/M.
EST.PER. 2.745 IN. | EST.PER. 69.7 MM.
OUT PER. 1.571 IN. [ OUT PER. 39.9 MM.
C.C.D. 0.500 . | c.c.o. 13 MM.
FACTOR 26 FINISH M / F ALLOY & TEMP.

CKD BY SCALE 4 1 own BY G. M. | DATE 02/05/9']

THIS DRAWING IS NOT NECESSARILY A COPY OF
YOUR ORIGINAL. PLEASE APPROVE DIMENSIONS AND
TOLERANCES INDICATED. CAN ART ASSUMES NO
RESPONSIBILITY EITHER TECHNICAL OR LEGAL FOR
HAVING THIS SHAPE MADE. THE CUSTOMER AGREES
TO FULLY PROTECT CAN ART ALUMINUM FROM
CLAIMS OF OTHERS RESULTING FROM THIS SHAPE.

SIGNED: DATE:




SHAPES KAISER
ALUMINUMN
PRODUCTION CAPABILITIES

STANDARD ALLOYS & TEMPERS

6061 6063 6101
0 0 H111
T1 T T6
T4 T4 T61
T6 T5 T63
T6511 T52 T64
T6511B T6 T65
T832

STANDARD SHAPES

Minimum Size Maximum Size . . .
Product bs./ft Size Ibs./ft. Size Maximum Circle Size
Angle 0.100 0.750” 25 10 14.2”
Channel 0.250 1 25 15" 15.3"
Beam 0.250 17 25 12" 15.3”
Tee 0.100 1” 25 12" 14.2
Zee 0.100 1” 25 12" 14.2

Press minimums vary from 1,000 to 3,000 Ibs. depending upon size.

www.kaiseraluminum.com | KA-SH-PC-1.09



Technical Data ICQISER

EXTRUDED STANDARD SHAPES  ~-cmmmeind
ALLOY 6061

ALLOY DESCRIPTION

A good all purpose alloy for applications requiring good corrosion resistance, medium strength, and good machining characteristics.
Appearance after anodizing is excellent.

TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES

Temper Tensile (.0625” Dia. Specimen) Hardness Shear Fatigue*1 Modulus*2
. _ ‘ Brinell Ultimgte Endurance Limit - Modulus of
Ultimate Yield Elongation/4D 15(())?12(21 g?riigr;ﬁ Rgu I\Elllof)(ree Typte Eolglsjﬁl:: ?t)?
KSI | MPa | KSI | MPa % KSI | MPa KSI MPa |KSIx10°| Gpa
0 18 | 124 8 55 25 30 12 83 9 62 10.0 68.3
T4 35 241 21 145 22 65 24 165 14 97 10.0 68.3
T6 45 | 310 | 40 | 276 12 95 30 207 14 97 10.0 68.3

*1. 5 x 10E8 cycles of reversed stress  *2. Average Tension and Compression

COMPARATIVE CHARACTERISTICS

Temper Corrosion Resistance | Cold Workability® | Machinability* | Anodize Response® | Brazeability* Weldability*
General' Stress? Gas | Arc | Spot

0 B A A D A A A| A |B

T4 B B B C A A Al A|A

T6 B A C C A A Al A|A

1 Ratings A through E are relative ratings in decreasing order of merit, based on exposures to sodium chloride solution by intermittent spraying or immersion.
Alloys with A and B ratings can be used in industrial and seacoast atmospheres without protection. Alloys with C, D and E ratings generally should be protected
at least on faying surfaces.

2 Stress-corrosion cracking ratings are based on service experience and on laboratory tests of specimens exposed to the 3.5% sodium chloride alternate
immersion test.
A= No known instance of failure in service or in laboratory tests.
B= No known instance of failure in service; limited failures in laboratory tests of short transverse specimens.
C= Service failures with sustained tension stress acting in short transverse direction relative to grain structure; limited failures in laboratory tests of long
transverse specimens.
D= Limited service failures with sustained longitudinal or long transverse areas.

3 Ratings A through D for Workability (cold), A through E for Machinability and A through C for Anodize Response, are relative ratings in decreasing order of merit.

4 Ratings A through D for Weldability and Brazeability are relative ratings defined as follows:
A= Generally weldable by all commercial procedures and methods.
B= Weldable with special techniques or for specific applications that justify preliminary trials or testing to develop welding procedure and weld performance.
C= Limited weldability because of crack sensitivity or loss in resistance to corrosion and mechanical properties.
D= No commonly used welding methods have been developed.

www.kaiseraluminum.com | KA-SH-6061-1.09



Technical Data KAISER
EXTRUDED STANDARD SHAPES ALLOY 6061 ~ Ar~vrrvuns

APPLICABLE SPECIFICATIONS

Extruded
ASTM B221
AMS-QQ-A-200/8
CHEMICAL COMPOSITION LIMITS
Others
Weight % Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Each Total
Minimum 0.40 0.15 0.80 0.04
Maximum 0.80 0.70 0.40 0.15 1.20 0.35 0.25 0.15 0.05 0.15
TYPICAL PHYSICAL PROPERTIES
Characteristic English Metric
Nominal Density (68 °F /20 °C) 0.098 Ibs./in.? 2.70x10° kgim?
Melting Range 1080 °F - 1206 °F 582 °C - 652 °C
Specific Heat (212 °F /100 °C) 0.214 BTU/b. - °F 0.896 J/kg - °K
Linear
Coefficient of Thermal Expansion 68 °F - 212 °F 13.1 micro in./in. - °F 23.6 micro m/m - °K
20°C-100°C
O Temper 1250 BTU/t. - hr. - °F 180 W/m - °K
Thermal Conductivity (68 °F /20 °C) T4 1070 BTU/. - hr. - °F 154 155 W/m - °K
T6 1160 BTU/. - hr. - °F 167 W/m - °K
O Temper 47% IACS 27 MS/m
Equal Volume T4 40% IACS 23 MS/m
Electrical Conductivity (68 °F /20 °C) 76 43% IACS 25 MS/m
O Temper 155% IACS 90 MS/m
Equal Weight T4 132% IACS 77 MS/m
T6 142% IACS 82 MS/m




Technical Data

EXTRUDED STANDARD SHAPES

ALLOY 6063

ALLOY DESCRIPTION

KAISER

ALUMINUM

Magnesium/Silicon alloy. One of the most popular of the Heat Treatable alloy group. Excellent corrosion resistance and weldability.
Finer grain structure than 6061 provides more aesthetically pleasing anodize results. Frequently used for architectural applications.

TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES

Temper Tensile (.0625” Dia. Specimen) Hardness Shear Fatigue Modulus
Brinell Ultimate L
. ) . . Endurance Limit - Modulus of
Ultimate Yield Elongation/4D 500kg Shearing s
10 mm Strength R.R. Moore Type Elasticity
KSI | MPa | KSI | MPa % KSI | MPa KSI MPa |KSIx10°| Gpa
0 13 90 7 50 25 10 70 8 55 10.0 69
T4 25 | 170 | 13 90 22 10.0 69
T5 27 | 185 | 21 145 12 60 17 115 10 70 10.0 69
T52
T6 35 | 240 | 31 215 12 73 22 150 10 70 10.0 69
COMPARATIVE CHARACTERISTICS
Temper Corrosion Resistance | Cold Workability® | Machinability® | Anodize Response® | Brazeability* Weldability*
General' Stress? Gas | Arc | Spot
0] A A B E A A A| A |B
T4 A A B D A A Al A | A
T6 A A C C A A Al A | A

1 Ratings A through E are relative ratings in decreasing order of merit, based on exposures to sodium chloride solution by intermittent spraying or immersion.
Alloys with A and B ratings can be used in industrial and seacoast atmospheres without protection. Alloys with C, D and E ratings generally should be protected
at least on faying surfaces.

2 Stress-corrosion cracking ratings are based on service experience and on laboratory tests of specimens exposed to the 3.5% sodium chloride alternate

immersion test.

A= No known instance of failure in service or in laboratory tests.
B= No known instance of failure in service; limited failures in laboratory tests of short transverse specimens.
C= Service failures with sustained tension stress acting in short transverse direction relative to grain structure; limited failures in laboratory tests of long

transverse specimens.

D= Limited service failures with sustained longitudinal or long transverse areas.

3 Ratings A through D for Workability (cold), A through E for Machinability and A through C for Anodize Response, are relative ratings in decreasing order of merit.

4 Ratings A through D for Weldability and Brazeability are relative ratings defined as follows:

A= Generally weldable by all commercial procedures and methods.
B= Weldable with special techniques or for specific applications that justify preliminary trials or testing to develop welding procedure and weld performance.
C= Limited weldability because of crack sensitivity or loss in resistance to corrosion and mechanical properties.

D= No commonly used welding methods have been developed.

www.kaiseraluminum.com | KA-SH-6063-1.09



Technical Data KAISER
EXTRUDED STANDARD SHAPES ALLOY 6063  Arvrrvuns

APPLICABLE SPECIFICATIONS

Extruded
ASTM B221
AMS-QQ-A-200/8
CHEMICAL COMPOSITION LIMITS
Others
Weight % Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Each Total
Minimum 0.20 0.45
Maximum 0.60 0.35 0.10 0.10 0.90 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15
TYPICAL PHYSICAL PROPERTIES
Characteristic English Metric
Nominal Density (68 °F /20 °C) 0.097 Ibs./in2 2.70x10° kg/m?
Melting Range 1140 °F - 1210 °F 615 °C - 655 °C
Linear
Coefficient of Thermal Expansion 68 °F - 212 °F 13.0 micro in./in. - °F 23.4 micro m/m - °K
20°C-100°C
O Temper 1510 BTU/t. - hr. - °F 218 W/m - °K
Thermal Conductivity (68 °F /20 °C) T 1340 BTU/. - hr. - °F 193 W/m - °K
T6 1390 BTU/t. - hr. - °F 201 W/m - °K
O Temper 58% IACS 34 MS/m
T1 50% IACS 29 MS/m
Equal Volume
T5 55% IACS 32 MS/m
T6 53% IACS 31 MS/m
Electrical Conductivity (68 °F/20 °C
ectrical Conductivity ( ) 0 Temper 191% IACS 111 MS/m
T1 165% IACS MS/
Equal Weight > 96 MS/m
T5 181% IACS 105 MS/m
T6 175% IACS 102 MS/m




Technical Data ICQISER

EXTRUDED STANDARD SHAPES  ~-cmmmeind
ALLOY 6101

ALLOY DESCRIPTION

Magnesium/Silicon alloy. Typically used when higher strength is required for electrical applications. Products include
Extruded Tube, Pipe, Rod, Bar and profiles. Good corrosion resistance, good weldability and good plating response.

TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES

Temper Tensile (.0625” Dia. Specimen) Hardness Shear Fatigue Modulus

. . ‘ Brinell Ultimate Endurance Limit - Modulus of

Ultimate Yield Elongation/4D 15(())(r)rll<rgT;1 2?;?12;2 Rgu I\e/Ilogfe Typte éjlg:ﬁl::?t;

KSI | MPa | KSI | MPa % KSI | MPa KSI MPa |KSIx10°| Gpa

H111 14 95 1 75 10.0 69

T6 32 | 220 | 28 | 195 15 71 20 140 10.0 69
T61 175 | 120 | 115 | 80
T63 30 | 207 | 25 | 172
T64 17 | 117 9 62
T65 29 | 200 | 24 | 165

COMPARATIVE CHARACTERISTICS

Temper Corrosion Resistance | Cold Workability® | Machinability* | Anodize Response® | Brazeability* Weldability*
General' Stress? Gas | Arc | Spot
T6 A A C C A Al A|A
T61 A A B D A Al A|A
T63 A A C C A Al A|A
T64 A A B D A Al A|A

1 Ratings A through E are relative ratings in decreasing order of merit, based on exposures to sodium chloride solution by intermittent spraying or immersion.
Alloys with A and B ratings can be used in industrial and seacoast atmospheres without protection. Alloys with C, D and E ratings generally should be protected
at least on faying surfaces.

2 Stress-corrosion cracking ratings are based on service experience and on laboratory tests of specimens exposed to the 3.5% sodium chloride alternate
immersion test.
A= No known instance of failure in service or in laboratory tests.
B= No known instance of failure in service; limited failures in laboratory tests of short transverse specimens.
C= Service failures with sustained tension stress acting in short transverse direction relative to grain structure; limited failures in laboratory tests of long
transverse specimens.
D= Limited service failures with sustained longitudinal or long transverse areas.

3 Ratings A through D for Workability (cold), A through E for Machinability and A through C for Anodize Response, are relative ratings in decreasing order of merit.

4 Ratings A through D for Weldability and Brazeability are relative ratings defined as follows:
A= Generally weldable by all commercial procedures and methods.
B= Weldable with special techniques or for specific applications that justify preliminary trials or testing to develop welding procedure and weld performance.
C= Limited weldability because of crack sensitivity or loss in resistance to corrosion and mechanical properties.
D= No commonly used welding methods have been developed.

www.kaiseraluminum.com | KA-SH-6101-1.09



Technical Data KAISER
EXTRUDED STANDARD SHAPES ALLOY 6101  ArvAMrnvuns

APPLICABLE SPECIFICATIONS

Cold Finished Extruded

CHEMICAL COMPOSITION LIMITS

Others
Weight % Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Each Total
Nominal 0.30-0.70| 0.50 0.10 0.03 |0.35-0.80| 0.03 0.10 0.03 0.10
TYPICAL PHYSICAL PROPERTIES
Characteristic English Metric
Nominal Density (68 °F /20 °C) 0.097 lbs./in.? 2.70x10% kg/m?
Melting Range 1150 °F - 1210 °F 620 °C - 655 °C
Linear
Coefficient of Thermal Expansion 68 °F - 212 °F 13 micro in./in. - °F 23.4 micro m/m - °K
20°C-100°C
T6 1510 BTU/. - hr. - °F
T61 1540 BTU/. - hr. - °F
Thermal Conductivity (68 °F/20 °C) T63 1510 BTUA. - hr. - °F
T64 1570 BTU/. - hr. - °F
T65 1510 BTU/. - hr. - °F
T6 57% IACS 33 MS/m
T61 59% IACS 34 MS/m
Equal Volume T63 58% IACS 35 MS/m
T64 60% IACS
Electrical Conductivity (68 °F /20 °C) 165 58% IACS
T6 188% IACS 109 MS/m
T61 194% IACS 113 MS/m
Equal Weight T63 191% IACS 111 MS/m
T64 198% IACS 115 MS/m
T65 191% IACS 111 MS/m
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HYdrO Aluminium

Insights Contactus | EN @)  Youare now on our Global site *

Sustainability Careers Investors Media About Hydro

Aluminium

Vv Producis

All producis

> Low-carbon and recycled
aluminium

v Extruded profiles

> Aluminium extrusions in
use

Custom-made dies

> Alloys for extruded
aluminium profiles

> Design services
> Production services
> Education in aluminium
Building systems
> Precision tubes
> Welded tubes
> Poles
> Casthouse products
> Bauxite & alumina
> Indusiries we serve
» About aluminium

2 Innovation and R&D

Aluminium / Producls / Exiruded profiles

[nnovative extruded aluminium profiles

Aluminium profiles are used in applications for windows, doors, electronics,
transportation and thousands of product arcas in between. From customized
extrusions to fully fabricated components, our experts help design, extrude and

manufacture the aluminium profiles that shape vour world.

”".' \

-suy”’ m

Contact us today to discuss your aluminium
project



Your aluminium extrusion partner

At the heart of our offerings lies over 80 years of knowiedge and experience in aluminium extrusions
and manufacturing processes. Education, design, manufacturing, fabrication, surface treatment,
finishing and logistics, such as packaging and distribution — we offer unmaiched capabilities, knowledge
and competence in finding the best possible solution for your aluminium project — every time.

Value adding through innovation and R&D

QOur material and process research, as well as our experience in application development, add value to
your business. We offer support from our research and development teams worldwide in your design
and product development. We help innovate energy-efficient solutions that match your needs for light
weight and reduced energy consumption.

Education in extruded aluminium design

Designing with aluminium states your intent to produce a great product with a strong. light, durable,
environmental and design-iriendly material. increased knowledge is driving the use of aluminium, and
we are proud to have educated thousands of customers in the use of aluminium in our Profile
Academies.

Extrusion design knowledge bank

Get design advice for your aluminium extrusions
in the online design manual, for free.

Digital design manual

[EE Profile academy 3 @ Designing with aluminium



Aluminium E-charging stations Big-sized applications
extrusions in use

Trains and rail Warehousing
logistics

-

Custom-made dies Production services Full-service supplier

Link: https://www.hydro.com/en/aluminium/products/extruded-profiles/



https://www.hydro.com/en/aluminium/products/extruded-profiles/
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| . ‘ SPECT‘RA The art of aluminum.
D AERMIDRN PARRRETE

il

. HOME ABOUT US F.N_mowzu'r CAPABILITIES CONTACT US ; SEARCH . b Mg/
wmemson | ALUMINUM EXTRUSION
SPECIALTY ANODIZING ’ Spectra's aluminum extrusion facility has been designed to accommodate the most
POLISHING & CUSTOM demanding standards of guality in aluminum extrusions. After diligent studies of market
MECHANICAL FINISHING s ) i d . "
demands and customer needs, Spectra built a true 'state-of-the-art’ aluminum extrusion facility
g&”‘ i Spectra has achieved the position of being recognized as an industry leader in providing
e quality aluminum products.
ASSEMBLY
7 ARTICLES = We purchase only the highest quaity Raw Materisis (Billet)

= Consistent Producton Quality Systems

» High Strength Matanals, Tight Mechanical
Specifications only achievable with the
right equipment, and Spectra’'s got it!

« Superior Surface Finish

= Light Weight Sections

« Prototype / Small Run Capacity

- Broad Alloy Selection

THESPECTRA ¥

ADVANTAGE

-

SPECTRA
ALUMINUM NEWS

At Spectrs Aluminum Products, proven sluminum extrusion manufacturing techniques have been enhanced through the
introduction of the most current and advanced afluminum extrusion technology available.

However, 3luminum extrusion machines and matenal alone do not result 'n succass without proper aluminum extrusion

personnel. Our team is industry experienced and dedicated to achieving the ultimate in qualty and servics.

Contact us to get staried today.

Link: https://www.spectraaluminum.com/Aluminum-Extrusion.html



https://www.spectraaluminum.com/Aluminum-Extrusion.html

Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora Oficial Resolucion 958 del Ministerio de Justicia de Colombia
Traduccion Oficial No: 239/23 del inglés al espaifiol fechada el 16 de agosto de 2023

FUJIAN MINFA ALUMINIUM INC
Ficha Técnica ~ Perfiles de Aluminio

O Indicadores Tubos 380mm B § u
Técnicos redondos e
Primarios de las | Tubos 250%250 mm ; A TN
Formas de rectangulares L "
Aluminio Tubos 400 x 100 g588s 4 3

N H : /
Minfa. cuadrados mm ' 4 I T i
Paneles 410x30 mm t i
. 370 A
L 400
" 410 i
O Composicion Quimica
T {Other)
asms . ARG -
(8) ik(Fe) Wy EMm) By BE) B ®m Bqw
Adiyy designations) ' m %4%511’%;@} 'éﬁ'{T@tai}
(Designaciones ) Otro
Aleaciones) (Unico)
8081 G408 <O 015040 X015 0812 004035 K025 =015 RO05 LIS 31
5083 0.2-06 w035 <010 w310 04508 =010 ‘ZG i % 0.05 GQ 15 Swrpiios

TC 10
“ ; ¥ Excedente

Nota: El valor tnico en las columnas significa el maxmg coﬁemﬂ%‘rﬂm‘

O Propiedad Mecanica.

oKk X

RERE ® & R E ERBE SRER FREE
{Alloy designations)  (Condition) (Tensile strength) {¥igl} strength) (Elongation rate)  (Vickers hardness]  (Vickers hardness)
(Designaciones (Condicién) (Resistencia a la (Limite Elastico) (Tasa de Elongacion) (Dureza Vickers) (Dureza Vickers)

8061 T8 W 2E0Mpa > 240Mpa »B% :
8063 5 »1B0Mpn > 1108pa »5% Hy =88 HW »8
k1] » 195Mpa »180Mpa E%
O Perfiles Coloreados Anodizados
B 3 (Grade) F{EBE (Cthickness of) BEMHTUER (Hole sealing quabty of oxide layer |
M (Average thickness of film) IEfBELE (Local thickness) NG HER OSSR L T (Prosro r acdchome 50 last with i 300 Precis)
(Grado) (Espesor promedio de la pelicula) (Espesor local) (Calidad de sellado del agujero de la capa de 6xido)
AALD »10um »Bum
R
AALE »15um »12um =
O Perfiles de Revestimiento Electroforético

i BBRSEEE  (Anodcade fim) R UABEE RN

(Grade) BEREE (Local thickness) (Thickness of pain film)  (Complex fmof pain fim)  (Thickness of pain film)
(Grado) (Pelicula de 6xido anodico) — (Espesor local) (Espesor de la pelicula (Pelicula compleja de (Espesor de la

de dolor) la pelicula de dolor) pelicula de dolor)
A 28um »12um =2tum 30
»Bum > Tum iBurn =3H
O Perﬁles de Revestimiento en Polvo
%25 (Coatng thowess i 75 M3 71 (Adhesve force of ooating layer (checked test)

% ERH&E (weathering resistance)

(Resistencia a la intemperic) (Fuerza adhesive de la capa de revestimiento

(prueba verificada))

(Espesor del revestimiento)

Ma. del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora - Interprete Oficial
Resolucién No. 958
Ministerio de Justicia
Tel. 311 538 73 84
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Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora Oficial Resolucion 958 del Ministerio de Justicia de Colombia
Traduccién Oficial No: 239/23 del inglés al espatiol fechada el 16 de agosto de 2023

»>40um TRI00mAEDRS RATOSN 11510000 ABSB&Z 5 RAF 00N 0%k (grade)
(grado)
O Perfiles de Revestimiento en PVDF
Hh i#% E M # (Coating thickness) SENRBE REWE D
(Type) 1488 (Average tickness ol fm) /MRS (moimum local ickness)  (Coating impress Pencil) _  (adhesive force of coating layer)
(Tipo) (Espesor promedio de la pelicula) (Espesor local minimo) (Lapiz de impresién de (Fuerza adhesiva de la capa
de revestimiento) de revestimiento)
& woed 230um 225um
Dos capas
Z ik treecoat >40um >Mum »1H 08 (grade)
Tres capas (Grado)
Bk o 2B5um >55um
Cuatro capas

O Formas aisladas del calor

%8 Tyoe iﬁmmﬁﬁ%m@kgggﬁgﬁgggfﬁﬁw gg&@ﬁﬁﬁ&@mgggﬁﬁﬁﬁgﬁﬁﬁg

Tipo (Valor caracteristico de la resistencia al corte longitudinal a (Valor caracteristico de la resistencia a la traccion a
temperatura ambiente: Tc) temperatura ambiente; QC)
g&R e 2ANImm 24N
BER o 24N »2ANImm

Nota: 1. Todas nuestras formas de aluminio se fabrican de acuerdo con la Norma Nacional
GB/T5237.5-2008, GB5237.6-2012.
2. Pregiintenos por teléfono o correo si necesita otras designaciones de aleaciones o
mayores requerimientos técnicos.

3. El peso del producto se calcula sobfé QT mw fe permite una

pequefia desviacion en productos reales.

Nota: Este folleto es para referencia tnicamente. Por favor instale los productos de
acuerdo con normas nacionales relacionadas. No habria mas aviso de cambios de
productos o dibujos esquematicos de ensamble. Si tiene preguntas, por favor
péngase en contacto con nuestro departamento técnico (0595-86299333).

BIBRRI

NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
registrada ante el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara que la presente Traduccién Oficial, que consta de 3 paginas, es una
version fiel y correcta al espafiol del documento adjunto, Ficha Técnica Perfiles de
Aluminio, escrito en idioma inglés y que se ha tenido a la vista. Se certifica la fidelidad de
la traduccion, més no se asume responsabilidad alguna por la autenticidad o el contenido
del documento en su lengua de origen.

Ma. del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora - interprete Oficial

Resolucion No. 958
Ministerio de Justicia ﬁ
Tel. 3115387384
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Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora Oficial Resolucion 958 del Ministerio de Justicia de Colombia
Traduccién Oficial No: 239/23 del inglés al espafiol fechada el 16 de agosto de 2023

Firmado en Bogot4, D.C., a los 16 dias del mes de agosto de 2023.

77‘3’ e T Jerde 5@777@)/‘" | ;

Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora, Intérprete Oficial
Calle 118 No. 70 — 83, Interior 2

Ma. del Pilar Mejia de Restrepo Tel: 6138689, Bogota
Traductora - Interprete Oficial Resolucién No. 958 expedida por el
Resolucién No. 958 Ministerio de Justicia de Colombia
Ministerio de Justicia

Tel. 311538 73 84
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Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora Oficial Resolucién 958 del Ministerio de Justicia de Colombia
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NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
registrada ante el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucién 958, que
suscribe, declara que la presente Traduccion Oficial, que consta de 4 paginas, es una
version fiel y correcta al espafiol del documento adjunto, Proceso de Produccién MINFA,
escrito en idioma inglés y que se ha tenido a la vista. Se certifica la fidelidad de la
traduccién, més no se asume responsabilidad alguna por la autenticidad o el contenido del
documento en su lengua de origen.

Firmado en Bogot4, D.C., a los 16 dias del mes de agosto de 2023.

o f Maria del Pilar Mejia de Restrepo’
0 J 2 } f / oF Q/ 4 @é’p 7% 2 Traductora, Intérprete Oficial
Calle 118 No. 70 — 83, Interior 2
Tel: 6138689, Bogota
Resolucién No. 958 expedida por el

Ma. del Pilar Mejia de Restrepo Ministerio de Justicia de Colombia

Traductora - Interprete Oficial
Resolucion No. 958
Ministerio de Justicia
Tel. 311538 73 84
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FUJIAN MINFA ALUMINIUM INC
Ficha Técnica — Perfiles de Aluminio

O J5aliRx OBIMBIIERTE

—. KELPHFIEMRUABRERHBMOELCER, FECB5237- 380
2008 M EMAFREER AT, RETHENESFHREIEE 250
M REHTEBERE 55K,

Z. BEXRATYIRESFURERN L ER TR

A SEHOER=XHX1.08 B BiMHER=XHX1.10 o ]
C: MEHMEM-EHX1.10 0. BARMHER-EH X113 ISP Gooed tibes: | 300 i
£ REHMER=2H X113 $EFH Rectangle ubes 1250x250mm astacl i
=, MARHSAXETSMAR/ERER (BER5ERD) AFE Square tubes |370x150mm| Q| B B
m. AREANINEHEE. SEHTHARRMEESE, BATRE R Channels | 400x100mm ‘
HERY, SARYHH. 0. NEEPRBRRNRBUMEE, 4 Fi§  Panels 410x30mm 1
ARTRSBHITE. !
£0 FfI —
O B A&ZiBBIM E EZERRIEFR Lm0
Primary Technical Indicators of Minfa Aluminum Shapes L 400
410
O £ 2 B 53 cHEMICAL comPOsITION =
BEMS HE (Other) ‘
5 (Siy $k(Fe) $R(Cu) #E(Mn) (M) E(Cr  FE(@zn) (M) 43 (A1)
(Alloy designations) f4(Single)  Aif(Total)
6061 04-08 <070 0.15-040 =<0.15 08-12 0.04-035 <025 <0.15 <0.05 <0.15 S
6063 02-06 =035 <010 <0.10 04509 <010 =010 <0.10 <0.05 <0.15 Surplus
F EASE-HEABARLITFSE. Note: the single value in the columns means the max. permitted content.
O 73% % BE MECHANICAL PROPERTY
EE8NS ® & inofLoSE E /E R R E B K % MR W E FR®E
(Alloy designations) (Condition) (Tensile strength) (Yield strength) (Elongation rate) (Vickers hardness)  (Vickers hardness)
6061 T6 >260Mpa >240Mpa >8%
ooos T5 >160Mpa >110Mpa >5% HV>58 HW=8
T6 >195Mpa =180Mpa =26%
O PBIR | £ B & B! M ANODIGED COLORED PROFILES
@ 3 (Grade) FLFRIE  (Cthickness of) SIS FLRR (Hole sealing quality of oxide layer )
SRR (Average thickness of film) JR#B/EE (Local thickness)  F¥RE TR AYSR H&E % (Phospho ric acidichromic acd test with nirc acid Predip)
AA10 =10um =8um >30ma/dm?
AA15 =>15um =12um 9
O B kiR IFEB M ELECTROPHORETIC COATING PROFILES
&3 PRI S IR/E  (Anodic oxide film) B FoMER REMSAEE
(Grade) FBEBIEE (Local thickness) (Thickness of pain film) ~ (Complex film of pain film)  (Thickness of pain film)
A =9um =12um =21um =3H
B =9um =7um =16um =3H
O BRER. IREEZED B HF powWDER COATING PROFILES
3 2 JBJEE (Coating thickness) ARRHEME (weathering resistance) % = B} 2 77 (Adnesive force of coating layer (checked test)
>40um 1 41000hAEaB<5  RAFO50% 1141000h AESb<2. 5 {RAFE>90% 0%k (grade)
O 1% 1% 0% 13 B2 M pvDF COATING PROFILES
fhe # /& 8L IE (Coating thickness) hRAEEE hEMWE R

(Type)  E3gps[E (Average thickness of fim) /) &RE/E (minimum local thickness) (Coating impress Pencil) (adhesive force of coating layer)
% two-coat =30um =>25um
=34 three-coat =40um =34um =>1H 04 (grade)
(934 four-coat =65um =>55um

O ﬁ ﬁ'{ & M Heat-insulated shapes
25 Type ERUEAIIFEMTe Ganderisicvaue longudialshear 538 i e HTAFE(BOe. (Garacterstivalue of teraltensie

strength in room temperature: Qc)
FHRA =>24N/mm =24N/mm
xR =24N/mm =24N/mm

BB (/AN AETHNERSERARM, HNITERFEHEGB 5237.1-5237.5-2008-GB5237.6-2012.
2/ARPNMRERESEMSHERRABKARBREEN].
/ERERIRFAELCETH, REFEFQERALFHNEE.

Note: 1. All our aluminum shapes are manufactured in accordance with National Standard GB/T5237.5-2008, GB5237.6-2012.

2. Inquire us by telephone or mail if you need other alloy designations or higher technical requirements.
3. Product weigh is calculated on standard theoretical value, a little deviation is allowable in real products.

B KEMXESE, EEEREREXREFENT. TYRERFEEATMEGENR, BRASTIEM.
MBEBRFEZL, HRFQRFLPOEIG (0595-86299333) .
Note: This brochure is for reference only.Please install the products according to related national standards. There would not be still further notice

on changes of products or assembling schematic drawings.If you have any questions,please contact with our technical supporting
department(0595-86299333).
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P '*""--5.1‘ DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS

4 % UNIDOS DE AMERICA
:; '-T'..'-r"'- j Administracion de Comercio Internacional
Myt Washington, D.C. 20230
C-489-851
Investigacion
Documento Publico
E&C/OIIl: TIW
4 de marzo de 2024

MEMORANDO PARA: Ryan Majerus
Subsecretario Adjunto
para Politica y Negociaciones,
a cargo de funciones y deberes no exclusivos
del Subsecretario de Cumplimiento

DE: James Maeder
Subsecretario
de Operaciones Antidumping y Derechos
Compensatorios

ASUNTO: Memorando de Decision para la Determinacion

Afirmativa Preliminar de la Investigacién de Derechos
Compensatorios de las Extrusiones de Aluminio
provenientes de la Republica de Turquia.

I. RESUMEN

El Departamento de Comercio de los Estados Unidos de América determina de manera
preliminar que se estdn dando subsidios compensatorios a los productores y exportadores
de extrusiones de aluminio provenientes de la Republica de Turquia (Turquia), segin lo
dispuesto en la seccion 703(b)(1) de la Ley de Aranceles de 1930, segun se reform¢ (la

Ley).

II. ANTECENDENTES

A. Iniciacion e Historia de Casos

El 4 de octubre de 2023,el Departamento de Comercio recibié una peticion de derechos
compensatorios (CVD, por sus siglas en inglés) concerniente a importaciones de
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extrusiones de aluminio provenientes de México, radicada en nombre de la Coalicion' de
Extrusores de Aluminio y del Sindicato Internacional de Trabajadores (USW, por sus siglas
en inglés) del Acero, Papel y Silvicultura, Caucho, Manufactura, Energia, Industrias Afines
y Servicios (colectivamente, los Peticionarios)?. El 19 de octubre de 2023, el Departamento
Comercio celebrd consultas con representantes del Gobierno de la Republica de Turquia
(GOT, por sus siglas en inglés).® El 24 de octubre de 2023, el Departamento de Comercio
inici6 una investigacion de CVD de extrusiones de aluminio provenientes de Turquia. 4

B. Seleccion de Declarantes

En el Aviso de Iniciacion, el Departamento de Comercio afirmé que, si era necesario, tenia
la intencion de seleccionar declarantes obligatorios con base en cuestionarios de cantidad
y valor (Q&V, por sus siglas en inglés) expedidos a los declarantes potenciales. > Ademas,
el Departamento de Comercio afirmd que tenia la intencion de limitar el nimero de
cuestionarios de Q&V expedidos con base en los datos de Aduanas y Proteccion Fronteriza
(CBP, por sus siglas en inglés) de los Estados Unidos para las extrusiones de aluminio
provenientes de Turquia durante el POI (Periodo de Investigacion, por sus siglas en inglés)
bajo la correspondiente Programacion Arancelaria Armonizada de los subtitulos de los
Estados Unidos.® El 23 de octubre de 2023, publicamos los datos CPB para las
importaciones de los Estados Unidos de extrusiones de aluminio provenientes de Turquia
durante el periodo de investigacion (POI) para todas las partes interesadas bajo una orden
protectora administrativa.” El1 25 de octubre de 2023, el Departamento de Comercio expidio
los cuestionarios Q&V para los diez principales exportadores o productores de la mercancia
por volumen durante el POI, con base en los datos de entradas de CPB, que fueron
identificados por los peticionarios en la Peticion y tenian informacion completa de los
contactos. 8 Adicionalmente, el Departamento de Comercio publicé el cuestionario Q&V,
junto con las instrucciones para contestarlo, en el sitio web de Cumplimiento.® El
Departamento de Comercio recibi6 las respuestas al Q&V presentadas oportunamente por
siete exportadores o productores de la mercancia sujeto; ASAS Aluminyum Sanayi ve
Ticaret A.S. (ASAS); Cansan Aluminyum (Casan); Erdoganalar Aluminyum San. Ve Tic.
A.S. (Erdoganlar); HAS Aluminyum San. Ve Tic. A.S. (HAS); kurgoglu Bakir Kursun San.
A.S. (Kurtoglu); Saray Dokum ve Madeni Aksam San. Tur. A.S. (Saray); y Sistem
Aluminyum Sanayi ve Ticaret A.S. (Sistem). '°

El Departamento de Comercio no recibid respuestas al Q&V de las siguientes cinco
compaiiias que aceptaron la entrega de los cuestionarios Q&V: Alkor Aluminyum Sanayi
ve Ticaret Anonim Sirketi; Ayde Aluminyum LTD. DTL.; PM.S. Aluminyum Sanayi ve
Ticaret. A.S.; Tuna Aluminium Ltd.; y Uluson Aluminum. !! Para informacion sobre el
tratamiento que el Departamento de Comercio dio a estas compafiias que no respondieron,
ver la seccion a continuacion: “Use of Facts Otherwise Available and Adverse Inferences”,
(Uso de Hechos de Otra Forma Disponibles e Inferencias Adversas”).
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El 20 de noviembre de 2023 recibimos, de los peticionarios 2, comentarios oportunamente
presentados con respecto a la seleccion de los declarantes. El 21 de noviembre de 2023,
conforme a la seccion 777A(e)(2)(A) de la Ley, el Departamento de Comercio limité el
numero de los declarantes seleccionados para el examen individual de los dos mayores
productores / exportadores de la mercancia sujeto por volumen con base en las respuestas
al cuestionario Q&V. 3 En concordancia, seleccionamos a Erdoganlar y Sistem como los
declarantes obligatorios en esta investigacion. '#

C. Cuestionarios v Respuestas

El 21 de noviembre de 2023, el Departamento de Comercio expidio el Cuestionario CVD
Inicial para el Gobierno de Turquia, quien era responsable de enviar el cuestionario a
Erdoganlar y a Sistem. '* El 5 de diciembre de 2023, el Departamento de Comercio recibio
una respuesta oportuna de Erdoganlar y Sistem, a la seccidon de “compaiiias afiliadas” del
cuestionario. ' El 5 de enero de 2024, los peticionarios presentaron oportunamente
comentarios de refutacion a la Respuesta de Afiliacion de Erdoganlar. 7 En enero 9 y 10
de 2024, el Gobierno de Turquia y los declarantes obligatorios presentaron oportunamente
respuestas al cuestionario, a las Secciones Il y I1I del Cuestionario CVD Inicial. '® En enero
12 de 2024, Erdoganlar present6 una respuesta a los comentarios de refutacion de afiliacion
de los peticionarios. ! E1 5 de febrero de 2024, los peticionarios presentaron informacion
objetiva incluyendo puntos de referencia para la consideraciéon del Departamento de
Comercio. 2° El 12 de febrero de 2024, los peticionarios presentaron oportunamente
comentarios de deficiencia con respecto a Erdoganlar IQR, Sistem IQR, y GOT IQR. 2! El
15 de febrero de 2024, Erdoganlar y Sistem presentaron comentarios de refutacion a los
Puntos de Referencia de los Peticionarios. 2> El 21 de febrero de 2024, los peticionarios
presentaron comentarios de determinacidn y alegaciones de solvencia con respecto a los
préstamos comerciales reportados de Erdoganlar y de Sistem. 2 Erdoganlar y Sistem
presentaron comentarios de refutacién previos a la determinacion y a los alegatos de
solvencia preliminares. 2* Entre el 18 de enero y el 29 de febrero de 2024, el Departamento
de Comercio expidid y recibid oportunamente del GOT y de los declarantes obligatorios,
respuestas a varios cuestionarios suplementarios. 2°

En el Aviso de Iniciacion, el Departamento de Comercio notifico a las partes sobre una
oportunidad para comentar el alcance de la investigacion. 2° Recibimos numerosos
comentarios sobre el alcance y el alcance de la refutacion. Segun se discuti6 en el aviso del
Registro Federal acompanante, estamos abordando algunos de estos comentaros en este
momento. 2’ Abordaremos todos los comentarios restantes planteados y estableceremos un
caso de alcance especifico y un plazo breve de refutacion en una fecha posterior.

Ademas, el 20 de febrero de 2024, los peticionarios presentaron un alcance revisado de la
investigacion, y le solicitaron al Departamento de Comercio adoptar las revisiones para los
propositos de esta determinacion preliminar. 2® Debido a que las modificaciones al alcance
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fueron complejas y se presentaron menos de dos semanas antes de esta determinacion,
hemos tenido tiempo suficiente para evaluarlas en su totalidad. A las partes interesadas les
daremos la oportunidad de comentar sobre estas propuestas y las abordaremos no mas tarde
del plazo limite para las determinaciones preliminares en las investigaciones
complementarias sobre derechos antidumping (AD).

D. Aplazamiento de la Determinacidén Preliminar

El 6 de diciembre de 2023, con base en una solicitud del peticionario, 2 el Departamento
de Comercio aplazé la fecha limite para la determinacion preliminar hasta el 4 de marzo
de 2024, de acuerdo con la seccion 703(c)(1)(A) de la Ley y el 19 CFR 351.205(e). °

E. Periodo de Investigacion

El Periodo de Investigacion (POI) es del 1 de enero de 2022, hasta el 31 de diciembre de
2022.

F. Alineacion

El 13 de febrero de 2024, los peticionarios solicitaron que el Departamento de Comercio
alineara la fecha limite estatutaria de la determinacién de los CVD finales con la de las
determinaciones de los derechos antidumping (AD) finales concurrentes. ! Por lo tanto, de
acuerdo con la seccion 705(a)(1) de la Ley y el 19 CFR 351.210(b)(4), y con base en la
solicitud de los peticionarios, el Departamento de Comercio estd alineando la
determinacion de los CVD finales en esta investigacion con las determinaciones finales de
las investigaciones AD concurrentes de las extrusiones de aluminio provenientes de la
Republica Popular China, Colombia, Ecuador, India, Indonesia, Italia, Reptblica de Corea,
Malasia, México, Taiwan, Tailandia, la Republica de Turquia, los Emiratos Arabes Unidos,
y la Reptblica Socialista de Vietnam. En consecuencia, la determinaciéon de los CVD
finales se expedird en la misma fecha de las determinaciones AD finales, que actualmente
estan programadas para emitirse no mas tarde del 15 de julio de 2024, a menos que se
aplacen.

G. Alegacion de Solvencia

El 21 de febrero de 2024, el Departamento de Comercio recibi6 alegaciones de solvencia
de los peticionarios. 3> Como estas alegaciones se recibieron tan cerca de esta
determinacién preliminar, el Departamento de Comercio no tuvo oportunidad de considerar
las alegaciones para esta determinacién preliminar. Abordamos las alegaciones en un
memorando posterior a la determinacidn preliminar, si corresponde.

H. Temas para el Analisis Post - preliminar

Segun se discutid antes, tenemos la intencion de abordar las alegaciones de solvencia de
los peticionarios en un memorando posterior a la determinacion preliminar, si corresponde.
Ademas, Erdoganlar y Sistem reportaron que recibieron asistencia bajo la Ley No. 5510 de
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Soporte a las Primas de Seguridad Social y a los programas de Soporte al Salario Minimo
durante el POL. 3* Los declarantes anotan que el Departamento de Comercio ha encontrado
que estos programas no estan sujetos a derechos compensatorios en procedimientos
anteriores. ** Los procedimientos en los que el Departamento de Comercio encontrd que
estos programas no estan sujetos a derechos compensatorios cubrieron un periodo diferente
al del POI del momento. El Departamento de Comercio intenta obtener informacién
completa del GOT sobre estos programas, lo que permitird al Departamento de Comercio
evaluar estos programas en esta investigacion en curso.

Los declarantes también reportaron que recibieron apoyo bajo el programa de Soporte al
MESEM - Incentivo al Programa de Equivalencia de Maestria. ¥ El Departamento de
Comercio necesita mas informacion en relacion con este programa antes de tomar una
decision preliminar en cuanto a si esta sujeto a derechos compensatorios. Después de esta
determinacién preliminar, buscaremos informacion adicional en relacion con este
programa.

III. DIVERSIFICACION DE LA ECONOMIA TURCA

Al evaluar los factores de especificidad para los subsidios locales, conforme a la seccion
T71(SA)(D)(iii) de la Ley, el Departamento de Comercio debe considerar el grado de
diversificacion de las actividades econdmicas dentro de la jurisdiccion de la autoridad
proveedora del subsidio. De acuerdo con la SAA, ¢ los criterios adicionales del grado de
diversificacion de las actividades econdémicas (y el periodo de tiempo durante el cual el
programa de subsidios en cuestion ha estado en operacidon) sirven para informar la
aplicacion de, mas que para reemplazar o substituir, los factores de especificidad
enumerados.

Para determinar el grado de diversificacion de las actividades econdomicas dentro de una
jurisdiccion dada, el Departamento de Comercio normalmente considerara los datos y la
informacion publicamente disponibles provenientes de fuentes terceras expertas,
incluyendo la informacion suministrada por partes interesadas en un procedimiento. Las
fuentes de informacion disponibles y confiables necesariamente varian de un caso a otro.
Para este procedimiento, el 12 de diciembre de 2023, el Departamento de Comercio dejo
constancia de un memorando, “El Grado de Diversificacion de las Actividades Economicas
de la Republica de Turquia (Turquia) con el Propdsito de Determinar la Especificidad de
un Subsidio Local para Derechos Compensatorios (CVD)”, que analiza la diversificacion
de la economia turca usando datos de la Organizacion para la Cooperacion Econdmica y el
Desarrollo (OECD, por sus siglas en inglés) y la Unidad de Inteligencia de los Economistas
(EIU, por sus siglas en inglés). 37 Los datos de la OECD y de la EIU del Memorando de
Diversificacion Econdémica muestran que hay un total de 2.706.883 establecimientos
operando en los sectores secundario (manufactura) y terciario (servicios) de la economia
turca que abarcan 17 agrupamientos industriales. *® Esta informacion refleja una amplia
diversificacion de las actividades econdmicas en Turquia.
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IV.  PRUEBA DE LESIONES

Debido a que Turquia es un “Pais con Acuerdos de Subsidios” dentro del significado de la
seccion 701(b) de la Ley, a la Comision de Comercio Internacional (ITC, por sus siglas en
inglés) de los Estados Unidos se le solicita determinar si las importaciones de la mercancia
sujeto proveniente de Turquia materialmente lesionan, o amenazan de lesion material a la
industria de los Estados Unidos. El 27 de noviembre de 2023, la ITC determino
preliminarmente que hay indicacion razonable de que una industria en los Estados Unidos
esta amenazada de lesion material debido a las importaciones de extrusiones de aluminio
provenientes de Turquia que se alega estan subsidiadas por el GOT. *°

V. EVALUACION DE LOS SUBSIDIOS

A. Periodo de Asignacion

El Departamento de Comercio normalmente asigna los beneficios de subsidios no
recurrentes a lo largo de la vida util promedio de los activos fisicos renovables usados en
la produccion de la mercancia sujeto. La AUL de este procedimiento es doce afios,
conforme al 19 CFR 351.524(d)(2) y al Sistema de Rangos de Depreciacion de la Vida de
Activos de Clase de 1977 del Servicio de Impuestos Internos de los Estados Unidos.*
Ninguna de las partes en esta investigacion disputd el periodo de asignacion.

Ademas, para los subsidios no recurrentes, el Departamento de Comercio aplico la “prueba
del 0.5 por ciento”, segun se describe en el 19 CFR 351.524(b)(2). Bajo esta prueba, el
Departamento de Comercio divide el monto de los subsidios aprobados bajo un programa
dado en un afio especifico por el valor de las ventas relevantes (Ej.. ventas o ventas de
exportacion totales), con base en la naturaleza del programa, para el mismo afio. Si el monto
de los subsidios es menor al 0.5 por ciento del valor de las ventas relevantes, entonces los
beneficios se asignan al afio del recibo en vez de a la AUL. Con base en esta prueba, el
Departamento de Comercio asignd algunos beneficios al afio de recibo en esta
investigacion.

B. Atribucion de Subsidios

De acuerdo con el 19 CFR 351.525(b)(6)(1), el Departamento de Comercio normalmente
atribuye un subsidio a los productos producidos por la compaifiia que recibié el subsidio.
Sin embargo, el 19 CFR 351.525(b)(6)(i1)-(v) proporciona reglas adicionales para la
atribucion de los subsidios recibidos por los declarantes con filiales de propiedad cruzada.
Los subsidios a los siguientes tipos de filiales estan cubiertos por estas reglas de
atribuciones adicionales: (i1) productores de la mercancia sujeto; (iii) sociedades tenedoras
o sociedades matrices; (iv) productores de un insumo primariamente dedicado a la
produccion del producto aguas abajo; o (v) una filial productora de mercancia no sujeto
que de otra manera transfiere un subsidio a un declarante. Es mas, el 19 CFR 351.525(¢c)
dispone que los beneficios de subsidiarias suministrados a una empresa comercial que
exporta mercancia sujeto deben acumularse con los beneficios de los subsidios
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suministrados a la firma que produce la mercancia sujeto que se vendid a través de la
empresa comercial, independientemente de la afiliacion.

De acuerdo con el 19 CFR 351.525(b)(6)(v1), existe propiedad cruzada entre dos o mas
corporaciones cuando una corporacion puede usar o dirigir los activos individuales de la
otra corporacidon o corporaciones en esencialmente las mismas formas en las que puede
usar sus propios activos. Esta seccion de las regulaciones del Departamento de Comercio
afirma que esta norma generalmente se cumplird cuando hay un interés mayoritario de
propiedad con derecho a voto entre dos corporaciones o a través de la propiedad comun de
dos (0 mas) corporaciones. El Preambulo de los CVD de las regulaciones del Departamento
de Comercio clarifica alin més la norma de la propiedad cruzada del Departamento de
Comercio. * De acuerdo con el Predmbulo de los CVD, las relaciones capturadas por la
definicion de la propiedad cruzada, incluyen aquellas en las que:

los intereses de dos corporaciones se han fusionado hasta un grado tal que una
corporacion puede usar o dirigir los activos individuales (o los beneficios de los
subsidios) de la otra corporacion en esencialmente la misma manera en la que puede
usar sus propios activos (o beneficios de los subsidios) ... La propiedad cruzada no
requiere que una corporacion posea el 100 por ciento de la otra corporacion.
Normalmente, la propiedad cruzada existird cuando hay un interés mayoritario de
propiedad con derecho a voto entre dos corporaciones o a través de la propiedad
comun de dos (o mas) corporaciones. En ciertas circunstancias, un interés
minoritario grande con derecho a voto (por ejemplo, 40 por ciento) o una “acciéon
dorada” puede también resultar en propiedad cruzada. +3

Asi pues, las regulaciones del Departamento de Comercio claramente establecen que la
agencia debe mirar los hechos presentados en cada caso para determinar si existe propiedad
cruzada. El Tribunal de Comercio Internacional (CIT) de los Estados Unidos ha defendido
la autoridad del Departamento de Comercio para atribuir subsidios con base en si una
compatfiia podria usar o dirigir los beneficios del subsidio a otra compafia en esencialmente
la misma manera en la que podria usar sus propios beneficios de subsidios. **

Erdoganlar

Erdoganlar respondi6 en su propio nombre los cuestionarios iniciales y suplementarios del
Departamento de Comercio. ** En la Respuesta de Afiliacion de Erdoganlar, Erdoganlar
identifico varias filiales que se dedican las ventas en el mercado local y a ciertas ventas de
exportacion de extrusiones de aluminio. *® Adicionalmente, por lo menos una de las filiales
puede considerarse de propiedad cruzada. 47 Sin embargo, ninguna de las filiales exporto
mercancia sujeto a los Estados Unidos. * Conforme al 19 CFR 351.525(c) y consistente
con la practica del pasado del Departamento de Comercio, *° nosotros no incluimos a
ninguna de estas filiales en nuestro andlisis de los subsidios recibidos por Erdoganlar.
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Los peticionarios presentaron Informacion Factica de Refutacion a la Respuesta de
Afiliacion de Erdoganlar, indicando que algunas filiales pueden ser productoras de la
mercancia sujeto. °° Sin embargo, en las respuestas a cuestionarios suplementarios
subsiguientes, Erdoganlar confirmé que ninguna de sus filiales tiene la capacidad para
manufacturar la mercancia sujeto. > Ademas, ninguna de las filiales transfirio subsidio
alguno a Erdoganlar, >* y ninguna de las filiales proporciond insumos para la produccion
de la mercancia sujeto. >3 Asi pues, no hay base alguna bajo el 19 CFR 351.525 (b)(6)(ii)-
(iv) para atribuir los subsidios recibidos por las filiales de Erdoganlar a Erdoganlar, y por
lo tanto, no hay necesidad de que el Departamento de Comercio trate el tema de si estas
entidades son de propiedad cruzada. Por lo tanto, el Departamento de Comercio estd
preliminarmente atribuyéndose a si mismo los subsidios recibidos por Erdoganlar, de
acuerdo con el 19 CFR 351.525(6)(b)(1). **

Sistem

Sistem, un productor y exportador de la mercancia sujeto, respondid en su propio nombre,
a los cuestionarios iniciales y suplementarios del Departamento de Comercio. > En la
Respuesta de Afiliacion de Sistem, Sistem explico que su tUnica filial no produjo ni
comercio la mercancia sujeto. **Ademas, la filial no transfirié subsidio alguno a Sistem, y
no suministrd insumos para la produccion de la mercancia sujeto. >7 Asi pues, no hay base,
bajo el 19 CFR 351.525(b)(6)(11)-(iv) para atribuir los subsidios recibidos por la filial a
Sistem, y no hay necesidad de que el Departamento de Comercio trate el tema de si estas
entidades son de propiedad cruzada. Por lo tanto, el Departamento de Comercio esta
preliminarmente atribuyéndose a si mismo los subsidios recibidos por Sistem, de acuerdo
con el 19 CFR 351.525(6)(b)(i). *®

C. Denominadores

De acuerdo con el 19 CFR 351.525(b)(1)-(5), el Departamento de Comercio considera la
base para el recibo por parte del declarante de los beneficios bajo cada programa cuando
se atribuyen subsidios, por ejemplo, a las ventas de exportacion del declarante (cuando se
determina que el programa es compensable como un subsidio a la exportacion) o a las
ventas totales (cuando se determina que el programa es compensable como un subsidio
interno o local). En la seccion a continuacion, “Programas Preliminarmente Determinados
como Compensables”, el Departamento de Comercio describe al denominador usado para
calcular las tasas de los subsidios.

VI. TASAS DE INTERES DE REFERENCIA Y TASAS DE DESCUENTO

La Seccion 771(5)(e)(ii) de la Ley dispone que los beneficios para préstamos es la
“diferencia entre el monto que el receptor del préstamo paga sobre el préstamo y el monto
que el receptor pagaria sobre un préstamo comercial comparable que el receptor realmente
pudiera obtener en el mercado”, indicando que un punto de referencia debe ser una tasa
basada en el mercado. Ademas, el 19 CFR 351.505(a)(3)(i) estipula que, cuando se
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selecciona un préstamo comercial comparable que el receptor “realmente pudiera obtener
en el mercado”, el Departamento de Comercio generalmente confiaria en los préstamos
reales obtenidos por la firma. Sin embargo, cuando no hay préstamos comerciales
comparables durante el periodo, el Departamento de Comercio “puede usar una tasa de
interés promedio nacional para préstamos comerciales comparables”, conforme al 19 CFR
351.505(a)(3)(i1). Ademas, el 19 CFR 351.505(a)(2)(ii) afirma que el Departamento de
Comercio no considerara un préstamo concedido por un banco gubernamental de proposito
especial, para calcular las tasas de referencia. > De acuerdo con el 19 CFR 351.509(a)(2),
cuando un programa prevé un aplazamiento de los impuestos directos, existe un beneficio
en la medida en que no se cobren los cargos por los intereses correspondientes.

A. Préstamos a Corto Plazo Denominados en Euros v Denominados en Liras Turcas

Con base en las respuestas de Erdoganlar, determinamos preliminarmente que Erdoganlar
recibid préstamos a corto plazo denominados en Euros y en Liras Turcas, de bancos
comerciales durante el POI que son apropiados para usarse en el célculo de los promedios
ponderados mensuales de referencia de tasas de interés de préstamos a corto plazo. ° El
Departamento de Comercio determina preliminarmente que estas comerciales de corto
plazo proporcionan una representacion razonable de las tasas de interés a corto plazo para
los préstamos en Turquia de préstamos denominados en Euros y denominados en Liras
turcas. Por lo tanto, para esta determinacion preliminar, el Departamento de Comercio usé
las tasas de interés de los préstamos que Erdoganlar obtuvo de prestamistas comerciales
turcos para calcular las tasas de interés de referencia para determinar los beneficios que
recibidé bajo la Financiaciéon de Exportaciones: Programa de Préstamos de Redescuento.
Los puntos de referencia de la tasa de interés usada en nuestros célculos preliminares se
presentan en el Memorando del Calculo Preliminar de Erdoganlar. ©!

Con base en las respuestas de Sistem, determinamos preliminarmente que Sistem recibid
préstamos a corto plazo denominados en Euros y denominados en Liras turcas, de bancos
comerciales durante el POI que son apropiados para usarse en el calculo de los promedios
ponderados mensuales de referencia de tasas de interés de préstamos a corto plazo. 62 El
Departamento de Comercio determina preliminarmente que estas tasas comerciales a corto
plazo ofrecen una representacion razonable de las tasas de interés a corto plazo para los
préstamos denominados en Euros y denominados en Liras turcas en Turquia. Por lo tanto,
para esta determinacion preliminar, el Departamento de Comercio uso6 las tasas de interés
de los préstamos que Sistem obtuvo de prestamistas turcos para calcular las tasas de interés
de referencia para determinar los beneficios que Sistem recibi6 bajo la Financiacion de
Exportaciones: Programa de Préstamos de Redescuento. Los puntos de referencia de las
tasas de interés usadas en nuestros calculos preliminares se muestran en el Memorando del
Calculo Preliminar de Sistem. 3

B. Préstamos a Largo Plazo Denominados en Euros
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Con base en las respuestas de Erdoganlar, determinamos preliminarmente que Erdoganlar
recibio préstamos a largo plazo denominados en Euros, de bancos comerciales durante el
POI que son apropiados para usarse en el calculo de un punto de referencia para la tasa de
interés fija en préstamos a largo plazo. % El Departamento de Comercio determina
preliminarmente que estas tasas comerciales a largo plazo ofrecen una representacion
razonable de las tasas de interés a largo plazo para préstamos denominados en Euros en
Turquia. Por lo tanto, para esta determinacion preliminar, el Departamento de Comercio
uso las tasas de interés de los préstamos que Erdoganlar obtuvo de prestamistas comerciales
turcos para calcular las tasas de interés de referencia para determinar los beneficios que
recibio bajo el Programa de Préstamos para Exportacion Previos al Envio. Los puntos de
referencia de las tasas de interés usados en nuestros calculos preliminares se muestran en
el Memorando del Célculo Preliminar de Erdoganlar. %

Segtn se discute en los memorando del célculo preliminar para los declarantes, tratamos
algunas excepciones a los derechos de aduana como préstamos libres de interés por pasivos
contingente en programas en los que la obligacion de repago era contingente al recibo de
una visa de finalizacion de certificado. ® De acuerdo con el 19 CFR 351.505(d), debemos
usar la tasa de interés a largo plazo como la tasa de préstamos de referencia ya que los
certificados asociados estan abiertos durante multiples afios. Seglin se anot6 antes, el 19
CFR 351.505(a)(3)(i) estipula que cuando se selecciona un préstamo comercial comparable
que el receptor “podria realmente obtener en el mercado”, el Departamento de Comercio
normalmente confiara en los préstamos reales obtenidos por la firma. Sin embargo, cuando
no hay préstamos comerciales comparables durante el periodo, el Departamento de
Comercio “puede usar una tasa de interés promedio nacional para los préstamos
comerciales comparables”, conforme al 19 CFR 351.505(a)(3)(i1). Erdoganlar no reportd
préstamos comparables comerciales a largo plazo durante la AUL, habiendo reportado
selectivamente solo sus préstamos a largo plazo con tasa fija denominados en Euros durante
el POL. 7 Sistem no suministro informacion sobre préstamos a largo plazo durante la AUL
o el POI en sus repuestas. Las tasas de interés de referencia colocadas en el registro por los
peticionarios no incluyen indicacion alguna de si estas son tasas de interés a corto plazo o
a largo plazo, declarando tinicamente en la narrativa que las tasas son “tasas de interés
promedio ponderadas para préstamos bancarios en Turquia” sin mas detalles en la prueba
misma. ® En concordancia, no es posible determinar si estas tasas constituyen una tasa de
interés nacional “comparable”, de acuerdo con el 19 CFR 351.505(a)(3)(ii). Por lo tanto,
preliminarmente hemos usado los datos de la tasa de interés de las Estadisticas Financieras
Internacionales, el Fondo Monetario Internacional como puntos de referencia para los
calculos de la determinacion preliminar. ¢

VIII. USO DE HECHOS DE OTRA MANERA DISPONIBLES Y DE
INFERENCIAS ADVERSAS

A. Norma Legal
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La seccion 776(a) de la Ley dispone que el Departamento de Comercio debera, con
sujecion a la seccion 782(d) de la Ley, usar los “hechos de otra manera disponibles” si: (I)
la informacidn necesaria no esta en el registro; o (2) una parte interesada o cualquier otra
persona retiene la informacion que se ha solicitado; incumple en suministrar la informacion
dentro de las fechas limites establecidas, o no la suministra en el formato y de la manera
solicitadas por el Departamento de Comercio, con sujecion a las subsecciones (¢)(1) y (e)
de la seccion 782 del Acta; significativamente impide un procedimiento; o suministra
informacion que no se puede verificar segiin dispone la seccidon 782(i) de la Ley.

Cuando el Departamento de Comercio determina que una respuesta a una solicitud de
informacion no cumple con la solicitud, la seccion 782(d) de la Ley dispone que la agencia
asi lo informard a la parte que presenta la respuesta y, en la medida practicable, dara a esa
parte la oportunidad de subsanar o explicar la deficiencia. Si la parte no subsana o no
explica satisfactoriamente la deficiencia dentro de los limites de tiempo aplicables, con
sujecion a la seccion 782(e) de la Ley, el Departamento de Comercio puede no tener en
cuenta todas o parte de las respuestas originales y subsiguientes, segiin corresponda.

La seccion 776(b) de la Ley dispone ademas que el Departamento de Comercio puede usar
una inferencia adversa para seleccionar entre los hechos de otra manera disponibles cuando
una parte no coopera hasta lo mejor de su habilidad para cumplir con la solicitud de
informacion. Al hacerlo, al Departamento de Comercio no se le exige determinar, o hacer
ajustes a una tasa de subsidio compensable basada en cualesquiera presunciones acerca de
informacion que una parte interesada hubiera suministrado si la parte interesada hubiera
cumplido con la solicitud de informacion. ”° Ademas, la seccion 776(b)(2) de la Ley indica
que una inferencia adversa puede incluir confiar en informacion derivada de la peticion, la
determinacion final de la investigacion, una revision administrativa previa, u otra
informacion incluida en el registro. !

La seccion 776(c) de la Ley dispone que, cuando el Departamento de Comercio depende
de informacion secundaria mas que en informacion obtenida en el curso de una revision,
Comercio deberd, en la medida practicable, corroborar que la informacién proviene de
fuentes independientes que estdn razonablemente a su disposicion. > La informacion
secundaria es “informacion derivada de la peticion que dio lugar a la investigacion o
revision, a la determinacion final concerniente a la mercancia sujeto, o a cualquier revision
previa bajo la seccién 751 concerniente a la mercancia sujeto.” 7 La practica del
Departamento de Comercio es considerar que se corrobore la informacion si tiene valor
probatorio. " Al analizar si la informacion tiene valor probatorio, es practica del
Departamento de Comercio examinar la confiabilidad y relevancia de la informaciéon que
se va a usar. "> Sin embargo, la SAA enfatiza que el Departamento de Comercio no necesita
probar que los hechos seleccionados disponibles son la mejor alternativa de informacion.
76 Ademas, a Comercio no se le exige corroborar ningtin derecho compensatorio aplicado
a un segmento independiente del mismo procedimiento. ’’
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Finalmente, bajo la seccion 776(d) de la Ley, cuando aplica una inferencia adversa, el
Departamento de Comercio puede usar una tasa de subsidio compensatoria aplicada al
mismo programa o uno similar en un procedimiento de CVD que involucre al mismo pais,
0, si no hay el mismo programa o uno similar, usar una tasa de subsidio compensatoria para
un programa de subsidio de una accidn que la agencia considere razonable usar, incluyendo
la mayor de esas tasas. ’® Adicionalmente, cuando se usa una inferencia adversa para
seleccionar entre los hechos de otra manera disponibles, al Departamento de Comercio no
se le exige, para los propodsitos de la seccion 776(c) de la Ley, o para cualquier otro
proposito, estimar cudl habria sido la tasa de subsidio compensatoria si la parte interesada
hubiera cooperado o demostrar que la tasa de subsidio compensatoria refleja una “realidad
comercial alegada de la parte interesada.” 7

B. Aplicaciéon de Hechos Adversos Disponibles a las Companias que No
Responden

Segun anotd supra, el Departamento de Comercio emitid cuestionarios Q&V a diez
compatfiias identificadas en la Peticion para las cuales tuvimos informacion completa de
contactos, via FedEx y ACCESS. # De esas compatfiias para las cuales confirmamos la
entrega del cuestionario, cinco no respondieron el cuestionario Q&V. 8!

En consecuencia, las siguientes cinco compaiiias, en orden alfabético, seran tratadas como
compaifiias que no respondieron: Alkor Aluminyum Eneji Insaat Sanayi ve Ticaret Anonim
Sirketi; Ayde Aluminyum LTD. STI.; PM.S. Aluminym Sanay ve Ticaret A.S.; Tuna
Aluminium Ltd.; y Uluson Aluminum.

Preliminarmente determinamos que las compafiias que no respondieron retuvieron
informacion necesaria que se les estaba solicitando, fallaron en suministrar informacién
dentro de las fechas limites establecidas, e impidieron significativamente este
procedimiento al no responder el cuestionario Q&V del Departamento de Comercio. Asi
pues, el Departamento de Comercio depende de los hechos de otra manera disponibles para
tomar su determinacién preliminar con respecto a estas compafiias, conforme a las

secciones 776(a)(2)(A)-(C) de la Ley. ¥

Por otra parte, determinamos preliminarmente que una inferencia adversa se justifica para
seleccionar desde los hechos disponibles, conforme a la seccion 776(b) de la Ley, para las
compafiias que no respondieron porque esas compaiias declinaron responder el
cuestionario. Cada una de estas compatfiias no cooper6 en su mejor habilidad para cumplir
con las  solicitudes de informacion de esta investigacion. En concordancia,
preliminarmente encontramos que la aplicacion de AFA se justifica para asegurar que estas
compaiias no obtengan un resultado mas favorable al no cooperar del que hubieran
obtenido si hubieran cumplido cabalmente con nuestra solicitud de informacion.

Como hechos de otra manera disponibles con una inferencia adversa, encontramos que las
compaifiias que no respondieron usaron todos los programas alegados o reportados por los
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declarantes obligatorios en esta investigacion, ®° y que estos programas confieren un
beneficio dentro del significado de la seccion 771(5(B) de la Ley. Seleccionamos una tasa
AFA para cada uno de estos programas con base en la metodologia descrita en la “Seleccion
de la Tasa AFA” a continuacion, ¢ incluimos estas tasas en nuestra determinacion
preliminar de la tasa AFA general aplicada a las compaiiias que no respondieron.

Seleccion de la Tasa AFA

Es practica del Departamento de Comercio en los procedimientos de CVD computar una
tasa AFA total para las compafiias no cooperantes usando las mayores tasas calculadas
especificas del programa determinadas para los declarantes cooperantes en la
investigacion, o, si no estan disponibles, las tasas calculadas en casos CVD previos
involucrando al mismo pais. * Cuando se seleccionan tasas AFA, la seccion 776(d) de la
Ley dispone que el Departamento de Comercio puede usar cualquier tasa de subsidio
compensatorio aplicada para el mismo programa o uno similar en un procedimiento de
CVC que involucre al mismo pais, o, si no hay el mismo programa o uno similar, usar una
tasa de subsidio compensatorio para un programa de subsidios de un procedimiento que la
autoridad administrativa considere razonable usar, incluyendo la mayor de esas tasas. 3° En
concordancia, cuando la autoridad considera razonable usar tasas AFA, si tenemos
declarantes cooperantes en la investigacion, nosotros primero determinamos si hay un
programa idéntico en la investigacion en curso y usamos la mayor tasa calculada para el
programa idéntico. Si no hay un programa idéntico que tenga como resultado una tasa de
subsidio por encima de minimis para un declarante cooperante en la investigacion, entoces
determinamos si un programa idéntico fue compensatorio en otro procedimiento de CVD
involucrando al mismo pais y aplicamos la mayor tasa calculada por encima de minimis
para el programa idéntico. 3¢ Si esa tasa no existe, entonces determinamos si hay un
programa similar / comparable (basado en el tratamiento del beneficio) compensatorio en
cualquier procedimiento de CVD que involucre al mismo pais y aplicamos la mayor tasa
calculada por encima de minimis para el programa similar / comparable. Finalmente,
cuando una tasa tal no esta disponible, aplicamos la mayor tasa calculada por encima de
minimis de cualquier programa especifico que no sea de compafiia en un caso de CVD que
involucre al mismo pais que la industria de la compaiiia pudiera concebiblemente usar. 87

La metodologia del Departamento de Comercio es consistente con la seccion 776(d)(1)(A)
de la Ley. La seccion 776(d)(1)(A) de la Ley dispone que cuando se aplica una inferencia
adversa en la seleccion de hechos de otra manera disponibles, el Departamento de
Comercio pude: (i) usar una tasa de subsidio compensable aplicada para el mismo o similar
programa en un procedimiento de CVD que involucre al mismo pais, o (ii) si no hay un
programa igual o similar, usar un subsidio compensatorio para la tasa de subsidio de un
procedimiento que el Departamento de Comercio considere razonable usar. Asi pues, la
seccion 776(d)(1)(A) de la Ley expresamente permite la practica existente del
Departamento de Comercio de usar una jerarquia AFA para seleccionar una tasa “entre los
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hechos de otra manera disponibles” en los casos de CVD, si los hechos justifican esa
seleccion.

La seccion 776(d)(2) de la Ley autoriza al Departamento de Comercio a confiar en la mayor
tasa previa bajo ciertas circunstancias. Al derivar una tasa AFA conforme a la seccion
776(d)(1)(A) de la Ley antes descrita, la disposicion afirma que el Departamento de
Comercio “puede aplicar cualquiera de las tasas de subsidio sujetas a derechos
compensatorios o margenes de dumping especificados conforme a ese parrafo, incluyendo
la mayor tasa tal 0 margen con base en la evaluacion hecha por la autoridad administrativa
de la situaciéon que tuvo como resultado que la autoridad administrativa usara una
inferencia adversa al seleccionar entre los hechos de otra manera disponibles”. 38 Ninguna
historia legislativa acompafio esta disposicion. En concordancia, el Departamento de
Comercio debe interpretar este lenguaje de “evaluacion de la situacion por parte de la
autoridad administrativa”, a la luz de la practica existente de la agencia y la estructura y
disposiciones de la seccion 776(d) de la Ley.

La Ley anticipa un proceso de dos pasos para determinar una tasa AFA apropiada en casos
de CVE: (1) El Departamento de Comercio puede aplicar su metodologia de jerarquia; y
(2) el Departamento de Comercio puede aplicar a un declarante la mayor tasa derivada de
esta jerarquia, si escoge aplicar esa jerarquia en primer lugar, a menos que, después de una
evaluacion de la situacion cuyo resultado es el uso de AFA, el Departamento de Comercio
determina que la situacion amerita aplicar una tasa diferente a la tasa derivada de la
jerarquia. %

En la aplicacion de la disposicion sobre tasas AFA estd bien establecido que cuando se
selecciona la tasa entre posibles fuentes, el Departamento de Comercio busca usar una tasa
que sea suficientemente adversa para cumplir con el propdsito estatutario de la seccion
776(b) de la Ley para inducir a los declarantes a suministrar al Departamento de Comercio
informacion completa y exacta de manera oportuna. Esto asegura “que la parte no obtiene
un resultado mas favorable si no coopera que si habia cooperado a cabalidad.” °° Ademas,
“en el caso de un declarante no cooperante, el Departamento de Comercio esta en la mejor
posicidn, con base a su conocimiento experto del mercado y del declarante individual, para
seleccionar hechos adversos que crearan el elemento disuasorio adecuado para la falta de
cooperacion con sus investigaciones y aseguraran un margen razonable”. °! Es conforme a
este conocimiento y experiencia que el Departamento de Comercio ha implementado su
jerarquia AFA en casos de CVD para seleccionar una tasa AFA apropiada. *2

En la aplicacion de su jerarquia AFA a las investigaciones de CVD, la meta del
Departamento de Comercio es la siguiente: en ausencia de la informacion necesaria de los
declarantes cooperantes, el Departamento de Comercio estd buscando encontrar una tasa
que sea un indicador relevante de cuanto el gobierno del pais bajo investigacion estd
dispuesto a subsidiar la industria en cuestion, al mismo tiempo que induce cooperacion. En
concordancia, en resumen, los tres factores que el Departamento de Comercio considera
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para seleccionar una tasa son: (1) la necesidad de inducir cooperacion, (2) la relevancia de
una tasa para la industria del pais bajo investigacion (esto es, puede la industria usar el
programa del cual se deriva la tasa), y (3) la relevancia de una tasa para un programa
particular, aunque no necesariamente en ese orden de importancia.

Ademads, la jerarquia (los mismo que la seccion 776(d)(1) de la Ley) reconoce que puede
haber un “grupo” de tasas disponibles en las que el Departamento de Comercio puede
confiar para los propodsitos de identificar una tasa AFA para un programa particular. En las
investigaciones, por ejemplo, este “grupo” de tasas podria incluir las tasas de los mismos
programas o de programas similares usados en esa misma investigacion o en
procedimientos CVD previos para ese mismo pais. De esas tasas, la jerarquia proporciona
un orden general de preferencia para lograr la meta arriba identificada. Por lo tanto, la
jerarquia no se enfoca en la identificacion de la mayor tasa posible que pudiera aplicarse
de entre ese “grupo” de tasas; sino que mas bien, adopta los factores arriba identificados
de induccion, relevancia para la industria, y de relevancia para el programa particular.

Bajo el primer paso de la jerarquia de investigacion del Departamento de Comercio, éste
aplica la mayor tasa distinta a cero calculada para una compafiia cooperante para
elprograma idéntico en la investigacion. Bajo este paso, nosotros incluso usaremos una tasa
de minimis como AFA si esa es la mayor tasa calculada para otro declarante cooperante en
la misma industria para el mismo programa. Sin embargo, si no hay un programa idéntico
coincidente dentro de la investigacidn, o si la tasa es cero, entonces el Departamento de
Comercio pasara al segundo paso de su jerarquia de investigacion y aplicara la mayor tasa
no de minimis calculada para una compaiiia cooperante en otro procedimiento de CVD que
involucre al mismo pais para el programa idéntico o, si el programa idéntico no estéd
disponible, para un programa similar. Este paso se enfoca en el monto de los subsidios que
el gobierno ha dado en el pasado bajo el programa investigado. La presuncion bajo este
paso es que el declarante no cooperante bajo investigacion usa el programa idéntico a la
mayor tasa de minimis arriba mencionada de cualquier otra compatfiia que usa el programa
idéntico. Finalmente, si esa tasa no existe, bajo el tercer paso de la jerarquia de
investigacion del Departamento de Comercio, este departamento aplica la mayor tasa
calculada para una compafiia cooperante de cualquier programa especifico no de la
compaiiia que la industria sujeta a la investigacion podria haber usado para la produccioén
o exportacion de la mercancia sujeto.

En todos los tres pasos de la jerarquia de investigacion AFA del Departamento de
Comercio, si este departamento tuviera que escoger consistentemente tasas AFA bajas, el
resultado podria ser una determinacion negativa sin orden (o la exclusion especifica de la
compaiiia de la orden) y una oportunidad perdida para corregir el comportamiento
subsidiado futuro. En otras palabras, la “recompensa” por la falta de cooperacion no seria
una disciplina de orden en el futuro para todos o algunos productores y exportadores. Asi
pues, en la seleccion la mayor tasa posible en el “grupo” de todas las tasas disponibles), el
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Departamento de Comercio logra un equilibrio entre las tres variables necesarias:
induccion, relevancia de la industria, y relevancia del programa. **

Ademas, encontramos que la seccion 776(d)(2) de la Ley se aplica como una excepcion a
la seleccion de una tasa AFA bajo la seccion 776(d)(1) de la Ley; que es, después “una
evaluacion de la situacion que tuvo como resultado la aplicacion de una inferencia
adversa”. El Departamento de Comercio puede decidir que, dados los hechos tnicos e
inusuales que obran en el expediente, el uso de la mayor tasa dentro de ese paso no es
apropiado.

No hay hechos en este expediente que sugieran que una tasa diferente de la tasa mas alta
imaginada bajo el paso correspondiente de la jerarquia, aplicada de acuerdo con la seccion
776(d)(1) de la Ley deba aplicarse como AFA. En concordancia, nosotros estamos
aplicando la tasa de subsidio aplicable calculada para Erdoganlar y Sistem como AFA para
las compatfiias que no responden para los siguientes programas:

e Esquema de Incentivos para Inversion Regional (RIIS, por sus siglas en inglés) —
Reducciones de Impuestos

Programa de Redescuento

Exencion del Impuesto Cambiario para Transacciones en Divisas

Deducciones de la Renta Gravable por Ingresos de Exportacion

Apoyo para Apertura de Sucursales, Registro de Marcas Registradas, y Actividades
Promocionales en el Extranjero.

Para todos los demds programas no mencionados arriba, estamos aplicando, cuando esté
disponible, la mayor tasa de subsidio de minimis arriba mencionada, calculada para los
mismos programas o programas comparables en una investigacion de CVD de Turquia o
revision administrativa como AFA para las compaiias que no responden. Para esta
determinacién preliminar, podemos comparar, con base en los nombres, descripciones de
los programas, y tratamientos de beneficios, los siguientes programas con los mismos o
similares programas de otros procedimientos CVD de Turquia:

e Esquema de Incentivos para Inversiones Generales (GIIS, por sus siglas en inglés)
— Exenciones a Derechos de Aduana

RIIS — Exenciones a Derechos de Aduana

Programas de Apoyo a Ferias Nacionales

Programas de Apoyo a Ferias Extranjeras

Apoyo para Investigacion de Mercados e Ingreso a Mercados (2011/1)

Apoyo a la Certificacion de Ingreso a Mercados (2014/8)

Programas de Préstamos para Exportacién Previos al Envio

Exencién del Impuesto a la Propiedad

e Apoyo Salarial Interno
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e Consejo de Investigacion Cientifica y Tecnologica de Subvenciones para Turquia
(TUBITAK)

e Respaldo de Prima de Seguro por Participacion Patronal Bajo la Ley 3294

e Reembolso de la Tasa de Examen por Parte de la Autoridad de Cualificaciones
Vocacionales

e (Crédito a los Compradores de Exportaciones

Financiacion de Exportaciones: Crédito al Capital de Trabajo Orientado a las

Exportaciones

Certificados de Perfeccionamiento Activo D-3: Exenciones a Derechos de Aduana

Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Derechos de Aduana

Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Incentivos a Seguridad Social

Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Incentivos Tributarios

Programa de Crédito Pre-Exportacion (PEC/IGE)

Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo con

Contribucion a Capital.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo con
Devolucion de Efectivo.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Exencion del
Impuesto a Sociedades.

e Programa de Incentivos a la Inversidbn con Base en Proyectos: Exencion de
Derechos de Aduana.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Compensacion al
Consumo de Energia

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Asignacion Gratuita
de Tierras.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Transferencia
Gratuita de Bienes Inmuebles

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo a la Retencion
de Impuestos sobre la Renta

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo a
Infraestructuras.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo a Intereses
sobre Préstamos.

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo a las Primas
de Seguridad Social

e Programa de Incentivos a la Inversion con Base en Proyectos: Apoyo Salarial para
Personal Calificado

e Suministro de Gas Natural por Menos de la Remuneracion Adecuada (LTAR, por
sus siglas en inglés).

e RIIS: Apoyo a Intereses.
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e RIIS: Asignacion de Tierras

e RIIS: Incentivos a la Seguridad Social

Incentivos a Investigacion y Desarrollo (R&D, por sus siglas en inglés) Bajo la Ley
R&D de Turquia: Apoyo al Capital.

Incentivos a R&D Bajo la Ley R&D de Turquia: Exencion de Derechos de Aduana
Incentivos a R&D Bajo la Ley R&D de Turquia: Incentivos al Seguro Patronal
Incentivos a R&D Bajo la Ley R&D de Turquia: Exencion del Impuesto de Timbre
Incentivos a R&D Bajo la Ley R&D de Turquia: Incentivos Tributarios

Incentivos a R&D Bajo la Ley R&D de Turquia: Soporte Salarial

Programa Especifico de Crédito a las Exportaciones (Programa AKA de Crédito a
las Inversiones Orientadas a Exportaciones)

Esquema de Incentivo a la Inversion Estratégica (SIIS, por sus siglas en inglés):
Exencion de Derechos de Aduana.

SIIS: Apoyo a los Intereses

SIIS: Asignacion de Tierras

SIIS: Incentivos a la Seguridad Social

SIIS: Incentivos Tributarios

Programa Turquality.

No hemos incluido en el calculo de la AFA los programas que incluimos en la seccion
“Cuestiones para el analisis post preliminar” anterior o que preliminarmente hemos
determinado que no estan sujetos a medidas compensatorias.

Con base en la metodologia arriba descrita, determinamos preliminarmente que la tasa del
subsidio compensatorio AFA para las compaiias que no respondieron es 147.53 por ciento
ad valorem. El Apéndice de este memorando contiene un cuadro que resume nuestro
calculo de esta tasa.

Corroboracion de la Tasa AFA

La Seccion 776(c)(1) de la Ley dispone que, cuando el Departamento de Comercio depende
de informacion secundaria y no de informacion obtenida en el curso de una investigacion
o revision, deberd, en la medida posible, corroborar esa informacién con fuentes
independientes que estén razonablemente a su disposicion. La informacion secundaria se
define como “informacion derivada de la peticion que dio lugar a la investigacion o
revision, la determinacion final concerniente a la mercancia sujeto, o cualquier revision
previa bajo la seccién 751 concerniente a la mercancia sujeto.” *® La SAA dispone que,
para “corroborar” la informacion secundaria, el Departamento de Comercio se asegurara
de que la informacion secundaria a utilizar tenga valor probatorio. °7

El Departamento de Comercio, en la medida posible, examinard la confiabilidad y
relevancia de la informacion a utilizar. La SAA enfatiza, sin embargo, que este
departamento no necesita probar que los hechos seleccionados disponibles son la mejor
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alternativa de informacion. °® Ademas, al Departamento de Comercio no se le exige estimar
cual habria sido la tasa de subsidio compensatoria si la parte interesada que no coopera
hubiera cooperado o demostrar que la tasa de subsidio compensatoria refleja una “realidad
comercial alegada” de la parte interesada. *°

Con respecto al aspecto de confiabilidad de la corroboracion, a diferencia de otros tipos de
informacion, tales como los datos sobre la tasa de inflacién nacional de un pais dado o las
tasas de interés promedio nacionales, generalmente no son fuentes independientes de datos
sobre beneficios especificos para las compafias resultantes de programas de subsidio
compensatorio. Con respecto al aspecto de relevancia de la corroboracion, el Departamento
de Comercio considerara la informacion razonablemente a su disposicion al considerar la
relevancia de la informacion usada para calcular un beneficio de subsidio compensatorio.
El Departamento de Comercio no usara informacion cuando las circunstancias indican que
la informacioén no es apropiada como AFA. 1%

En ausencia de pruebas en el expediente concernientes al uso, por parte de las compaiias
que no responden, de los programas de subsidio en cuestion debido a su decision de no
participara en la investigacion, el Departamento de Comercio revisé la informacion
concerniente a los programas turcos de subsidio en otros casos. Cuando tenemos una
concordancia en el tipo de programa, encontramos que, debido a que éstos son los mismos
programas o programas similares, son relevantes para los programas en este caso. La
relevancia de estas tasas es que son tasas de CVD reales calculadas para los programas
turcos, de los cuales la compafiia que no responde podria realmente recibir un beneficio.
Debido a la falta de participacion de estas compaiiias y a la resultante falta de informacion
de los expedientes concernientes a estos programas, el Departamento de Comercio ha
corroborado las tasas que selecciono para usarse como AFA en la medida posible para esta
determinacion preliminar.

IX. ANALISIS DE LOS PROGRAMAS

Con base en el andlisis de la informacion del expediente, el Departamento de Comercio
preliminarmente determina lo siguiente:

A. Programas Preliminarmente Determinados Como Sujetos a Medidas
Compensatorias

1. Esquema de Incentivos a Inversion Regional

El GOT reportd que el Programa de Incentivos a la Inversion Regional (IEP) es una
sombrilla para tres esquemas de inversion independientes (esto es, el RIIS; el SIIS; y el
GIIS), que estan disefiados e implementados por el Ministerio de Industria y Tecnologia y
se basan en las disposiciones del Decreto No. 2012/3305 del Consejo de Ministros, vigente
a artir de junio de 2012. ' Los Certificados de Incentivos a la Inversion (IICs, por sus
siglas en inglés) se expiden a compaifiias que aplican y cumplen los criterios conforme al
Decreto No. 2012/3305. '2 De acuerdo con el GOT, el proposito del IEP es: orientar los
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ahorros hacia inversiones de alto valor agregado; impulsar la produccion y el empleo;
estimular las inversiones regionales y estratégicas con alto contenido de R&D para
aumentar la competitividad internacional; aumentar las inversiones directas extranjeras;
reducir las disparidades del desarrollo regional; promover inversiones para formar
conglomerados; proteccion ambiental; y R&D. 0

Los programas disponibles para los titulares de IIC bajo el RIIS incluyen, entre otros: (1)
exencion de los derechos de aduana; (2) exencion del impuesto al valor agregado (IVA);
(3) apoyo a intereses; (4) apoyo a las primas de seguridad social para la parte del
empleador; (5) reduccion de impuestos; (6) asignacion de tierras; (7) apoyo a las primas de
seguridad social para la parte del empleado (Region 6 Unicamente), y (8) apoyo a la
retencion del impuesto sobre la renta (Region 6 unicamente). % Bajo el RIIS, 81 provincias
de Turquia fueron agrupadas de acuerdo con sus niveles de desarrollo socioeconémico y
se dividieron en seis regiones. ' Los tipos y los montos de los incentivos disponibles
varian por region. 1% En Anexo 2-A del Decreto No. 2012/3305 describe los sectores
elegibles para incentivos en cada provincia. 7 También hay un minimo de inversion
requerida por region, para cada sector elegible. % Erdoganlar y Sistem reportaron que eran
elegibles y poseian IICs bajo este programa durante el periodo AUL. '%°

De acuerdo con el GOT, Erdoganlar y Sistem fueron elegibles para recibir: (1) exenciones
a los derechos de aduana; (2) exenciones al IVA; (3) apoyo a las primas de seguridad social
para la parte del empleador; y (4) deducciones de impuestos a través de sus respectivos
IICs. ''° Seguin se anota a continuacion, preliminarmente encontramos que Erdoganlar y
Sistem recibieron beneficio no mensurable a través de exencion a derechos de aduana y no
usaron el apoyo a las primas de seguridad social durante el POI. Segun se anot6 en la lista
de verificacion de iniciacion, el Departamento de Comercio ha determinado previamente
que Turquia mantiene un sistema IVA “normal” y que los programas de IVA turcos no
confieren un beneficio significativo y no estan sujetos a derechos compensatorios. ''' En
concordancia, el Departamento de Comercio afirmo6 que no habia base para iniciar ninglin
programa de reembolso o exencion del IVA turco como parte de esta investigacion. 2 Esto
es consistente con los hallazgos previos en otros procedimientos de Turquia. '3

a. RIIS — Reduccion de Impuestos

Con respecto a la reduccion de impuestos bajo el RIIS, se reduce la tasa tributaria
corporativa de una compaiiia mediante la tasa de descuento indicada en el Articulo 15 del
Decreto No. 2012/3305. ''* El titular del IIC es elegible para recibir este beneficio hasta
que el monto total de la reduccion de impuestos iguale el tope de la tasa de contribucioén
seglin se especifica en el Articulo 15 del Decreto No. 2012/3305. !5 Erdoganlar y Sistem
reportaron que recibieron reducciones tributarias en sus declaraciones de renta del 2021
presentadas durante el afio 2022 (esto es, el POI) como resultado de este programa. ¢ El
Departamento de Comercio ha encontrado previamente que este programa estara sujeto a
derechos compensatorios. '’
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Preliminarmente determinamos que la reduccion de impuestos dispuesta bajo este
programa constituye una contribucion financiera en la forma de ingresos no percibidos
dentro del significado de la seccion 771(5)(D)(i1) de la Ley en el monto de los impuestos
ahorrados. Preliminarmente determinamos que la reduccion proporciona a la compaiia un
beneficio por el valor del ahorro en impuestos, conforme a la seccion 771(5)(E) de la Ley.
También preliminarmente determinamos que este programa es especifico bajo las
secciones 771(5A)(D)(1) y (iv) de la Ley, porque, segun se discutio arriba, el programa esta
limitado a las firmas que hacen una inversion minima especificada en algunas regiones
geograficas. '8

Para calcular el beneficio de este programa, calculamos el monto de los impuestos que
Erdoganlar y Sistem hubieran tenido que pagar cada una sobre sus declaraciones de
impuestos presentadas durante el POI en ausencia de este programa y comparamos ese
monto con el monto de los impuestos que esas compaifiias pagaron segun sus declaraciones
de renta presentadas durante el POI. La diferencia entre los dos es el beneficio para
Erdoganlar y Sistem, respectivamente, bajo este programa durante el POI. Luego dividimos
el beneficio respectivo de Erdoganlar y Sistem por las ventas totales respectivas de los
declarantes para establecer las tasas de subsidio individual de Erdoganlar y Sistem. Con
esta base, determinamos preliminarmente las tasas de subsidio sujetas a medidas
compensatorias de 1.22 por ciento ad valorem para Erdoganlar y de 0.55 por ciento ad
valorem para Sistem. '’

2. Programa de Redescuento

El Programa de Redescuento (antes conocido como el Programa de Redescuento a Corto
Plazo Previo al Envio) se establecio en octubre de 1999 y esta disefiado para aumentar el
poder competitivo de los fabricantes y exportadores que producen bienes para exportacion.
120 Este programa se estableci6 dentro del marco del Banco Central de la “Circular sobre
los Créditos de Redescuento por Servicios de Exportacion y Obtencion de Divisas”, y lo
administra el Banco de Crédito para Exportaciones de Turquia (Turk Eximbank) lo mismo
que bancos comerciales que aplican para ser bancos administradores con el Banco Central
de Turquia. ! Los préstamos emitidos bajo este programa son a corto plazo por naturaleza
y se solicitan de forma continua. '?* Se requiere una solicitud de préstamo para cada
préstamo obtenido. ' Erdoganlar y Sistem reportaron que tenian préstamos pendientes
bajo este programa el POI. '?* El Departamento de Comercio ha encontrado previamente
que este programa es compensatorio. %

Preliminarmente determinamos que los préstamos bajo este programa constituyen una
contribucion financiera en forma de una transferencia directa de fondos desde el GOT hacia
los declarantes bajo la seccion 771(5)(D)(i) de la Ley. Ademas, preliminarmente
determinamos que el programa también es especifico de acuerdo con las secciones
TT1(SA)(A) y (B) de la Ley, debido a que el recibo de los préstamos es contingente al
desempefio de las exportaciones.
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Existe un beneficio bajo la seccion 771(5)(E)(11) de la Ley y el 19 CFR 351.505(a)(1) igual
a la diferencia entre el monto del interés (méas cualquier honorario) que la compaiiia tendria
que pagar sobre préstamos comerciales comparables y el monto del interés (mas cualquier
honorario) que la compafia realmente pago sobre los préstamos de redescuento durante el
POI. Debido a que el prestatario paga los intereses adeudados por adelantado cuando recibe
el préstamo, para computar el beneficio, aplicamos una tasa de interés de referencia
calculada usando los préstamos comerciales a corto plazo de Erdoganlar y Sistem. Nosotros
luego resumimos los beneficios de los préstamos y de ese monto, de acuerdo con la seccion
771(6(A) de la Ley, restamos los honorarios pagados por las garantias requeridas para
recibir los préstamos, y dividimos los montos del beneficio por las ventas de exportacion
totales de los declarantes obligatorios para el POI. Esta metodologia es consistente con las
determinaciones previas del Departamento de Comercio. '2° Asi pues, de manera preliminar
calculamos una tasa neta de subsidio compensable del 0.15 por ciento ad valorem para
Erdoganlar y del 0.22 por ciento ad valorem para Sistem. 27

3. Exencion del Impuesto Cambiario para Transacciones en Divisas

En otros procedimientos, el Departamento de Comercio ha encontrado que este programa
ofrece una exencion del Impuesto a las Transacciones Bancarias y de Seguros (BITT, por
sus siglas en inglés). '?® De acuerdo con el GOT, las tasas del BITT de Turquia las
determina la Decision Anexada del Decreto No. 98/11591 del Gabinete, fechado el 28 de
agosto de 1998. 12° Para restringir las transacciones en divisas especulativas y de alta
frecuencia, 13! el Decreto Presidencial No. 1106 fechado el 15 de mayo de 2019 (Decreto
No. 1106), aumento la tasa del BITT para ventas en divisas al 0.1 por ciento. '*2 E1l GOT
declaré que las siguientes transacciones estaban sujetas a una tasa del BITT del cero por
ciento conforme al Decreto Presidencial No. 2568, fechado el 23 de mayo de 2020 (Decreto
No. 2568) y al Decreto Presidencial No. 2834, fechada el 7 de agosto de 2020 (Decreto
No. 2834): (1) ventas en divisas entre bancos e instituciones autorizadas o entre ellas: (2)
ventas en divisas hechas al Ministerio de Hacienda y Finanzas; (3) pago de préstamos en
divisas, ventas en divisas al deudor por parte del banco usando o intermediando en el uso
de préstamos en divisas; (4) ventas en divisas a empresas con certificado de registro
industrial; (5) ventas en divisas a exportadores miembros de los Sindicatos de
Exportadores; y (6) ventas en divisas a instituciones que por lo menos realizan una de las
actividades consideradas como actividades de instituciones financieras segin la Ley
Bancaria. '3* E1 GOT anot6 que, desde la introduccion de la tasa BITT distinta d cero, la
tasa ha cambiado en varias ocasiones. Para el POI, la tasa BITT relevante es 0.2 por ciento,
segun la establecio el Decreto Presidencial No. 3031, fechado el 30 de septiembre de 2020
(Decreto No. 3031). 13* La legislacion la administra el Ministerio de Hacienda y Finanzas.

135 Erdoganlar y Sistem reportaron recibir beneficios bajo este programa durante el POR.
136

Preliminarmente determinamos que este programa proporciona una contribucion financiera
en forma de ingresos no percibidos, conforme a la seccién 771(5)(D)(i1) de la Ley. Ademas

Ma. del Filar Mejia de Restrepo
Traductora - Interprete Oficial

Pocel Vor ol Berfage R e

Tel 3115387384



Maria del Pilar Mejia de Restrepo
Traductora Oficial Resolucion 958 del Ministerio de Justicia de Colombia
Traduccion Oficial No: 141/24 del inglés al espanol fechada el 4 de mayo de 2024

determinamos que este programa es especifico conforme a la seccion 771(5A)(D)(i) de la
Ley porque el programa estd limitado a las firmas que realizan ciertos tipos de
transacciones en divisas que estaban exentas por ley en los Decretos Numeros 1106, 2568
y 2834. También preliminarmente determinamos que la tasa del BITT de cero por ciento
en transacciones en divisas recibidas por Erdoganlar y Sistem confirieron un beneficio
igual al monto de los ahorros en impuestos, conforme al 19 CFR 351.509(a)(1). También
determinamos preliminarmente que la tasa BITT de cero por ciento en transacciones en
divisas recibidas por Erdoganlar y Sistem confirieron un beneficio igual al monto de los
ahorros en impuestos, conforme al 19 CFR 351.509(a)(1). Para el POI, este beneficio fue
la diferencia entre la tasa BITT general del 0.2 por ciento y la tasa BITT de cero por ciento
que los declarantes pagaron multiplicada por el valor de las transacciones sujetas al BITT.

Para calcular el beneficio, nosotros sumamos por separado el monto de las exenciones
tributarias del POI segln las reportaron Erdoganlar y Sistem. Luego dividimos los ahorros
en impuestos de cada compaiiia por los valores de las ventas totales del POI respectivo de
los declarantes para conseguir las tasas de los subsidios individuales para Erdoganlar y
Sistem. Con esta base, determinamos preliminarmente las tasas de los subsidios
compensatorios del 0.02 por ciento ad valorem para Erdoganlar y del 0.05 por ciento ad
valorem para Sistem. '3’

4. Deducciones del Renta Gravable para Ingresos por Exportaciones

El Articulo 40, Clausula 1 de la Ley de Impuesto a la Renta No. 193 fechada el 6 de enero
de 1961, que fue adicionada por la Ley No. 4108 del 2 de junio de 1005, permite a los
contribuyentes dedicados a actividades de exportacion, reclamar una deduccion de suma
global de los ingresos brutos resultantes de actividades de exportaciones, construccion,
mantenimiento, ensamble, y transporte en el exterior por un valor que no excede el 0.5 por
ciento de las ganancias en divisas del contribuyente derivadas de esas actividades. '*® Esta
deduccion cubre los gastos sin documentacion incurridos por actividades de exportacion,
construccion, mantenimiento, ensamble, y transporte en el exterior. ** La deduccion para
ganancias por exportacion puede tomarse como una suma global en la declaracion de renta
anual de un compafifa. '*° El Ministerio de Hacienda y Finanzas es responsable de
administrar el programa. '*! Erdoganlar report6 beneficiarse de este programa durante el
POI, '** mientras que Sistem reporta que no uso este programa durante el POI. '* El
Departamento de Comercio ha encontrado previamente que este programa estd sujeto a
derechos compensatorios. 44

Preliminarmente determinamos que la deduccidon del impuesto a la renta constituye una
contribucion financiera dentro del significado de la seccion 771(5)(D)(i1) de la Ley, porque
representa ingresos perdidos por el GOT. Determinamos preliminarmente que la deduccion
proporciona un beneficio por el monto de los ahorros en impuestos para la compaiia,
conforme a la seccion 771(5)(E) de la Ley. También determinamos preliminarmente que
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esta deduccion es especifica bajo las secciones 771(5A)(A) y (B) de la Ley porque el recibo
de esta deduccion tributaria depende de los ingresos por exportaciones.

Generalmente el Departamento de Comercio trata una deduccion de impuestos como un
beneficio recurrente, de acuerdo con el 19 CFR 351.524(c)(1). El beneficio es igual al
monto del impuesto que hubiera tenido que pagarse en ausencia del programa.
Preliminarmente determinamos el beneficio que Erdoganlar recibié con esta deduccion de
impuestos, tomando el monto que Erdoganlar reporté como deduccion del ingreso gravable
de 2021 y multiplicandolo por la tas tributaria corporativa vigente en el momento en que
la compafiia presentd su declaracion. '4°

Para calcular la tasa de subvencion sujeta a derechos compensatorios para Erdoganlar,
dividimos los ahorros de la compafiia en impuestos por el valor de sus ventas de
exportacion totales para el POI. Sobre esta base, determinamos preliminarmente una tasa
de subvencion sujeta a derechos compensatorios del 0.04 por ciento ad valorem para
Erdoganlar. 146

5. Apoyo para Apertura de Sucursales, Registro de Marcas Registradas y
Actividades Promocionales en el Exterior

Erdoganlar reportd haber recibido apoyo en forma de subsidios que le reembolsaron una
porcion del arriendo que paga por oficinas que operan en el exterior. 147 Bajo el programa
de Apoyo a la Apertura de Oficinas, Registro de Marcas Registradas y Actividades
Promocionales en el Exterior, las compaiias pueden solicitar recibir apoyo para gastos
hechos para el registro internacional de marcas registradas turcas, apertura de oficinas y
actividades promocionales en el exterior. '*® El proposito de este apoyo es promover los
productos turcos en el exterior. '*° El programa lo establecid en 2010, el “Comunicado
sobre Apoyo a la Apertura de Oficinas, Registro de Marcas Registradas y Actividades
Promocionales en el Exterior” No. 2010/6 (Comunicado 2010/6). '>° Este programa lo
administra el Ministerio de Comercio. '°! Los articulos 6 y 7 del Comunicado 2010/6
detalla los niveles variantes de apoyo al arrendamiento disponible para las compaiias que
califiquen para asistencia bajo el Comunicado 2010/6. '3 Para recibir asistencia, las
compaiias deben presentar una solicitud que detalle los gastos cubiertos y deben recibir
aprobacion para cada desembolso. >3

Preliminarmente determinamos que los subsidios recibidos por Erdoganlar constituyen una
contribucion financiera en forma de transferencia directa de fondos desde el GOT bajo la
Seccion 771(5)(D)(i) de la Ley y confieren un beneficio conforme a la seccion 771(5(E)
de la Ley y el 19 CFR 351.504(a). Ademas, el GOT describié este programa como
propuesto para promover los productos turcos en el exterior, y ademds indicd que las
actividades promocionales en el exterior, la asistencia para registro de marcas registradas
internacionales, etc. son criterios que el GOT tiene en consideracion para otorgar asistencia
bajo este programa. Por lo tanto, consistentemente con el 19 CFR 351.514 y el Preambulo
de los CVD, 1>* determinamos preliminarmente que el subsidio recibido bajo este programa
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es especifico como un subsidio a las exportaciones dentro del significado de las secciones
771(5A)(A) y (B) de la Ley.

Erdoganlar reportd recibir subsidios bajo este programa a lo largo del AUL !

Determinamos entonces que este programa proporciona un beneficio no recurrente bajo el
19 CFR 351.524(c). Para calcular una tasa para este programa, primero aplicamos la
“prueba del 0.5%”, conforme al 19 CFR 351.524(b)(2). Debido a que el valor total de la
asistencia recibida por Erdoganlar fue de menos del 0.5 por ciento de sus cifras de ventas
de exportacion en los afios aplicables, estamos gastando el subsidio en los afos de recibo,
en consistencia con el 19 CFR 351.524(b)(2). Luego dividimos el beneficio del POI total
para Erdoganlar por sus ventas de exportacion durante el POI. Sobre esta base,
determinamos preliminarmente una tasa neta de subsidio sujeta a derechos compensatorios
del 0.02 por ciento ad valorem para Erdoganlar. '

B. Programas que se Ha Determinado Preliminarmente que No Estan Sujetos a
Medidas Compensatorias

A. Programa de Apoyo a las Primas de Seguro conforme al Articulo Provisional
19 de la Ley 4447 (Ley 7103)

Este programa no fue alegado por el peticionario, pero Erdoganlar y Sistem reportaron que
recibieron apoyo bajo este programa durante el POI. 7 A solicitud del Departamento de
Comercio, el GOT también dio una respuesta con respecto a este programa. '°® El
Departamento de Comercio ha determinado previamente que este programa no esta sujeto
a derechos compensatorios porque no es especifico dentro del significado de las secciones
771(5A)(A)-(D) de la Ley. '*°

De acuerdo con el GOT, este programa se estableci6 en marzo de 2018 bajo la Ley No.
7103 como disposicion agregada a la Ley 4447; bajo la ley turca, el programa entrd en
vigencia el 1 de enero de 2018. '%° La Institucion de Seguridad Social del GOT administra
este programa. '%! El propdsito de este programa es aumentar el empleo mediante apoyo a
las primas de seguro para los empleados. 162

Preliminarmente determinamos, con base en la informacion del expediente, que el
programa no es especifico dentro del significado de las secciones 771(5A)(A)-(C) de la
Ley, y tampoco es especifico de jure dentro del significado de la seccion 771(5A)(D)(1) de
la Ley. Ademas, preliminarmente determinamos que el programa no es especifico de facto
porque los datos de uso suministrados por el GOT indican que este programa no lo usa un
numero limitado de empresas o industrias, y que ninguna empresa o industria, o grupo(s)
de ellas, es una usuaria preponderante o una beneficiaria desproporcionada del programa
de apoyo a las primas dentro del significado de la seccion 771(5A)(D)(iii) de la Ley. 6
Finalmente, también determinamos preliminarmente que este programa no esta limitado a
empresas localizadas en regiones geograficas designadas y, entonces, no es especifico bajo
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la seccion 771(5A)(D)(iv) de la Ley. Como resultado, preliminarmente determinamos que
este programa no esta sujeto a derechos compensatorios durante el POL.

B. Apoyo a las Primas de Seguro para la Parte del Empleador Bajo la Ley 6111
(Articulo Temporal 10 de la Ley No. 4447 Ley de Seguro de Desempleo).

El peticionario no aleg6 este programa, pero Erdoganlar y Sistem reportaron que recibieron
apoyo bajo este programa durante el POL. '** Por solicitud del Departamento de Comercio,
el GOT también dio una respuesta con respecto a este programa. ' El Departamento de
Comercio habia determinado previamente que este programa no estd sujeto a derechos
compensatorios porque no es especifico dentro del significado de las secciones
771(5A)(A)-(D) de la Ley. '%

De acuerdo con el GOT, este programa se establecido en marzo de 2011 mediante la Ley
4447 de Seguro de Desempleo, que fue adicionada por la Ley 6111. 7 La Institucion de
Seguridad Social administra este programa. '°® El propdsito del programa es aumentar el
empleo entre los jovenes, las mujeres y los titulares de certificados de competencia
profesional, mediante la reduccidn de las partes de las primas de seguro cubiertas por los
empleadores. ¢

Preliminarmente determinamos, con base en la informacion del expediente, que el
programa no es especifico dentro del significado de las secciones 771(5A)(A)-(C) de la
Ley, y tampoco es especifico de jure dentro del significado de la seccion 771(5A)(D)(i) de
la Ley. Ademads preliminarmente determinamos que el programa no es especifico de facto
porque no lo usa un numero limitado de empresas o industrias, y que ninguna empresa o
industria, o grupo(s) de ellas, es una usuaria preponderante o una beneficiaria
desproporcionada del programa de apoyo a las primas dentro del significado de la seccion
771(5A)(D)(iii) de la Ley. ' Finalmente, también determinamos preliminarmente que este
programa no esta limitado a empresas localizadas en regiones geograficas designadas y,
entonces, no es especifico bajo la seccion 771(5A)(D)(iv) de La Ley. Como resultado,
preliminarmente determinamos que este programa no es compensable durante el POL.

C. Programas Previamente Determinados que No Brindardn Beneficios
Mensurables Durante el POI

GIIS — Exenciones de Derechos de Aduana

RIIS - Exenciones de Derechos de Aduana

Programa de Apoyo a Ferias Nacionales

Programa de Apoyo a Ferias Extranjeras

Apoyo a Investigacion de Mercados y a Ingreso a Mercados (2011/1)
Apoyo a la Certificacion de Ingreso a Mercados (2014/8)

Programas de Préstamos a las Exportaciones Antes del Envio

e Exencion del Impuesto a la Propiedad
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e Apoyo al Salario Interno

e Consejo de Investigacion Cientifica y Tecnolodgica de los Subsidios de Turquia
(TUBITAK)

e Apoyo a las Primas de Seguro para la Parte del Empleador Bajo la Ley 3294.

e Reembolso de Honorarios de Exdmenes de la Autoridad de Calificaciones
Vocacionales.

D. Programas que Se Ha Determinado Preliminarmente que No Se Utilizaran
Durante el POI

e Suministro de Gas Natural para LTAR

Con base en el alegato recibido en la Peticion, el Departamento de Comercio estd
investigando si los declarantes recibieron gas natural de Boru Hatlari Ile Petrol Tasima S.S.
(BOTAS) para LTAR. Erdoganlar y Sistem reportaron que no compraron gas natural
directamente a BOTAS, una empresa propiedad del estado que pertenece 100 por ciento al
GOT, durante el POI. 7! E1 GOT report6 similarmente que los declarantes solo compraron
gas natural a tres proveedores diferentes de BOTAS, quienes compraron gas natural a
BOTAS durante el POL 7 En otros procedimientos, el Departamento de Comercio ha
examinado si los declarantes obligatorios recibieron subsidios compensables como
resultado de comprar gas natural a BOTAS para LTAR, y en los casos en los que los
declarantes no le compraron a BOTAS, ha encontrado que este programa no se usé. 7
Segtin se anoto arriba, el alegato de los peticionarios en la Peticion tnicamente discute el
suministro directo de gas natural proveniente de BOTAS para los productores de
extrusiones de aluminio y no presenta o suministra informacion alguna de apoyo relativa a
si habria encomienda o instruccion de suministro indirecto de gas natural para los
declarantes a través de un intermediario, tampoco se discutio la encomienda o la
instruccion en la Lista de Verificacion de Iniciacion. 74

Dicho eso, anotamos que la seccion 771(5)(B)(iii) de la Ley afirma que existe un subsidio
cuando una autoridad “encomienda u ordena a una entidad privada, que haga una
contribucion financiera si la contribucion normalmente correspondiera al gobierno y la
practica no difiriera, en sustancia, de las practicas que normalmente siguen los gobiernos”.
175 Cuando no hay “legislacion para encomendar u ordenar a partes privadas que
suministren una contribucion financiera”, el Departamento de Comercio ha determinado
en el pasado “confiar en informacion circunstancial para determinar que habia encomienda
u orden”. '7® En tal situacion, siguiendo el precedente del Departamento de Comercio,
nosotros generalmente empleamos una prueba de dos parte que examina la politica y
practicas relevantes del gobierno extranjero. !”7 Especificamente, el Departamento de
Comercio mira: (1) si el gobierno tiene establecida durante el periodo relevante una politica
gubernamental para apoyar el (los) declarante(s); y (2) si la evidencia en el expediente
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establece un patron de practicas de parte del gobierno para actuar segun esa politica, para
encomendar u ordenar las decisiones de la entidad privada asociada. !®

El expediente no contiene informacion con respecto a las leyes o regulaciones que muestren
que el GOT tiene establecida una politica para apoyar a los productores de extrusiones de
aluminio (o productores de energia) con respecto al gas natural. Nosotros también
determinamos que no hay evidencia en el expediente que establezca un patron de practicas
por parte del GOT para actuar encomendando u ordenando las decisiones de la entidad
privada con respecto al suministro de gas natural para LTAR a los productores de
extrusiones de aluminio (o productores de energia). Asi pues, encontramos que, en esta
investigacion, no hay evidencia de encomienda u orden con respecto a proveedores
privados, y preliminarmente determinamos que este programa no se usa durante este POI
en la medida en que los declarantes compraron gas natural a proveedores privados.

Los peticionarios solicitaron que el Departamento de Comercio aplique los hechos
adversos disponibles a los declarantes en relacion con este programa porque los declarantes
no suministraron la informacion solicitada por el Departamento de Comercio en el
cuestionario inicial, a pesar de sus respuestas de que no compraron gas natural directamente
a BOTAS. " Dado nuestro hallazgo preliminar de que los declarantes no compraron gas
natural a BOTAS, estamos en desacuerdo de que un hallazgo disponible de hechos adversos
se pueda aplicar en este caso. Sin embargo, intentamos suplementar tanto a los declarantes
como al GOT siguiendo esta determinacion preliminar.

e D-3 Certificados de Perfeccionamiento Activo: Exenciones de Derechos de
Aduana.

e (Crédito a Compradores de Exportaciones

e Programa de Crédito para Inversiones Orientadas a Exportar

Financiacion de Exportaciones: Crédito al Capital de Trabajo Orientado a

Exportar.

Esquema de Incentivos a Inversion a Gran Escala: Derechos de Aduana

Esquema de Incentivos a Inversion a Gran Escala: Asignacion de Tierras

Esquema de Incentivos a Inversion a Gran Escala: Incentivos a Seguridad Social

Esquema de Incentivos a Inversion a Gran Escala: Incentivos Tributarios

Programa de Crédito Pre — Exportacion (PEC / IGE)

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a

Contribuciones a Capital

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a
Devolucion de Efectivo

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Exencion a
Impuestos Corporativos

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Exencion a
Derechos de Aduana
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e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Compensacion al
Consumo de Energia

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Asignacion Gratis
de Tierras

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Transferencia
Gratis de Propiedades Inmuebles

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a la
Retencion de Impuestos sobre la Renta

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a
Infraestructura.

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a Intereses
de Préstamos

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a la Prima
de Seguridad Social

e Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo a Salarios

para Personal Calificado.

RIIS: Apoyo a Intereses

RIIS: Asignacion de Tierras

RIIS: Incentivos a Seguridad Social

Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y

Desarrollo de Turquia: Apoyo a Capital

e Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y
Desarrollo de Turquia: Exencion a Derechos de Aduana

e Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y
Desarrollo de Turquia: Incentivos al Seguro del Empleador

e Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y
Desarrollo de Turquia: Exencion a los Derechos de Timbre

e Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y
Desarrollo de Turquia: Incentivos Tributaros

e Incentivos para Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion y

Desarrollo de Turquia: Apoyo a los Salarios

Programa de Seguro al Crédito de Exportacion a Corto Plazo

SIIS: Exencion a Derechos de Aduana

SIIS: Apoyo a Intereses

SIIS: Asignacion de Tierras

SIIS: Incentivos a Seguridad Social

SIIS: Incentivos Tributarios

Programa Turquality
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X. CALCULO DE LA TASA DE TODOS LOS DEMAS

Las Secciones 703(d) y 705(c)(5) de la Ley afirman que en la determinacién preliminar, el
Departamento de Comercio debera determinar una tasa estimada de todos los demas para
las compaiiias no examinadas individualmente. Esta tasa debera ser un monto igual al
promedio ponderado de las tasas de subsidio estimadas establecidas para las compaiias
individualmente examinadas, incluyendo cualesquiera tasas cero y de minimis y
cualesquiera tasas basadas enteramente en la seccion 776 de la Ley. En esta investigacion,
el Departamento de Comercio calcul6 las tasas de subsidio compensables individuales para
Erdoganlar y Sistem. La tasa compensable preliminar para Sistem es de minimis. La tasa
que nosotros calculamos para Erdoganlar es la tnica tasa individualmente calculada que
no es cero, de minimis, o basada enteramente en hechos de otra manera disponibles. En
concordancia, estamos asignando la tasa calculada para Erdoganlar a todos los demas
productores y exportadores, conforme a la seccion 735(c)(5)(A)(i1) de la Ley. Sobre esa
base, estamos asignando 1.45 por ciento como la tasa ad valorem de todos los demas.

XI. RECOMENDACION

Recomendamos que aprueben los hallazgos preliminares descritos arriba. Si esta
recomendacion se acepta, el Departamento de Comercio publicard la determinacion
preliminar en el Federal Register.

X]

Acepto
3/4/2024

A~ e _
Fl P
e

Firmado por: RYAN MAJERUS

Secretario Asistente Delegado
para Politica y Negociaciones,
desempefiando las funciones y deberes no exclusivos
del Secretario Asistente de Ejecucion y Cumplimiento
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APENDICE
Calculo de 1a Tasa AFA

Programa \ Tasa AFA %

Programa de Impuesto a la Renta

Deducciones de Renta Gravable para Ingresos por Exportacion

Esquema de Incentivos a Inversiones de Gran Escala: Incentivos
Tributarios

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos:
Exencién a Impuestos Corporativos

Incentivos a Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de Investigacion 23.00'%
y Desarrollo de Turquia: Incentivos Tributarios

Esquema de Incentivos a la Inversion Regional — Reduccion de
Impuestos

Esquema de Incentivos a Inversiones Estratégicas: Incentivos
Tributarios

Programas de Préstamos

Crédito a Compradores de Exportaciones 8.8218!

Financiacion de Exportaciones: Crédito al Capital de Trabajo 8.82182
Orientado a Exportar

Programa Especifico de Crédito a Exportaciones (AKA, Programa 8.82183
de Crédito a Inversiones Orientadas a la Exportacion)

Programa de Redescuento 0.22184

Programa de Crédito Pre — Exportacion (PEC/IGE) 8.82185

Programas de Préstamos a la Exportacion Antes del Envio 8.821%6

Programas de Subvenciones

Apoyo a Ferias Extranjeras 2.11'%

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: 2.111%8
Contribucidn a Capital

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 21118
a Devolucion de Efectivo

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: 2.111%0
Consumo de Energia

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 21101
a Infraestructuras

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 2.111%2
a Intereses sobre Préstamos

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 2.111%3
a Salarios para Personal Calificado

Incentivos a Investigacion y Desarrollo (R&D, por sus siglas en 2,111
inglés) Bajo la Ley R&D de Turquia: Apoyo a Capital
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Incentivos a Investigacion y Desarrollo (R&D) Bajo la Ley de R&D 2.111%
de Turquia: Apoyo a Salarios
RIIS: Apoyo para Intereses 2.1119¢
Consejo de Investigacion Cientifica y Tecnologica de Subvenciones 2.1117
de Turquia (TUBITAK)
Esquema de Inventivos a Inversiones Estratégicas: Apoyo para 21118
Intereses
Programa Turquality 2.11"°
Reembolso de Derechos de Examen por parte de la Autoridad de 2.112%
Certificaciones Vocacionales
Apoyo a Ferias Nacionales 2.1129
Apoyo a Primas de Seguro para la Parte Patronal Bajo la Ley 3294 2.11202
Apoyo Salarial Interno 2.1129
Apoyo para Abrir Sucursales, Registrar Marcas Registradas, y 0.022%4
Actividades Promocionales en el Exterior
Apoyo para Investigacion de Mercados e Ingreso a Mercados 2.11%%
(2011/1)
Apoyo a Certificacion de Ingreso a Mercado (2014/8) 2.11206
Programas LTAR

Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Asignacion de 0.542%7
tierras
Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: 0.5428
Asignacién de Tierras Gratis
Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: 0.54%%
Transferencia Gratis de Propiedades Inmuebles
Suministro de Gas Natural para LTAR 3.30°10
RIIS: Asignacién de Tierras 0.54*!
Esquema de Incentivos a Inversiones Estratégicas: Asignacion de 0.54212
Tierras

Otros Programas Tributarios
D-3 Certificados de Perfeccionamiento Activo: Exenciones a 227713
Derechos de Aduana
Exencion del Impuesto Predial 227%14
Exencidn del Impuesto de Cambio para Transacciones en Divisas 0.05%15
Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Derechos de 2.27716
Aduana
Esquema de Incentivos a Inversiones a Gran Escala: Incentivos a 2.277V
Seguridad Social
Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: 2.27°18
Exencion de Derechos de Aduana
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Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 2.27%1
a la Retencion del Impuesto a la Renta

Programa de Incentivos a Inversiones Basadas en Proyectos: Apoyo 2.27%0
a la Prima de Seguridad Social

RIIS: Exenciones de Derechos de Aduana 2.27%!
RIIS: Incentivos a Seguridad Social 2.27%2
Incentivos a Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de R&D de 2.27%%
Turquia: Exencion de Derechos de Aduana

Incentivos a Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de R&D de 2.27%%
Turquia: Incentivos al Seguro Patronal

Incentivos a Investigacion y Desarrollo Bajo la Ley de R&D de 2.27%3
Turquia: Exencion del Derecho de Timbre

Esquema de Incentivos a Inversiones Estratégicas: Exencion de 2.27%%
Derechos de Aduana

Esquema de Incentivos a Inversiones Estratégicas: Incentivos a la 2.27%%
Seguridad Social

Esquema de Incentivos a Inversiones Generales: Exenciones de 2.27°%8
Derechos de Aduana

Referencias

! The members of the U.S. Aluminum Extruders Coalition are Alexandria Extrusion Company; APEL Extrusions
Inc.; Bonnell Aluminum; Brazeway; Custom Aluminum Products; Extrudex Aluminum; International Extrusions;
Jordan Aluminum Company; M-D Building Products, Inc.; Merit Aluminum; MI Metals; Pennex Aluminum;
Tower Extrusions; and Western Extrusions.

2 Ver Petitioners’ Letter, “Aluminum Extrusions from Colombia, the Dominican Republic, Ecuador, India,
Indonesia, Italy, Malaysia, Mexico, the People’s Republic of China, South Korea, Taiwan, Thailand, Turkey, the
United Arab Emirates and Vietnam: Petitions for the Imposition of Antidumping and Countervailing Duties,”
dated October 4, 2023.

3 Ver Memorandum, “Consultations with Officials from the Government of the Republic of Turkey,” dated October
23, 2023.

4 Ver Aluminum Extrusions from the People’s Republic of China, Indonesia, Mexico, and the Republic of Turkey:
Initiation of Countervailing Duty Investigations, 88 FR 74433 (October 31, 2023) (Initiation Notice).

5 Id. at 74437.

1d.

7 Ver e Memorandum, “Release of U.S. Customs and Border Protection Entry Data,” dated October 23, 2023.

8 Ver Petitioners’ Letter, “Response to First Supplemental Questions Regarding Common Issues and Injury
Petition Volume I of the Petition,” dated October 11, 2023 at Exhibit I-Supp-3; see also Commerce’s Letters,
“Quantity and Value Questionnaire,” dated October 25, 2023 (Commerce’s Q&V Questionnaire).

® Ver Commerce’s Q&V Questionnaire at https://www.trade.gov/ec-adcvd-case-announcements.

19 per ASAS’s Letter, “Response to Quantity and Value Questionnaire,” dated November 7,2023; see also Cansan’s
Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 6, 2023; Erdoganlar’s Letter, “Q&V Questionnaire
Response,” dated November 7, 2023; HAS’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7, 2023;
Kurtoglu’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7, 2023; Saray’s Letter, “Q&V Questionnaire
Response,” dated November 7, 2023; and Sistem’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7,
2023.
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' Ver Memorandum, “Quantity and Value Questionnaire Delivery Tracking,” dated November 1, 2023 (Q&V
Delivery Tracking Memorandum).

12 Ver Petitioners’ Letter, “Comments on Q&V Questionnaires and Respondent Selection,” dated November 20,
2023.

13 Ver Memorandum, “Respondent Selection,” dated November 21, 2023(Respondent Selection Memorandum).

4 1d.

15 Ver Commerce’s Letter, “Countervailing Duty Questionnaire,” dated November 21, 2023 (Initial Questionnaire).
16 Ver Erdoganlar’s Letter, “Section III Affiliation Questionnaire Response,” dated December 5, 2023 (Erdoganlar
Affiliation Response); see also Sistem’s Letter, “Section III Affiliation Questionnaire Response,” dated December
5, 2023 (Sistem Affiliation Response).

17 Ver Petitioner’s Letter, “Petitioners’ Comments and Rebuttal Factual Information on Erdoganlar Aluminum’s
Affiliation Questionnaire Response,” dated January 5, 2024 (Petitioners’ Rebuttal Factual Information).

18 Ver Erdoganlar’s Letter, “Section III Questionnaire Response,” dated January 9, 2024 (Erdoganlar IQR); ver
también Sistem’s Letter, “Section III Questionnaire Response,” dated January 9, 2024 (Sistem IQR); and GOT’s
Letter, “Response of the Government of Tiirkiye to Initial Questionnaire in Countervailing Duty Investigation on
Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated January 10, 2024 (GOT IQR).

19 Ver Erdoganlar’s Letter, “Factual Information to Rebut, Clarify, or Correct Factual Information Submitted in the
Petitioners’ Comments and Rebuttal Factual Information on Erdoganlar Aluminyum’s Affiliation Questionnaire
Response,” dated January 12, 2024.

20 Ver Petitioners’ Letter, “Petitioners’ Benchmark Submission,” dated February 5, 2024 (Petitioners’ Benchmark
Submission).

2l Ver Petitioners’ Letter, “Petitioners’ Comments on Initial Questionnaire Responses,” dated February 12, 2024; ver
también Petitioners’ Letter, “Petitioners’ Comments on the Government of Turkey’s Initial Questionnaire Response,”
dated February 12, 2024.

22 Ver Erdoganlar’s Letter, “Erdoganlar Aluminyum’s Benchmark Rebuttal,” dated February 15, 2024; ver también
Sistem’s Letter, “Sistem Aluminyum’s Benchmark Rebuttal,” dated February 15, 2024.

23 Ver Petitioners’ Letter, “Pre-Preliminary Determination Comments and Creditworthiness Allegation,” dated
February 21, 2024 (Creditworthiness Allegations).

24 Ver Erdoganlar’s Letter, “Erdoganlar’s Comments on Petitioners’ Pre-Preliminary Determination Comments
and Creditworthiness Allegation,” dated March 1, 2024; ver también Sistem’s Letter, “Sistem’s Comments on
Petitioners’ Pre-Preliminary Determination Comments and Creditworthiness Allegation,” dated March 1, 2024.

%5 Ver Erdoganlar’s Letters, “Supplemental Questionnaire Response,” dated January 22, 2024 (Erdoganlar SQR1
Part 1); “Supplemental Questionnaire Response,” dated January 25, 2024 (Erdoganlar SQR1 Part 2); “Second
Supplemental Questionnaire Response,” dated February 2, 2024; “Third Supplemental Questionnaire Response,”
dated February 9, 2024 (Erdoganlar SQR3); “Fifth Supplemental Questionnaire Response,” dated February26,
2024; and “Sixth Supplemental Questionnaire Response,” dated February 27, 2024; see also Sistem’s Letters,
“Supplemental Questionnaire Response,” dated February 9, 2024 (Sistem SQRI1); “Second Supplemental
Questionnaire Response,” dated February 28, 2024; and “Third Supplemental Questionnaire Response,” dated
February 27, 2024; and GOT’s Letters, “Response of the Government of Tiirkiye to Supplemental Questionnaire
in Countervailing Duty Investigation on Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated February 23,
2024 (GOT SQRI1); and “Response of the Government of Tiirkiye to the First Part of the Second Supplemental
Questionnaire and the First Part of the Third Supplemental Questionnaire in Countervailing Duty Investigation on
Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated February 29, 2024 (GOT SQR?2).

26 Ver Initiation Notice.

27 Ver Memorandum, “Antidumping Duty and Countervailing Duty Investigations of Aluminum Extrusions from
People’s Republic of China, Colombia, Ecuador, India, Indonesia, Italy, the Republic of Korea, Malaysia, Mexico,
Taiwan, Thailand, the Republic of Turkey, the United Arab Emirates, and the Socialist Republic of Vietnam:
Preliminary Scope Decision Memorandum,” dated concurrently with this Preliminary Decision Memorandum
(PDM).

28 Ver Petitioners’ Letter, “Revised Scope Language,” dated February 20, 2024.

2 Ver Petitioners’ Letter, “Request for Postponement of the Preliminary Determination,” dated November 29, 2023.
30 Ver Aluminum Extrusions from the People’s Republic of China, Indonesia, Mexico, and the Republic of Turkey:
Postponement of Preliminary Determinations in the Countervailing Duty Investigations, 88 FR 84788 (December
6,2023).
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31 Ver Petitioners’ Letter, “Request to Align Countervailing Duty Investigation Final Determination with
Antidumping Duty Investigation Final Determination,” dated February 13, 2024.

32 Ver Creditworthiness Allegations.

33 Ver Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQR1 at Exhibit S1-1.

3% Ver Erdoganlar IQR at 65; see also Sistem IQR at 62.

35 Ver Erdoganlar IQR at 58; see also Sistem IQR at 58.

36 Ver Statement of Administrative Action Accompanying the Uruguay Rounds Agreement Act, H.R. Doc. No. 103-
316, Vol. 1 (1994) (SAA), at 911 and 931.

37 Ver Memorandum, “The Extent of Diversification of Economic Activities in the Republic of Turkey (Turkey)
for the Purpose of Determining Specificity of a Domestic Subsidy for Countervailing Duty (CVD) Purposes,”
dated September 13, 2018.

B1d.

3 Ver Aluminum Extrusions from China, Colombia, Dominican Republic, Ecuador, India, Indonesia, Italy,
Malaysia, Mexico, South Korea, Taiwan, Thailand, Turkey, United Arab Emirates, and Vietnam, 88 FR 82913
(November 27, 2023).

40 Ver Initial Questionnaire at Section II, Allocation Appendix.

4 Id.

42 Ver Countervailing Duties, 63 FR 65348, 65401 (November 25, 1998) (CVD Preamble).

$Ud.

4 Ver Fabrique de Fer de Charleroi, SA v. United States, 166 F.Supp.2d 593, 600-04 (CIT 2001).

4 Ver Erdoganlar IQR.

46 Ver Erdoganlar Affiliation Response at Exhibit 1.

47 Id. at Exhibit 2.

B Id. at2.

4 Ver Granular Polytetrafluoroethylene Resin from the Russian Federation: Preliminary Affirmative
Countervailing Duty Determination and Alignment of Final Determination with Final Antidumping Duty
Determination, 86 FR 35476 (July 6, 2021); see also Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey:
Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 82 FR 23188 (May 22, 2017).

50 Ver Petitioners’ Rebuttal Factual Information.

5! Ver Erdoganlar SQR1 Part 2 at 2-3.

52 Ver Erdoganlar Affiliation Response at 4; see also Erdoganlar SQR1 Part 1 at 4.

33 Ver Erdoganlar Affiliation Response at 4; see also Erdoganlar SQR1 Part 2 at 4.

3% Ver Memorandum, “Preliminary Determination Calculations for Erdoganlar,” dated concurrently with this
memorandum (Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum).

33 Ver Sistem IQR.

56 Ver Sistem Affiliation Response at 3-4.

S71d. at 4.

38 Yer Memorandum, “Preliminary Determination Calculations for Sistem,” dated concurrently with this
memorandum (Sistem’s Preliminary Calculation Memorandum).

9 Ver, e.g., Certain Frozen Warmwater Shrimp from India: Final Affirmative Countervailing Duty Determination,
78 FR 50385 (August 19, 2013), and accompanying Issues and Decision Memorandum (IDM) at “Benchmark
and Discount Rates” section.

% Ver Erdoganlar IQR at Exhibit 18.

61 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “S-T TUR Benchmark. BPI” and “S-
T EUR Benchmark.BPI” worksheets.

62 Ver Sistem IQR at Exhibit 19.

83 Ver Sistem’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “S-T TUR Benchmark. BPI” and “S-T EUR
Benchmark. BPI” worksheets.

64 Ver Erdog anlar IQR at Exhibit 28.

85 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “L-T EUR Benchmark. BPI” worksheet.
% Ver e Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculation
Memorandum.

87 Ver Erdoganlar IQR at Exhibit 18.

%8 Ver Petitioners’ Benchmark Submission at 2 and Exhibit 5.
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 Ver e Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculation
Memorandum.

0 Ver section 776(b)(1)(B) of the Act.

! Ver 19 CFR 351.308(c).

72 Ver 19 CFR 351.308(d).

3 Ver SAA at 870.

.

5 Id. at 869.

76 Id. at 869-870.

7 Ver section 776(c)(2) of the Act.

8 Ver section 776(d)(1) and (2) of the Act.

" Ver section 776(d)(3) of the Act.

80 Ver Q&V Delivery Tracking Memorandum; see also Respondent Selection Memorandum at 2.

81 Ver Respondent Selection Memorandum at 2.

8 For the derivation of the preliminary AFA subsidy rate assigned to the non-responsive companies, see Appendix.
8 Ver Appendix.

8 Ver, e.g., Common Alloy Aluminum Sheet from the People’s Republic of China: Preliminary Affirmative
Countervailing Duty (CVD) Determination, Alignment of Final CVD Determination with Final Antidumping Duty
Determination, and Preliminary CVD Determination of Critical Circumstances, 83 FR 17651 (April 23, 2018),
and accompanying PDM at “X: Use of Facts Otherwise Available and Adverse Inferences: A. Application of Total
AFA: Chalco Ruimin and Chalco-SWA,” unchanged in Countervailing Duty Investigation of Common Alloy
Aluminum Sheet from the Peoples Republic of China: Final Affirmative Determination, 83 FR 57427 (November
15, 2018), and accompanying IDM.

8 Ver Certain Frozen Warmwater Shrimp from the People’s Republic of China: Final Affirmative Countervailing
Duty Determination, 78 FR 50391 (August 19, 2013) (Shrimp from China), and accompanying IDM at 12-14;
see also Essar Steel, Ltd. v. United States, 753 F. 3d 1368, 1373-74 (Fed. Cir. 2014) (upholding use of a
“hierarchical methodology for selecting an AFA rate.”).

8 For purposes of selecting AFA program rates, we normally consider rates less than 0.5 percent to be de minimis.
Ver, e.g., Pre-Stressed Concrete Steel Wire Strand from the People'’s Republic of China: Final Affirmative
Countervailing Duty Determination, 75 FR 28557 (May 21, 2010), and accompanying IDM at “E. Various Grant
Programs: 1. Grant Under the Tertiary Technological Renovation Grants for Discounts Program” and “2. Grant
Under the Elimination of Backward Production Capacity Award Fund.”

8 Ver Shrimp from China IDM at 13-14.

8 Ver section 776(d)(2) of the Act.

8 This differs from AD proceedings, for which no hierarchy applies, under section 776(d)(1)(B) of the Act. Under
that provision, “any dumping margin from any segment of the proceeding under the applicable {AD} order” may
be applied, which suggests an adverse rate could be derived from different available margins, given the facts on
the record.

% Ver SAA at 870; see also Essar Steel Ltd. v. United States, 678 F. 3d 1268, 1276 (Fed. Cir. 2012) (finding that
“the purpose of the adverse facts statute is ‘to provide respondents with an incentive to cooperate’ with
Commerce’s investigation, not to impose punitive damages.”) (quoting F. Lii De Cecco Di Filippo Fara S. Martino
S.p.A. v. United States, 216 F. 3d 1027, 1032 (Fed. Cir. 2000) (De Cecco)).

1 Ver De Cecco, 216 F. 3d at 1032.

%2 Commerce has adopted a practice of applying its hierarchy in CVD cases. See, e.g., Finished Carbon Steel
Flanges from India: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 82 FR 29479 (June 29, 2017), and
accompanying IDM at Comment 4 (applying the AFA hierarchical methodology within the context of a CVD
investigation); see also Crystalline Silicon Photovoltaic Cells, Whether or Not Assembled Into Modules, from the
People’s Republic of China: Final Results of Countervailing Duty Administrative Review; 2012, 80 FR 41003
(July 14, 2015), and accompanying IDM at 11-15 (applying the AFA hierarchical methodology within the context
of a CVD administrative review). However, depending on the type of program, Commerce may not always apply
its AFA hierarchy. Ver, e.g., Certain Uncoated Paper from Indonesia: Final Affirmative Countervailing Duty
Determination, 81 FR 3104 (January 20, 2016), and accompanying IDM at 7-8 (applying, outside of the AFA
hierarchical context, the highest combined standard income tax rate for corporations in Indonesia).
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% In an investigation, unlike an administrative review, Commerce is just beginning to achieve an understanding
of how the industry under investigation uses subsidies. Commerce may have no prior understanding of the
industry and no final calculated and verified rates for the industry.

% It is significant that all interested parties, since at least 2007, that choose not to provide requested information
have been put on notice that Commerce, in the application of facts available with an adverse inference, may apply
its hierarchy methodology and select the highest rate in accordance with that hierarchy. See, e.g., Coated Free
Sheet Paper from the People’s Republic of China: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 72 FR
60645 (October 25, 2007), and accompanying IDM at 2 (“As AFA in the instant case, {Commerce} is relying on
the highest calculated final subsidy rates for income taxes, VAT and policy lending programs of the other
producer/exporter in this investigation, Gold East Paper (Jiangsu) Co., Ltd. (GE). GE did receive any
countervailable grants, so for all grant programs, we are applying the highest subsidy rate for any program
otherwise listed . . . .”). Therefore, when an interested party is making a decision as to whether or not to cooperate
and respond to a request for information by Commerce, it does not make this decision in a vacuum; instead, the
interested party makes this decision in an environment in which Commerce may apply the highest rate as AFA
under its hierarchy.

%5 We have also excluded the Short-Term Export Credit Insurance Program which we have preliminarily found is
not used by our respondents, but have in other proceedings determined to be not countervailable. See, e.g., Final
Negative Countervailing Duty Determination: Carbon and Certain Alloy Steel Wire Rod from Turkey, 67 FR
55815 (August 30, 2002), and accompanying IDM at “Export Credit Insurance Program.”

% Ver SAA at 870.

7.

% Id. at 869-870.

% Ver section 776(d) of the Act.

100 ver e.g., Fresh Cut Flowers from Mexico, Final Results of Antidumping Duty Administrative Review, 61 FR
6812 (February 22, 1996).

101 1 GOT IQR at 100 and 112.

1274, at 119.

183 1d. at 112.

104 1d. at 114.

105 1d. at 114.

106 77

107 1d. at 119.

108 77

199 Ver Erdoganlar IQR at 33 and Exhibit 19; see also Sistem IQR at 36 and Exhibit 20.

10 er GOT IQR at 116.

1 Ver Memorandum, “Countervailing Duty Investigation Initiation Checklist,” dated October 24, 2023 (Initiation
Checklist), at 24-26.

e

13 Ver Common Alloy Aluminum Sheet from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty
Determination, Preliminary Affirmative Determination of Critical Circumstances in Part, and Alignment of Final
Determination With Final Antidumping Duty Determination, 85 FR 49629 (August 14, 2020), and accompanying
PDM at 17-18, unchanged in Common Alloy Aluminum Sheet from the Republic of Turkey: Final Affirmative
Countervailing Duty Determination and Final Affirmative Determination of Critical Circumstances, in Part, 86 FR
13315 (March 8, 2021).

14 Ver GOT IQR at 106.
1S Jg
116 Ver Erdoganlar IQR at 38; see also Sistem IQR at 41.

7 Ver Certain Quartz Surface Products from the Republic of Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty
Determination and Final Affirmative Determination of Critical Circumstances, In Part, 85 FR 25400 (May 1,
2020) (OSP from Turkey Final), and accompanying IDM at 5; see also Certain Aluminum Foil from the Republic
of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty Determination, and Alignment of Final Determination
With Final Antidumping Duty Determination, 86 FR 12911 (March 5, 2021) (Aluminum Foil from Turkey
Preliminary Determination), and accompanying PDM at 13-14, unchanged in Certain Aluminum Foil from the
Republic of Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 86 FR 52884 (September 23, 2021)
(Aluminum Foil from Turkey Final Determination); and Magnola Metallurgy, Inc., v. United States, and US
Magnesium LLC, 508 F.3d 1353-56 (Fed. Cir. 2007).
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18 Ver GOT IQR at 119.

119 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

120 yer GOT IQR at 88.

121 1d. at 88-89.

122 Ver Erdoganlar IQR at 27; see also Sistem IQR at 31.

123 Ver Erdoganlar IQR at 25-26; see also Sistem IQR at 29-30.

124 Ver Erdoganlar IQR at 24; see also Sistem IQR at 28.

125 Ver Large Diameter Welded Pipe from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty
Determination and Alignment of Final Determination with Final Antidumping Duty Determination, 83 FR 30697
(June 29, 2018), and accompanying PDM at 15, unchanged in Large Diameter Welded Pipe from the Republic of
Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 84 FR 6367 (February 27, 2019), and
accompanying IDM at 4; see also Aluminum Foil from Turkey Preliminary Determination PDM at 15, unchanged
in Aluminum Foil from Turkey Final Determination IDM at Comment 3.

126 See, e.g., Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Preliminary Results of Countervailing
Duty Administrative Review and Intent to Rescind in Part; 2020, 87 FR 73750 (December 1, 2022), and
accompanying PDM at 12-13, unchanged in Stee/ Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final
Results of Countervailing Duty Administrative Review and Rescission, in Part; 2020, 88 FR 34129 (May 26,
2023).

127" Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

128 Ver, e.g., Aluminum Foil from Turkey Preliminary Determination PDM at 6, unchanged in Aluminum Foil from
Turkey Final Determination.

33 Ver GOT IQR at 51.

131 Id
132 /d,

133 1d. at Exhibit 22-B.

134 1d. at 51 and 53.

135 Id. at 53.

136 Ver Erdoganlar IQR at 16; see also Sistem IQR at 16.

137 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations

Memorandum.
138 Por GOT IQR at 24.
139 14

140 77
141 1d. at 25.

142 Ver Erdoganlar IQR at 11.

143 Ver Sistem IQR at 12.

144 Ver e.g., Circular Welded Carbon Steel Pipes and Tubes from Turkey: Final Results of Countervailing Duty
Administrative Review, 77 FR 46713 (August 6,2012), and accompanying IDM at “Deduction from Taxable Income
for Export Revenue”; and Certain Steel Nails from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing
Duty Determination, 87 FR 34649 (June 7, 2022), and accompanying IDM at “Deductions from Taxable Income
for Export Revenue.”

145 Ver Erdoganlar IQR at 12-13 and Exhibit 8.

146 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

147 Ver Erdoganlar IQR at 62.

148 Ver GOT IQR at 126-127.

199 Id. at Exhibit 44, Article 2.

130 14, at 127.
151 14
152 Yer GOT IQR at Exhibit 24.

153 Id. at 135.
154 Ver CVD Preamble, 63 FR at 65381 (“All export promotion programs, even those of a general nature, are specific
under section 771(5A)(B) of the Act.”; “...if such activities promote particular products or provide financial
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99, ¢

assistance to a firm, a benefit could exist.”; “...if exportation or anticipated exportation was either the sole condition
or one of several conditions for granting Pioneer status to a firm, we would consider any benefits provided under
the program to the firm to be export subsidies...”).

155 Ver Erdoganlar IQR at Exhibit 35.

156 Ver Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum.

157 Ver Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQR1 at Exhibit S1-1.

158 Ver GOT SQRI.

159 Ver Certain Quartz Surface Products from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing
Duty Determination, Preliminary Affirmative Critical Circumstances Determination, and Alignment of Final
Determination with Final Antidumping Duty Determination, 84 FR 54841 (October 11, 2019) (OSP from Turkey
Prelim), and accompanying PDM at 20, unchanged in QSP from Turkey Final.

1600 Ver GOT SQR1 at 2.

161 1d. at 3.

162 1d. at 2.

163 Id. at 10-13 and Exhibit 3.

164 Ver Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQR1 at Exhibit S1-1.

165 Per GOT SQR2 at 2-13.

166 Ver, e.g., QSP fiom Turkey Prelim PDM at 19, unchanged in QSP fiom Turkey Final.

167 Ver GOT SQR2 at 2.

168 1d. at 4.

19 1d. at 2.

170 Ver GOT SQR2 at 10-12.

71 Ver Erdoganlar IQR at 10; see also Sistem IQR at 10.

172 Ver GOT IQR at 5.

13 Ver, e.g., Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final Results and Partial Rescission of
Countervailing Duty Administrative Review,; 2017, 85 FR 42353 (July 14, 2020), and accompanying IDM at
Comment 1.

174 Ver Petition at Volume XIX at 6-9 and Exhibits XIX-5 through XIX-9; see also Initiation Checklist at 21.

175 Ver section 771(5)(B)(iii) of the Act. This requirement has been broadly interpreted to mean that the financial
contribution entrust or directed by the government must be “what might otherwise be a governmental subsidy
function of the type listed in subparagraphs (i) to (iv) of section 771(5)(D).” See Final Affirmative Countervailing
Duty Determination: Dynamic Random Access Memory Semiconductors from the Republic of Korea, 68 FR 37122
(June 23, 2023) (DRAM:s from Korea), and accompanying IDM at 47.

176 Ver Supercalendered Paper from Canada: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 80 FR 63535
(October 20, 2015), and accompanying IDM at 125 (citing DRAMs from Korea IDM at 49).

77 Ver DRAMSs from Korea IDM at 49. The CIT has affirmed Commerce’s approach in this regard. See Hynix
Semiconductor, Inc. v. United States, 391 F. Supp. 2d 1337 (CIT 2005), aff 'd after remand 425 F. Supp. 2d 1287
(CIT 2006).

178 I

179 Ver Creditworthiness Allegations at 9-10.

180 The standard income tax rate for corporations in Turkey is 23 percent see GOT IQR at 108. See also "Selection
of the AFA Rates” above. Thus the highest possible benefit for these income tax programs is 23 percent.
Accordingly, we are applying tl1e 23 percent AFA rate on a combined basis (i.e., that the six programs, combined,
provide a 23 percent benefit).

81 Ver Final Affirmative Countervailing Duty Determination.: Certain Pasta from Turkey, 61 FR 30366 (June 14,
1996) (Pasta from Turkey Investigation) at "Pre-Shipment Export Loans."

182 Id.

1s3 1d.

134 Ver Sistem Preliminary Calculation Memorandum.

185 Ver Pasta from Turkey Investigation at "Pre-Shipment Export Loans."

156 1d.

87 Ver Pasta from Tukey: Preliminary Results of Collntenlatling Duty Administrative Review, 2014, 81 FR 52825
(August 10,2016), and accompanying PDM at 6, unchanged in Pasta from Turkey: Final Results of Countervailing
Duty Administrative Review; 2014, 81 FR 90775 (December 15, 2016) (Pasta from Turkey 2014).

1ss Id.
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189 Id.
190 1d.
191 1d.
192 1d.
193 1d.
194 Id.
195 1d.
196 Id.
191 1d.
198 Id.
199 Id.
200 1d.

201Jd.

202 1d.

203 1d.

204 Ver Erdoganlar Preliminary Calculation Memorandum.

205 Ver Pasta from Turkey 2014.

206 1d.

27 Ver Heavy Walled Rectangular Welded Carbon Steel Pipes and Tubes from the Republic of Turkey: Final
Affirmative Countervailing Duty Determination, 81 FR47349 (July 21, 2016) (HWRPT from Turkey), and
accompanying IDM at 15.

208 1d.

209 Id.

210 Ver Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final Results of Countervailing Duty
Administrative Review, 2017, 85 FR 16056 (March 20, 2020), and accompanying IDM at 4, unchanged in Stee/
Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Correction to Final Results of Counter. Ailing Duty
Administrative Review, 2017, 85 FR 2066S (April 14, 2020).

2 Ver HWRPT from Turkey IDM at 15.

2121d.

213 Ver QSP from Turkey Prelim PDM at 13-14, unchanged in OSP from Turkey Final.

214 1d.

215 Per Sistem Preliminary Calculation Memorandum.

216 Ver OSP from Turkey Prelim PDM at 13-14, unchanged in QSP from Turkey Final.

211 1d.

218 1d.

219 1d.

220 Id.

221 1d.

222 1d.

223 1d.

224 1d.

225 1d.

226 1d.

221 1d.

228 1d.

DVRRRE
NOTA DE LA TRADUCTORA: Maria del Pilar Mejia de Restrepo, Traductora Oficial
registrada ante el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, Resolucion 958, que
suscribe, declara que la presente Traduccidon Oficial, que consta de 41 paginas, es una
version fiel y correcta al espafiol del documento adjunto, Turquia Memorando
Preliminar y Decisiones, escrito en idioma inglés y que se ha tenido a la vista. Se certifica
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la fidelidad de la traduccion, mas no se asume responsabilidad alguna por la autenticidad
o el contenido del documento en su lengua de origen.

Firmado en Bogotd, D.C., a los 14 dias del mes de mayo de 2024.
Maria del Pilar Mejia de Restrepo

(o (J )ﬁ CJ 7; 7L Traductora, Intérprete Oficial
W Jofel Vv e Fpe7) fe Calle 118 No. 70 — 83, Interior 2
Tel: 6138689, Bogota

Resolucion No. 958 expedida por el
Ministerio de Justicia de Colombia
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Traductora - Interprete Oficiad
Resolucion No. 958
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March 4, 2024

MEMORANDUM TO: Ryan Majerus
Deputy Assistant Secretary
for Policy and Negotiations,
performing the non-exclusive functions and duties
of the Assistant Secretary for Enforcement and Compliance

FROM: James Maeder
Deputy Assistant Secretary
for Antidumping and Countervailing Duty Operations

SUBJECT: Decision Memorandum for the Preliminary Affirmative
Determination of the Countervailing Duty Investigation of
Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey

I. SUMMARY

The U.S. Department of Commerce (Commerce) preliminarily determines that countervailable
subsidies are being provided to producers and exporters of aluminum extrusions from the
Republic of Turkey (Turkey), as provided in section 703(b)(1) of the Tariff Act of 1930, as
amended (the Act).
II. BACKGROUND

A. Initiation and Case History

On October 4, 2023, Commerce received a countervailing duty (CVD) petition concerning
imports of aluminum extrusions from Mexico, filed on behalf of the U.S. Aluminum Extruders
Coalition' and the United Steel, Paper and Forestry, Rubber, Manufacturing, Energy, Allied
Industrial and Service Workers International Union (USW) (collectively, the petitioners).? On
October 19, 2023, Commerce held consultations with representatives of the Government of the

! The members of the U.S. Aluminum Extruders Coalition are Alexandria Extrusion Company; APEL Extrusions
Inc.; Bonnell Aluminum; Brazeway; Custom Aluminum Products; Extrudex Aluminum; International Extrusions;
Jordan Aluminum Company; M-D Building Products, Inc.; Merit Aluminum; MI Metals; Pennex Aluminum; Tower
Extrusions; and Western Extrusions.

2 See Petitioners’ Letter, “Aluminum Extrusions from Colombia, the Dominican Republic, Ecuador, India,
Indonesia, Italy, Malaysia, Mexico, the People’s Republic of China, South Korea, Taiwan, Thailand, Turkey, the
United Arab Emirates and Vietnam: Petitions for the Imposition of Antidumping and Countervailing Duties,” dated
October 4, 2023.
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Republic of Turkey (GOT).> On October 24, 2023, Commerce initiated a CVD investigation of
aluminum extrusions from Turkey.*

B. Respondent Selection

In the Initiation Notice, Commerce stated that, if necessary, it intended to select mandatory
respondents based on quantity and value (Q&V) questionnaires issued to the potential
respondents.’ Furthermore, Commerce stated it intended to limit the number of Q&V
questionnaires issued based on U.S. Customs and Border Protection (CBP) data for aluminum
extrusions from Turkey during the POI under the appropriate Harmonized Tariff Schedule of the
United States subheadings. On October 23, 2023, we released CBP data for U.S. imports of
aluminum extrusions from Turkey during the period of investigation (POI) to all interested
parties under an administrative protective order.” On October 25, 2023, Commerce issued Q&V
questionnaires to the top ten exporters or producers of the merchandise by volume during the
POI, based on the CBP entry data, that were identified by the petitioners in the Petition and had
complete contact information.® Additionally, Commerce posted the Q&V questionnaire, along
with filing instructions, on the Enforcement and Compliance website.” Commerce received
timely filed Q&YV responses from seven exporters or producers of subject merchandise: ASAS
Aluminyum Sanayi ve Ticaret A.S. (ASAS); Cansan Aluminyum (Cansan); Erdoganlar
Aluminyum San. ve Tic. A.S. (Erdoganlar); HAS Aluminyum San. ve Tic. A.S. (HAS); Kurtoglu
Bakir Kursun San. A.S. (Kurtoglu); Saray Dokum ve Madeni Aksam San. Tur. A.S. (Saray); and
Sistem Aluminyum Sanayi ve Ticaret A.S. (Sistem).'”

Commerce did not receive Q&V responses from the following five companies that accepted the
delivery of the Q&V questionnaires: Alkor Aluminyum Enerji Insaat Sanayi ve Ticaret Anonim
Sirketi; Ayde Aluminyum LTD. STL; P.M.S. Aluminyum Sanayi ve Ticaret A.S.; Tuna
Aluminium Ltd.; and Uluson Aluminum.!! For information on Commerce’s treatment of these
non-responsive companies, see “Use of Facts Otherwise Available and Adverse Inferences,”
section, below.

3 See Memorandum, “Consultations with Officials from the Government of the Republic of Turkey,” dated October
23, 2023.

4 See Aluminum Extrusions from the People’s Republic of China, Indonesia, Mexico, and the Republic of Turkey:
Initiation of Countervailing Duty Investigations, 88 FR 74433 (October 31, 2023) (Initiation Notice).

5 Id. at 74437.

°Id.

7 See Memorandum, “Release of U.S. Customs and Border Protection Entry Data,” dated October 23, 2023.

8 See Petitioners’ Letter, “Response to First Supplemental Questions Regarding Common Issues and Injury Petition
Volume I of the Petition,” dated October 11, 2023 at Exhibit I-Supp-3; see also Commerce’s Letters, “Quantity and
Value Questionnaire,” dated October 25, 2023 (Commerce’s Q&V Questionnaire).

9 See Commerce’s Q&V Questionnaire at https://www.trade.gov/ec-adcvd-case-announcements.

10 See ASAS’s Letter, “Response to Quantity and Value Questionnaire,” dated November 7, 2023; see also Cansan’s
Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 6, 2023; Erdoganlar’s Letter, “Q&V Questionnaire
Response,” dated November 7, 2023; HAS’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7, 2023;
Kurtoglu’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7, 2023; Saray’s Letter, “Q&V Questionnaire
Response,” dated November 7, 2023; and Sistem’s Letter, “Q&V Questionnaire Response,” dated November 7,
2023.

I See Memorandum, “Quantity and Value Questionnaire Delivery Tracking,” dated November 1, 2023 (Q&V
Delivery Tracking Memorandum).
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On November 20, 2023, we received timely filed comments regarding respondent selection from
the petitioners.'> On November 21, 2023, pursuant to section 777A(e)(2)(A) of the Act,
Commerce limited the number of respondents selected for individual examination to the two
largest producers/exporters of the subject merchandise by volume based on the Q&V
questionnaire responses.'®> Accordingly, we selected Erdoganlar and Sistem as the mandatory
respondents in this investigation.!'*

C. Questionnaires and Responses

On November 21, 2023, Commerce issued the Initial CVD Questionnaire to the GOT, which was
responsible for forwarding the questionnaire to Erdoganlar and Sistem.!> On December 5, 2023,
Commerce received a timely response to the “affiliated companies” section of the questionnaire
from Erdoganlar and Sistem.'® On January 5, 2024, the petitioners timely filed rebuttal
comments to Erdoganlar’s Affiliation Response.!” On January 9 and 10, 2024, the GOT and the
mandatory respondents submitted timely questionnaire responses to Sections II and III of the
Initial CVD Questionnaire.'® On January 12, 2024, Erdoganlar submitted a response to the
petitioners’ affiliation rebuttal comments.!® On February 5, 2024, the petitioners submitted
factual information including benchmarks for Commerce’s consideration.?’ On February 12,
2024, the petitioners timely filed deficiency comments regarding Erdoganlar IQR, Sistem IQR,
and GOT IQR.?! On February 15, 2024, Erdoganlar and Sistem submitted rebuttal comments to
the Petitioners’ Benchmarks.?? On February 21, 2024, the petitioners filed pre-preliminary
determination comments and creditworthiness allegations regarding Erdoganlar’s and Sistem’s
reported commercial loans.?> On March 1, 2024, Erodganlar and Sistem submitted rebuttal

12 See Petitioners’ Letter, “Comments on Q&V Questionnaires and Respondent Selection,” dated November 20,
2023.

13 See Memorandum, “Respondent Selection,” dated November 21, 2023(Respondent Selection Memorandum).

4 1d.

15 See Commerce’s Letter, “Countervailing Duty Questionnaire,” dated November 21, 2023 (Initial Questionnaire).
16 See Erdoganlar’s Letter, “Section 111 Affiliation Questionnaire Response,” dated December 5, 2023 (Erdoganlar
Affiliation Response); see also Sistem’s Letter, “Section III Affiliation Questionnaire Response,” dated December 5,
2023 (Sistem Affiliation Response).

17 See Petitioner’s Letter, “Petitioners’ Comments and Rebuttal Factual Information on Erdoganlar Aluminum’s
Affiliation Questionnaire Response,” dated January 5, 2024 (Petitioners’ Rebuttal Factual Information).

18 See Erdoganlar’s Letter, “Section III Questionnaire Response,” dated January 9, 2024 (Erdoganlar IQR); see also
Sistem’s Letter, “Section III Questionnaire Response,” dated January 9, 2024 (Sistem IQR); and GOT’s Letter,
“Response of the Government of Tiirkiye to Initial Questionnaire in Countervailing Duty Investigation on
Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated January 10, 2024 (GOT IQR).

19 See Erdoganlar’s Letter, “Factual Information to Rebut, Clarify, or Correct Factual Information Submitted in the
Petitioners’ Comments and Rebuttal Factual Information on Erdoganlar Aluminyum’s Affiliation Questionnaire
Response,” dated January 12, 2024.

20 See Petitioners’ Letter, “Petitioners’ Benchmark Submission,” dated February 5, 2024 (Petitioners’ Benchmark
Submission).

2l See Petitioners’ Letter, “Petitioners’ Comments on Initial Questionnaire Responses,” dated February 12, 2024; see
also Petitioners’ Letter, “Petitioners” Comments on the Government of Turkey’s Initial Questionnaire Response,”
dated February 12, 2024.

22 See Erdoganlar’s Letter, “Erdoganlar Aluminyum’s Benchmark Rebuttal,” dated February 15, 2024; see also
Sistem’s Letter, “Sistem Aluminyum’s Benchmark Rebuttal,” dated February 15, 2024.

23 See Petitioners’ Letter, “Pre-Preliminary Determination Comments and Creditworthiness Allegation,” dated
February 21, 2024 (Creditworthiness Allegations).
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comments to the petitioners’ pre-preliminary determination comments and creditworthiness
allegations.”* Between January 18 and February 29, 2024, Commerce issued and received timely
responses to various supplemental questionnaires from the GOT and the mandatory
respondents.?

In the Initiation Notice, Commerce notified parties of an opportunity to comment on the scope of
the investigation.”® We received numerous scope and rebuttal scope comments. As discussed in
the accompanying Federal Register notice, we are addressing some of these comments at this
time.”” We will address all remaining comments raised and establish a scope-specific case and
rebuttal brief deadline at a later date.

In addition, on February 20, 2024, the petitioners submitted a revised scope of the investigation,
and they requested the Commerce adopt the revisions for purposes of this preliminary
determination.?® Because the modifications to the scope were complex and submitted less than
two weeks prior to this determination, we have had insufficient time to evaluate them fully. We
will provide interested parties with an opportunity to comment on these proposals and will
address them no later than the deadline for the preliminary determinations in the companion
antidumping duty (AD) investigations.

D. Postponement of the Preliminary Determination

On December 6, 2023, based on a request from the petitioner,?> Commerce postponed the
deadline for the preliminary determination until March 4, 2024, in accordance with section
703(c)(1)(A) of the Act and 19 CFR 351.205(e).*

24 See Erdoganlar’s Letter, “Erdoganlar’s Comments on Petitioners’ Pre-Preliminary Determination Comments and
Creditworthiness Allegation,” dated March 1, 2024; see also Sistem’s Letter, “Sistem’s Comments on Petitioners’
Pre-Preliminary Determination Comments and Creditworthiness Allegation,” dated March 1, 2024.

25 See Erdoganlar’s Letters, “Supplemental Questionnaire Response,” dated January 22, 2024 (Erdoganlar SQR1
Part 1); “Supplemental Questionnaire Response,” dated January 25, 2024 (Erdoganlar SQR1 Part 2); “Second
Supplemental Questionnaire Response,” dated February 2, 2024; “Third Supplemental Questionnaire Response,”
dated February 9, 2024 (Erdoganlar SQR3); “Fifth Supplemental Questionnaire Response,” dated February26, 2024;
and “Sixth Supplemental Questionnaire Response,” dated February 27, 2024; see also Sistem’s Letters,
“Supplemental Questionnaire Response,” dated February 9, 2024 (Sistem SQR1); “Second Supplemental
Questionnaire Response,” dated February 28, 2024; and “Third Supplemental Questionnaire Response,” dated
February 27, 2024; and GOT’s Letters, “Response of the Government of Tiirkiye to Supplemental Questionnaire in
Countervailing Duty Investigation on Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated February 23, 2024
(GOT SQR1); and “Response of the Government of Tiirkiye to the First Part of the Second Supplemental
Questionnaire and the First Part of the Third Supplemental Questionnaire in Countervailing Duty Investigation on
Aluminum Extrusions from the Republic of Turkey,” dated February 29, 2024 (GOT SQR2).

26 See Initiation Notice.

27 See Memorandum, “Antidumping Duty and Countervailing Duty Investigations of Aluminum Extrusions from
People’s Republic of China, Colombia, Ecuador, India, Indonesia, Italy, the Republic of Korea, Malaysia, Mexico,
Taiwan, Thailand, the Republic of Turkey, the United Arab Emirates, and the Socialist Republic of Vietnam:
Preliminary Scope Decision Memorandum,” dated concurrently with this Preliminary Decision Memorandum
(PDM).

28 See Petitioners’ Letter, “Revised Scope Language,” dated February 20, 2024.

29 See Petitioners’ Letter, “Request for Postponement of the Preliminary Determination,” dated November 29, 2023.
30 See Aluminum Extrusions from the People’s Republic of China, Indonesia, Mexico, and the Republic of Turkey:
Postponement of Preliminary Determinations in the Countervailing Duty Investigations, 88 FR 84788 (December 6,
2023).
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E. Period of Investigation

The POI is January 1, 2022, through December 31, 2022.

F. Alignment

On February 13, 2024, the petitioners requested that Commerce align the statutory deadline of
the final CVD determination with that of the concurrent final antidumping duty (AD)
determinations.3! Therefore, in accordance with section 705(a)(1) of the Act and 19 CFR
351.210(b)(4), and based on the petitioners’ request, Commerce is aligning the final CVD
determination in this investigation with the final determinations in the concurrent AD
investigations of aluminum extrusions from the People’s Republic of China, Colombia, Ecuador,
India, Indonesia, Italy, the Republic of Korea, Malaysia, Mexico, Taiwan, Thailand, the Republic
of Turkey, the United Arab Emirates, and the Socialist Republic of Vietnam. Consequently, the
final CVD determination will be issued on the same date as the final AD determinations, which
are currently scheduled to be issued no later than July 15, 2024, unless postponed.

G. Creditworthiness Allegation

On February 21, 2024, Commerce received creditworthiness allegations from the petitioners.>?

Since these allegations were received so close to this preliminary determination, Commerce did
not have an opportunity to consider the allegations for this preliminary determination. We will
address the allegations in a post-preliminary determination memorandum, if appropriate.

H. Issues for Post-Preliminary Analysis

As discussed above, we intend to address the petitioners’ creditworthiness allegations in a post-
preliminary analysis memorandum, if appropriate. Additionally, Erdoganlar and Sistem reported
that they received assistance under the Social Security Premium Support Act No. 5510 and
Minimum Wage Support programs during the POL.* The respondents note that Commerce has
found these programs to be not countervailable in previous proceedings.>* The proceedings in
which Commerce found these programs to be not countervailable covered a different period than
the instant POI. Commerce intends to obtain complete information from the GOT on these
programs, which will permit Commerce to evaluate these programs in this ongoing investigation.

The respondents also self-reported that they received support under the Mastery Equivalency
Program Incentive - MESEM Support program.®> Commerce needs further information in
relation to this program prior to making a preliminary decision as to whether it is
countervailable. We will seek additional information in relation to this program following this
preliminary determination.

31 See Petitioners’ Letter, “Request to Align Countervailing Duty Investigation Final Determination with
Antidumping Duty Investigation Final Determination,” dated February 13, 2024.

32 See Creditworthiness Allegations.

33 See Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQR1 at Exhibit S1-1.

34 See Erdoganlar IQR at 65; see also Sistem IQR at 62.

35 See Erdoganlar IQR at 58; see also Sistem IQR at 58.
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III. DIVERSIFICATION OF TURKEY’S ECONOMY

In evaluating the specificity factors for domestic subsidies, pursuant to section 771(5A)(D)(iii) of
the Act, Commerce must take into account the extent of diversification of economic activities
within the jurisdiction of the authority providing the subsidy. According to the SAA,*® the
additional criteria of the extent of diversification of economic activities (and length of time
during which the subsidy program in question has been in operation) serve to inform the
application of, rather than supersede or substitute for, the enumerated specificity factors.

To determine the extent of diversification of economic activities within a given jurisdiction,
Commerce will normally consider publicly available data and information from expert third
party sources, including such information as provided by interested parties in a proceeding.
Available and reliable information sources necessarily vary from case to case. For this
proceeding, on December 12, 2023, Commerce placed on the record a memorandum, “The
Extent of Diversification of Economic Activities in the Republic of Turkey (Turkey) for the
Purpose of Determining Specificity of a Domestic Subsidy for Countervailing Duty (CVD),”
which analyzes the diversification of the Turkish economy using data from the Organization for
Economic Co-operation and Development (OECD) and Economist Intelligence Unit (EIU).?’
OECD and EIU data from the Economic Diversification Memorandum shows that there are a
total of 2,706,883 establishments operating in the secondary (manufacturing) and tertiary
(services) sectors of the Turkish economy that span 17 industry groupings.*® This information
reflects a wide diversification of economic activities in Turkey.

IV. INJURY TEST

Because Turkey is a “Subsidies Agreement Country” within the meaning of section 701(b) of the
Act, the U.S. International Trade Commission (ITC) is required to determine whether imports of
the subject merchandise from Turkey materially injure, or threaten material injury to, a U.S.
industry. On November 27, 2023, the ITC preliminarily determined that there is a reasonable
indication that an industry in the United States is threatened with material injury by reason of
imports of aluminum extrusions from Turkey that are alleged to be subsidized by the GOT.*’

V. SUBSIDIES VALUATION

A. Allocation Period

Commerce normally allocates the benefits from non-recurring subsidies over the average useful
life (AUL) of renewable physical assets used in the production of subject merchandise. The

36 See Statement of Administrative Action Accompanying the Uruguay Rounds Agreement Act, H.R. Doc. No. 103-
316, Vol. 1 (1994) (SAA), at 911 and 931.

37 See Memorandum, “The Extent of Diversification of Economic Activities in the Republic of Turkey (Turkey) for
the Purpose of Determining Specificity of a Domestic Subsidy for Countervailing Duty (CVD) Purposes,” dated
September 13, 2018.

B 1d.

3 See Aluminum Extrusions from China, Colombia, Dominican Republic, Ecuador, India, Indonesia, Italy,
Malaysia, Mexico, South Korea, Taiwan, Thailand, Turkey, United Arab Emirates, and Vietnam, 88 FR 82913
(November 27, 2023).
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AUL in this proceeding is twelve years, pursuant to 19 CFR 351.524(d)(2) and the U.S. Internal
Revenue Service’s 1977 Class Life Asset Depreciation Range System.* We notified the
respondents of the AUL in the Initial Questionnaire.*! No party in this investigation disputed the
allocation period.

Furthermore, for non-recurring subsidies, Commerce applied the “0.5 percent test,” as described
in 19 CFR 351.524(b)(2). Under this test, Commerce divides the amount of subsidies approved
under a given program in a particular year by the relevant sales value (e.g., total sales or export
sales), based on the nature of the program, for the same year. If the amount of the subsidies is
less than 0.5 percent of the relevant sales value, then the benefits are allocated to the year of
receipt rather than across the AUL. Based on this test, Commerce allocated certain benefits to
the year of receipt in this investigation.

B. Attribution of Subsidies

In accordance with 19 CFR 351.525(b)(6)(i), Commerce normally attributes a subsidy to the
products produced by the company that received the subsidy. However, 19 CFR
351.525(b)(6)(i1)-(v) provides additional rules for the attribution of subsidies received by
respondents with cross-owned affiliates. Subsidies to the following types of cross-owned
affiliates are covered in these additional attribution rules: (ii) producers of the subject
merchandise; (ii1) holding companies or parent companies; (iv) producers of an input that is
primarily dedicated to the production of the downstream product; or (v) an affiliate producing
non-subject merchandise that otherwise transfers a subsidy to a respondent. Further, 19 CFR
351.525(c) provides that benefits from subsidies provided to a trading company which exports
subject merchandise shall be cumulated with benefits from subsidies provided to the firm
producing the subject merchandise that is sold through the trading company, regardless of
affiliation.

In accordance with 19 CFR 351.525(b)(6)(v1), cross-ownership exists between two or more
corporations where one corporation can use or direct the individual assets of the other
corporation(s) in essentially the same ways it can use its own assets. This section of
Commerce’s regulations states that this standard will normally be met where there is a majority
voting ownership interest between two corporations or through common ownership of two (or
more) corporations. The CVD Preamble to Commerce’s regulations further clarifies
Commerce’s cross-ownership standard.*> According to the CVD Preamble, relationships
captured by the cross-ownership definition include those where:

the interests of two corporations have merged to such a degree that one
corporation can use or direct the individual assets (or subsidy benefits) of the
other corporation in essentially the same way it can use its own assets (or subsidy
benefits) . ... Cross-ownership does not require one corporation to own 100
percent of the other corporation. Normally, cross-ownership will exist where
there is a majority voting ownership interest between two corporations or through

40 See Initial Questionnaire at Section II, Allocation Appendix.
.
4 See Countervailing Duties, 63 FR 65348, 65401 (November 25, 1998) (CVD Preamble).
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common ownership of two (or more) corporations. In certain circumstances, a
large minority voting interest (for example, 40 percent) or a “golden share” may
also result in cross-ownership.*

Thus, Commerce’s regulations make clear that the agency must look at the facts presented in
each case to determine whether cross-ownership exists. The U.S. Court of International Trade
(CIT) has upheld Commerce’s authority to attribute subsidies based on whether a company could
use or direct the subsidy benefits of another company in essentially the same way it could use its
own subsidy benefits.**

Erdoganlar

Erdoganlar responded to Commerce’s initial and supplemental questionnaires on behalf of
itself.* In the Erdoganlar Affiliation Response, Erdoganlar identified several affiliates that are
engaged in home market sales and certain export sales of aluminum extrusions.*® Additionally,
at least one of the affiliates may be considered cross-owned.*’ However, none of the affiliates
exported subject merchandise to the United States.*® Pursuant to 19 CFR 351.525(c) and
consistent with past Commerce practice,*’ we did not include any of these affiliates in our
analysis of subsidies received by Erdoganlar.

The petitioners submitted Rebuttal Factual Information to Erdoganlar’s Affiliation Response
indicating that certain affiliates may be producers of subject merchandise.’® However, in
subsequent supplemental questionnaire responses, Erdoganlar confirmed that none of its
affiliates have the capability to manufacture subject merchandise.’! Furthermore, none of the
affiliates transferred any subsidy to Erdoganlar,>* and none of the affiliates provided inputs for
the production of subject merchandise.” Thus, there is no basis under 19 CFR 351.525(b)(6)(ii)-
(iv) to attribute subsidies received by Erdoganlar’s affiliates to Erdoganlar, and therefore, there is
no need for Commerce to address whether these entities are cross-owned. Therefore, Commerce
is preliminarily attributing subsidies received by Erdoganlar to itself, in accordance with 19 CFR
351.525(6)(b)(i).>*

BId.

4 See Fabrique de Fer de Charleroi, SA v. United States, 166 F.Supp.2d 593, 600-04 (CIT 2001).

4 See Erdoganlar IQR.

46 See Erdoganlar Affiliation Response at Exhibit 1.

47 Id. at Exhibit 2.

B Id. at 2.

4 See Granular Polytetrafluoroethylene Resin from the Russian Federation: Preliminary Affirmative
Countervailing Duty Determination and Alignment of Final Determination with Final Antidumping Duty
Determination, 86 FR 35476 (July 6, 2021); see also Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey:
Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 82 FR 23188 (May 22, 2017).

50 See Petitioners’ Rebuttal Factual Information.

3! See Erdoganlar SQR1 Part 2 at 2-3.

32 See Erdoganlar Affiliation Response at 4; see also Erdoganlar SQR1 Part 1 at 4.

33 See Erdoganlar Affiliation Response at 4; see also Erdoganlar SQR1 Part 2 at 4.

54 See Memorandum, “Preliminary Determination Calculations for Erdoganlar,” dated concurrently with this
memorandum (Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum).
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Sistem

Sistem, a producer and exporter of subject merchandise, responded to Commerce’s initial and
supplemental questionnaires on behalf of itself.>> In Sistem’s Affiliation Response, Sistem
explained that its sole affiliate did not produce or trade subject merchandise.>® Furthermore, the
affiliate did not transfer any subsidy to Sistem, and did not provide inputs for the production of
subject merchandise.’” Thus, there is no basis under 19 CFR 351.525(b)(6)(ii)-(iv) to attribute
subsidies received by the affiliate to Sistem, and there is no need for Commerce to address
whether these entities are cross-owned. Therefore, Commerce is preliminarily attributing
subsidies received by Sistem to itself, in accordance with 19 CFR 351.525(6)(b)(i).>®

C. Denominators

In accordance with 19 CFR 351.525(b)(1)-(5), Commerce considers the basis for a respondent’s
receipt of benefits under each program when attributing subsidies, e.g., to the respondent’s
export sales (where the program is determined to be countervailable as an export subsidy) or
total sales (where the program is determined to be countervailable as a domestic subsidy). In the
“Programs Preliminarily Determined to Be Countervailable” section below, Commerce describes
the denominator used to calculate the subsidy rates.

VI. BENCHMARK INTEREST RATES AND DISCOUNT RATES

Section 771(5)(E)(ii) of the Act provides that the benefit for loans is the “difference between the
amount the recipient of the loan pays on the loan and the amount the recipient would pay on a
comparable commercial loan that the recipient could actually obtain on the market,” indicating
that a benchmark must be a market-based rate. In addition, 19 CFR 351.505(a)(3)(i) stipulates
that, when selecting a comparable commercial loan that the recipient “could actually obtain on
the market,” Commerce will normally rely on actual loans obtained by the firm. However, when
there are no comparable commercial loans during the period, Commerce “may use a national
average interest rate for comparable commercial loans,” pursuant to 19 CFR 351.505(a)(3)(i1).
In addition, 19 CFR 351.505(a)(2)(i1) states that Commerce will not consider a loan provided by
a government-owned special-purpose bank for purposes of calculating benchmark rates.® In
accordance with 19 CFR 351.509(a)(2), when a program provides for a deferral of direct taxes, a
benefit exists to the extent that appropriate interest charges are not collected.

A. Short-Term Euro-Denominated and Turkish Lira-Denominated Loans

Based on Erdoganlar’s responses, we preliminarily determine that it received Euro-denominated
and Turkish Lira-denominated short-term loans from commercial banks during the POI that are

35 See Sistem IQR.

36 See Sistem Affiliation Response at 3-4.

ST1d. at 4.

38 See Memorandum, “Preliminary Determination Calculations for Sistem,” dated concurrently with this
memorandum (Sistem’s Preliminary Calculation Memorandum).

3 See, e.g., Certain Frozen Warmwater Shrimp from India: Final Affirmative Countervailing Duty Determination,
78 FR 50385 (August 19, 2013), and accompanying Issues and Decision Memorandum (IDM) at “Benchmark and
Discount Rates” section.
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appropriate to use for calculation of monthly weighted-average short-term loan interest rate
benchmarks.®® Commerce preliminarily determines that these commercial short-term rates
provide a reasonable representation of short-term interest rates for Euro-denominated and
Turkish Lira-denominated loans in Turkey. Therefore, for this preliminary determination,
Commerce used the interest rates from the loans Erdoganlar obtained from commercial Turkish
lenders to calculate the benchmark interest rates for determining benefits it received under the
Export Financing: Rediscount Loan Program. The interest-rate benchmarks used in our
preliminary calculations are provided in Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum.®!

Based on Sistem’s responses, we preliminarily determine that it received Euro-denominated and
Turkish Lira-denominated short-term loans from commercial banks during the POI that are
appropriate to use for calculation of monthly weighted-average short-term loan interest rate
benchmarks.®> Commerce preliminarily determines that these commercial short-term rates
provide a reasonable representation of short-term interest rates for Euro-denominated and
Turkish Lira-denominated loans in Turkey. Therefore, for this preliminary determination,
Commerce used the interest rates from the loans Sistem obtained from commercial Turkish
lenders to calculate the benchmark interest rates for determining benefits it received under the
Export Financing: Rediscount Loan Program. The interest-rate benchmarks used in our
preliminary calculations are provided in Sistem’s Preliminary Calculation Memorandum.%

B. Long-Term Euro-Denominated Loans

Based on Erdoganlar’s responses, we preliminarily determine that it received Euro-denominated
long-term loans from commercial banks during the POI that are appropriate to use for calculation
of a long-term loan fixed interest rate benchmark.®* Commerce preliminarily determines that
these commercial long-term rates provide a reasonable representation of long-term interest rates
for Euro-denominated loans in Turkey. Therefore, for this preliminary determination,
Commerce used the interest rates from the loans Erdoganlar obtained from commercial Turkish
lenders to calculate the benchmark interest rates for determining benefits it received under the
Pre-Shipment Export Loans Program. The interest-rate benchmarks used in our preliminary
calculations are provided in Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum.®®

As discussed in the preliminary calculation memoranda for the respondents, we treated certain
customs duty exemptions as contingent liability interest-free loans in programs where the
repayment obligation was contingent on receipt of a certificate completion visa.®® In accordance
with 19 CFR 351.505(d), we must use a long-term interest rate as a benchmark loan rate as the
associated certificates are open for multiple years. As noted above, 19 CFR 351.505(a)(3)(1)

60 See Erdoganlar IQR at Exhibit 18.

61 See Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “S-T TUR Benchmark.BPI” and “S-T
EUR Benchmark.BPI” worksheets.

62 See Sistem IQR at Exhibit 19.

63 See Sistem’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “S-T TUR Benchmark.BPI” and “S-T EUR
Benchmark.BPI” worksheets.

% See Erdoganlar IQR at Exhibit 28.

65 See Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum Attachment 3 at “L-T EUR Benchmark.BPI” worksheet.
% See Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculation
Memorandum.
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stipulates that when selecting a comparable commercial loan that the recipient “could actually
obtain on the market,” Commerce will normally rely on actual loans obtained by the firm.
However, when there are no comparable commercial loans during the period, Commerce “may
use a national average interest rate for comparable commercial loans,” pursuant to 19 CFR
351.505(a)(3)(i1). Erdoganlar did not report comparable commercial long-term loans during the
AUL, having only selectively reported its commercial Euro-denominated fixed rate long-term
loans during the POL.®" Sistem did not provide information on long-term loans during the AUL
or POI in its responses. The benchmark interest rates placed on the record by the petitioners do
not include any indication of whether these are short-term or long-term interest rates, only stating
in the narrative that the rates are “weighted average interest rates for bank loans in Turkey” with
no further detail in the exhibit itself.® Accordingly, it is not possible to determine whether these
rates constitute a “comparable” national interest rate, in accordance with 19 CFR
351.505(a)(3)(i1). Therefore, we have preliminarily used interest rate data from International
Financial Statistics, International Monetary Fund as the benchmarks for the preliminary
determination calculations.®

VIII. USE OF FACTS OTHERWISE AVAILABLE AND ADVERSE INFERENCES

A. Legal Standard

Section 776(a) of the Act provides that Commerce shall, subject to section 782(d) of the Act, use
the “facts otherwise available” if: (1) necessary information is not on the record; or (2) an
interested party or any other person withholds information that has been requested; fails to
provide information within the deadlines established, or in the form and manner requested by
Commerce, subject to subsections (c)(1) and (e) of section 782 of the Act; significantly impedes
a proceeding; or provides information that cannot be verified as provided by section 782(i) of the
Act.

Where Commerce determines that a response to a request for information does not comply with
the request, section 782(d) of the Act provides that the agency will so inform the party
submitting the response and will, to the extent practicable, provide that party with an opportunity
to remedy or explain the deficiency. If the party fails to remedy or satisfactorily explain the
deficiency within the applicable time limits, subject to section 782(e) of the Act, Commerce may
disregard all or part of the original and subsequent responses, as appropriate.

Section 776(b) of the Act further provides that Commerce may use an adverse inference in
selecting from among the facts otherwise available when a party fails to cooperate by not acting
to the best of its ability to comply with a request for information. In doing so, Commerce is not
required to determine, or make any adjustments to, a countervailable subsidy rate based on any
assumptions about information an interested party would have provided if the interested party
had complied with the request for information.”® Further, section 776(b)(2) of the Act states that

67 See Erdoganlar IQR at Exhibit 18.
%8 See Petitioners’ Benchmark Submission at 2 and Exhibit 5.
% See Erdoganlar’s Preliminary Calculation Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculation

Memorandum.
70 See section 776(b)(1)(B) of the Act.
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an adverse inference may include reliance on information derived from the petition, the final
determination from the investigation, a previous administrative review, or other information
placed on the record.”!

Section 776(c) of the Act provides that, when Commerce relies on secondary information rather
than on information obtained in the course of a review, it shall, to the extent practicable,
corroborate that information from independent sources that are reasonably at its disposal.”?
Secondary information is “information derived from the petition that gave rise to the
investigation or review, the final determination concerning the subject merchandise, or any
previous review under section 751 concerning the subject merchandise.””® It is Commerce’s
practice to consider information to be corroborated if it has probative value.”* In analyzing
whether information has probative value, it is Commerce’s practice to examine the reliability and
relevance of the information to be used.”” However, the SAA emphasizes that Commerce need
not prove that the selected facts available are the best alternative information.”® Further,
Commerce is not required to corroborate any countervailing duty applied in a separate segment
of the same proceeding.”’

Finally, under section 776(d) of the Act, when applying an adverse inference, Commerce may
use a countervailable subsidy rate applied for the same or similar program in a CVD proceeding
involving the same country, or, if there is no same or similar program, use a countervailable
subsidy rate for a subsidy program from a proceeding that the agency considers reasonable to
use, including the highest of such rates.”® Additionally, when using an adverse inference in
selecting among the facts otherwise available, Commerce is not required, for purposes of section
776(c) of the Act, or any other purpose, to estimate what the countervailable subsidy rate would
have been if the interested party had cooperated or to demonstrate that the countervailable
subsidy rate reflects an “alleged commercial reality of the interested party.”””

B. Application of Adverse Facts Available to the Non-Responsive Companies

As noted supra, Commerce issued Q&V questionnaires to ten companies identified in the
Petition for which we had complete contact information, via FedEx and ACCESS.%® Of those
companies for which we confirmed delivery of the questionnaire, five did not respond to the
Q&V questionnaire.®!

Consequently, the following five companies, in alphabetical order, will be treated as
nonresponsive companies: Alkor Aluminyum Enerji Insaat Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi;

71 See 19 CFR 351.308(c).

7 See 19 CFR 351.308(d).

73 See SAA at 870.

.

5 Id. at 869.

76 Id. at 869-870.

77 See section 776(c)(2) of the Act.

8 See section 776(d)(1) and (2) of the Act.

7 See section 776(d)(3) of the Act.

80 See Q&V Delivery Tracking Memorandum; see also Respondent Selection Memorandum at 2.
81 See Respondent Selection Memorandum at 2.
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Ayde Aluminyum LTD. STI.; P.M.S. Aluminyum Sanayi ve Ticaret A.S.; Tuna Aluminium Ltd.;
and Uluson Aluminum.

We preliminarily determine that the non-responsive companies withheld necessary information
that was requested of them, failed to provide information within established deadlines, and
significantly impeded this proceeding by failing to respond to Commerce’s Q&V questionnaire.
Thus, Commerce is relying on facts otherwise available in making its preliminary determination
with respect to these companies, pursuant to sections 776(a)(2)(A)-(C) of the Act.®

Moreover, we preliminarily determine that an adverse inference is warranted in selecting from
the facts available, pursuant to section 776(b) of the Act, for the non-responsive companies
because they declined to respond to the questionnaire. Each of these companies did not
cooperate to the best of its ability to comply with the requests for information in this
investigation. Accordingly, we preliminarily find that application of AFA is warranted to ensure
that these companies do not obtain a more favorable result by failing to cooperate than if they
had fully complied with our requests for information.

As facts otherwise available with an adverse inference, we find the non-responsive companies
used all the programs alleged or self-reported by the mandatory respondents in this
investigation,®* and that these programs confer a benefit within the meaning of sections
771(5)(B) and (E) of the Act. We selected an AFA rate for each of these programs based on the
methodology described in the “Selection of the AFA Rate” below, and we included these rates in
our preliminary determination of the overall AFA rate applied to the non-responsive companies.

Selection of the AFA Rate

It is Commerce’s practice in CVD proceedings to compute a total AFA rate for non-cooperating
companies using the highest calculated program-specific rates determined for the cooperating
respondents in the instant investigation, or, if not available, rates calculated in prior CVD cases
involving the same country.® When selecting AFA rates, section 776(d) of the Act provides that
Commerce may use any countervailable subsidy rate applied for the same or similar program in a
CVD proceeding involving the same country, or, if there is no same or similar program, use a
countervailable subsidy rate for a subsidy program from a proceeding that the administering
authority considers reasonable to use, including the highest of such rates.®> Accordingly, when
selecting AFA rates, if we have cooperating respondents in the investigation, we first determine

82 For the derivation of the preliminary AFA subsidy rate assigned to the non-responsive companies, see Appendix.
8 See Appendix.

8 See, e.g., Common Alloy Aluminum Sheet from the People’s Republic of China: Preliminary Affirmative
Countervailing Duty (CVD) Determination, Alignment of Final CVD Determination with Final Antidumping Duty
Determination, and Preliminary CVD Determination of Critical Circumstances, 83 FR 17651 (April 23, 2018), and
accompanying PDM at “X: Use of Facts Otherwise Available and Adverse Inferences: A. Application of Total AFA:
Chalco Ruimin and Chalco-SWA,” unchanged in Countervailing Duty Investigation of Common Alloy Aluminum
Sheet from the People’s Republic of China: Final Affirmative Determination, 83 FR 57427 (November 15, 2018),
and accompanying IDM.

8 See Certain Frozen Warmwater Shrimp from the People’s Republic of China: Final Affirmative Countervailing
Duty Determination, 78 FR 50391 (August 19, 2013) (Shrimp from China), and accompanying IDM at 12-14; see
also Essar Steel, Ltd. v. United States, 753 F. 3d 1368, 1373-74 (Fed. Cir. 2014) (upholding use of a “hierarchical
methodology for selecting an AFA rate.”).
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if there is an identical program in the instant investigation and use the highest calculated rate for
the identical program. If there is no identical program that resulted in a subsidy rate above de
minimis for a cooperating respondent in the investigation, we then determine if an identical
program was countervailed in another CVD proceeding involving the same country and apply
the highest calculated above-de minimis rate for the identical program.®® If no such rate exists,
we then determine if there is a similar/comparable program (based on the treatment of the
benefit) countervailed in any CVD proceeding involving the same country and apply the highest
calculated above-de minimis rate for the similar/comparable program. Finally, where no such
rate is available, we apply the highest calculated above-de minimis rate from any non-company-
specific program in a CVD case involving the same country that the company’s industry could
conceivably use.®’

Commerce’s methodology is consistent with section 776(d)(1)(A) of the Act. Section
776(d)(1)(A) of the Act states that when applying an adverse inference in selecting from the facts
otherwise available, Commerce may: (i) use a countervailable subsidy rate applied for the same
or similar program in a CVD proceeding involving the same country, or (ii) if there is no same or
similar program, use a countervailable subsidy for a subsidy rate from a proceeding that
Commerce considers reasonable to use. Thus, section 776(d)(1)(A) of the Act expressly allows
for Commerce’s existing practice of using an AFA hierarchy in selecting a rate “among the facts
otherwise available” in CVD cases, should the facts warrant such a selection.

Section 776(d)(2) of the Act authorizes Commerce to rely on the highest prior rate under certain
circumstances. In deriving an AFA rate under section 776(d)(1)(A) of the Act described above,
the provision states that Commerce “may apply any of the countervailable subsidy rates or
dumping margins specified under that paragraph, including the highest such rate or margin,
based on the evaluation by the administering authority of the situation that resulted in the
administering authority using an adverse inference in selecting among the facts otherwise
available.”® No legislative history accompanied this provision. Accordingly, Commerce is left
to interpret this “evaluation by the administering authority of the situation” language in light of
existing agency practice and the structure and provisions of section 776(d) of the Act itself.

The Act anticipates a two-step process for determining an appropriate AFA rate in CVD cases:
(1) Commerce may apply its hierarchy methodology; and (2) Commerce may apply the highest
rate derived from this hierarchy to a respondent, should it choose to apply that hierarchy in the
first place, unless, after an evaluation of the situation that resulted in the use of AFA, Commerce
determines that the situation warrants a rate different than the rate derived from the hierarchy be
applied.*

% For purposes of selecting AFA program rates, we normally consider rates less than 0.5 percent to be de minimis.
See, e.g., Pre-Stressed Concrete Steel Wire Strand from the People’s Republic of China: Final Affirmative
Countervailing Duty Determination, 75 FR 28557 (May 21, 2010), and accompanying IDM at “E. Various Grant
Programs: 1. Grant Under the Tertiary Technological Renovation Grants for Discounts Program” and ‘2. Grant
Under the Elimination of Backward Production Capacity Award Fund.”

87 See Shrimp from China IDM at 13-14.

88 See section 776(d)(2) of the Act.

% This differs from AD proceedings, for which no hierarchy applies, under section 776(d)(1)(B) of the Act. Under
that provision, “any dumping margin from any segment of the proceeding under the applicable {AD} order” may be
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In applying the AFA rate provision, it is well established that when selecting the rate from
among possible sources, Commerce seeks to use a rate that is sufficiently adverse to effectuate
the statutory purpose of section 776(b) of the Act to induce respondents to provide Commerce
with complete and accurate information in a timely manner. This ensures “that the party does
not obtain a more favorable result by failing to cooperate than if it had cooperated fully.”*°
Further, “in the case of an uncooperative respondent, Commerce is in the best position, based on
its expert knowledge of the market and the individual respondent, to select adverse facts that will
create the proper deterrent to non-cooperation with its investigations and assure a reasonable
margin.”®! It is pursuant to this knowledge and experience that Commerce has implemented its
AFA hierarchy in CVD cases to select an appropriate AFA rate.”

In applying its AFA hierarchy in CVD investigations, Commerce’s goal is as follows: in the
absence of necessary information from cooperative respondents, Commerce is seeking to find a
rate that is a relevant indicator of how much the government of the country under investigation is
likely to subsidize the industry at issue, through the program at issue, while inducing
cooperation. Accordingly, in sum, the three factors that Commerce takes into account in
selecting a rate are: (1) the need to induce cooperation, (2) the relevance of a rate to the industry
in the country under investigation (i.e., can the industry use the program from which the rate is
derived), and (3) the relevance of a rate to a particular program, though not necessarily in that
order of importance.

Furthermore, the hierarchy (as well as section 776(d)(1) of the Act) recognizes that there may be
a “pool” of available rates that Commerce can rely upon for purposes of identifying an AFA rate
for a particular program. In investigations, for example, this “pool” of rates could include the
rates for the same or similar programs used in either that same investigation or prior CVD
proceedings for that same country. Of those rates, the hierarchy provides a general order of
preference to achieve the goal identified above. The hierarchy therefore does not focus on
identifying the highest possible rate that could be applied from among that “pool” of rates;
rather, it adopts the factors identified above of inducement, relevancy to the industry, and
relevancy to the particular program.

applied, which suggests an adverse rate could be derived from different available margins, given the facts on the
record.

% See SAA at 870; see also Essar Steel Ltd. v. United States, 678 F. 3d 1268, 1276 (Fed. Cir. 2012) (finding that
“{t}he purpose of the adverse facts statute is ‘to provide respondents with an incentive to cooperate’ with
Commerce’s investigation, not to impose punitive damages.”) (quoting F. Lii De Cecco Di Filippo Fara S. Martino
S.p.A. v. United States, 216 F. 3d 1027, 1032 (Fed. Cir. 2000) (De Cecco)).

o1 See De Cecco, 216 F. 3d at 1032.

92 Commerce has adopted a practice of applying its hierarchy in CVD cases. See, e.g., Finished Carbon Steel
Flanges from India: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 82 FR 29479 (June 29, 2017), and
accompanying IDM at Comment 4 (applying the AFA hierarchical methodology within the context of a CVD
investigation); see also Crystalline Silicon Photovoltaic Cells, Whether or Not Assembled Into Modules, from the
People’s Republic of China: Final Results of Countervailing Duty Administrative Review, 2012, 80 FR 41003 (July
14, 2015), and accompanying IDM at 11-15 (applying the AFA hierarchical methodology within the context of a
CVD administrative review). However, depending on the type of program, Commerce may not always apply its
AFA hierarchy. See, e.g., Certain Uncoated Paper from Indonesia: Final Affirmative Countervailing Duty
Determination, 81 FR 3104 (January 20, 2016), and accompanying IDM at 7-8 (applying, outside of the AFA
hierarchical context, the highest combined standard income tax rate for corporations in Indonesia).
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Under the first step of Commerce’s investigation hierarchy, Commerce applies the highest non-
zero rate calculated for a cooperating company for the identical program in the investigation.
Under this step, we will even use a de minimis rate as AFA if that is the highest rate calculated
for another cooperating respondent in the same industry for the same program. However, if there
is no identical program match within the investigation, or if the rate is zero, then Commerce will
shift to the second step of its investigation hierarchy and either apply the highest non-de minimis
rate calculated for a cooperating company in another CVD proceeding involving the same
country for the identical program or, if the identical program is not available, for a similar
program. This step focuses on the amount of subsidies that the government has provided in the
past under the investigated program. The assumption under this step is that the non-cooperating
respondent under investigation uses the identical program at the highest above de minimis rate of
any other company using the identical program. Finally, if no such rate exists, under the third
step of Commerce’s investigation hierarchy, Commerce applies the highest rate calculated for a
cooperating company from any non-company-specific program that the industry subject to the
investigation could have used for the production or exportation of subject merchandise.”

In all three steps of Commerce’s AFA investigation hierarchy, if Commerce were to choose low
AFA rates consistently, the result could be a negative determination with no order (or a
company-specific exclusion from an order) and a lost opportunity to correct future subsidized
behavior. In other words, the “reward” for a lack of cooperation would be no order discipline in
the future for all or some producers and exporters. Thus, in selecting the highest rate available in
each step of Commerce’s investigation AFA hierarchy (which is different from selecting the
highest possible rate in the “pool” of all available rates), Commerce strikes a balance between
the three necessary variables: inducement, industry relevancy, and program relevancy.’*

Furthermore, we find that section 776(d)(2) of the Act applies as an exception to the selection of
an AFA rate under section 776(d)(1) of the Act; that is, after “an evaluation of the situation that
resulted in the application of an adverse inference,” Commerce may decide that given the unique
and unusual facts on the record, the use of the highest rate within that step is not appropriate.

There are no facts on this record to suggest that a rate other than the highest rate envisioned
under the appropriate step of the hierarchy applied in accordance with section 776(d)(1) of the

% In an investigation, unlike an administrative review, Commerce is just beginning to achieve an understanding of
how the industry under investigation uses subsidies. Commerce may have no prior understanding of the industry
and no final calculated and verified rates for the industry.

% It is significant that all interested parties, since at least 2007, that choose not to provide requested information
have been put on notice that Commerce, in the application of facts available with an adverse inference, may apply its
hierarchy methodology and select the highest rate in accordance with that hierarchy. See, e.g., Coated Free Sheet
Paper from the People’s Republic of China: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 72 FR 60645
(October 25, 2007), and accompanying IDM at 2 (“As AFA in the instant case, {Commerce} is relying on the
highest calculated final subsidy rates for income taxes, VAT and policy lending programs of the other
producer/exporter in this investigation, Gold East Paper (Jiangsu) Co., Ltd. (GE). GE did receive any
countervailable grants, so for all grant programs, we are applying the highest subsidy rate for any program otherwise
listed . . . .”). Therefore, when an interested party is making a decision as to whether or not to cooperate and
respond to a request for information by Commerce, it does not make this decision in a vacuum; instead, the
interested party makes this decision in an environment in which Commerce may apply the highest rate as AFA
under its hierarchy.
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Act should be applied as AFA. As explained above, Commerce is preliminarily applying AFA
to the non-responsive companies. Accordingly, we are applying the applicable subsidy rate
calculated for Erdoganlar and Sistem as AFA for the non-responsive companies for the following

programs:
e Regional Investment Incentive Scheme (RIIS) — Tax Reductions
e Rediscount Program
e Exemption of Exchange Tax for Foreign Exchange Transactions
e Deductions from Taxable Income for Export Revenue
[ ]

Support for Opening Branches, Trademark Registration, and Promotional Activities

Abroad

For all other programs not mentioned above, we are applying, where available, the highest
above-de minimis subsidy rate calculated for the same or comparable programs in a Turkey CVD
investigation or administrative review as AFA for the non-responsive companies. For this
preliminary determination, we are able to match, based on program names, descriptions, and
benefit treatments, the following programs to the same or similar programs from other Turkey
CVD proceedings:

General Investment Incentive Scheme (GIIS) — Customs Duty Exemptions

RIIS — Customs Duty Exemptions
Domestic Fair Support Program
Foreign Fair Support Program

Support for Market Research and Market Entry (2011/1)
Support on Market Entry Certification (2014/8)

Pre-Shipment Export Loan Programs
Exemption from Property Tax
Intern Salary Support

Scientific and Technological Research Council of Turkey Grants (TUBITAK)
Insurance Premium Support for Employer’s Share Under Law 3294
Exam Fee Reimbursement from Vocational Qualifications Authority

Export Buyers Credit

Export Financing: Export-Oriented Working Capital Credit

D-3 Inward Processing Certificates: Customs Duty Exemptions
Large Scale Investment Incentive Scheme: Customs Duties

Large Scale Investment Incentive Scheme: Land Allocation

Large Scale Investment Incentive Scheme: Social Security Incentives
Large Scale Investment Incentive Scheme: Tax Incentives

Pre-Export Credit Program (PEC/IGE)

Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
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Cash-Back Support

Corporate Tax Exemption

Customs Duty Exemption

Energy Consumption Compensation
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Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:

Free Transfer of Immovable Properties
Income Tax Withholding Support
Infrastructure Support

Loan Interest Support

Social Security Premium Support
Wage Support for Qualified Personnel

Provision of Natural Gas for Less than Adequate Remuneration (LTAR)

RIIS: Interest Support
RIIS: Land Allocation

RIIS: Social Security Incentives

Research and Development (R&D) Incentives Under Turkey’s R&D Law: Capital

Support

R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:

Customs Duty Exemption
Employer Insurance Incentives
Stamp Duty Exemption

Tax Incentives

Wage Support

Specific Export Credit Program (AKA Export-Oriented Investment Credit Program)
Strategic Investment Incentive Scheme (SIIS): Customs Duty Exemption

SIIS: Interest Support

SIIS: Land Allocation

SIIS: Social Security Incentives

SIIS: Tax Incentives

Turquality Program

We have not included programs in the AFA calculation that we included in the “Issues for the
Post-Preliminary Analysis” section above or have preliminarily determined are not
countervailable.”®

Based on the methodology described above, we preliminarily determine the AFA countervailable
subsidy rate for the non-responsive companies to be 147.53 percent ad valorem. The Appendix
to this memorandum contains a chart summarizing our calculation of this rate.

Corroboration of AFA Rate

Section 776(c)(1) of the Act provides that, when Commerce relies on secondary information
rather than on information obtained in the course of an investigation or review, it shall, to the
extent practicable, corroborate that information from independent sources that are reasonably at
its disposal. Secondary information is defined as “information derived from the petition that
gave rise to the investigation or review, the final determination concerning the subject

95 We have also excluded the Short Term Export Credit Insurance Program which we have preliminarily found is not
used by our respondents, but have in other proceedings determined to be not countervailable. See, e.g., Final
Negative Countervailing Duty Determination: Carbon and Certain Alloy Steel Wire Rod from Turkey, 67 FR 55815
(August 30, 2002), and accompanying IDM at “Export Credit Insurance Program.”
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merchandise, or any previous review under section 751 concerning the subject merchandise.””®

The SAA provides that, to “corroborate” secondary information, Commerce will satisfy itself
that the secondary information to be used has probative value.”’

Commerce will, to the extent practicable, examine the reliability and relevance of the
information to be used. The SAA emphasizes, however, that Commerce need not prove that the
selected facts available are the best alternative information.”® Furthermore, Commerce is not
required to estimate what the countervailable subsidy rate would have been if the interested party
failing to cooperate had cooperated or to demonstrate that the countervailable subsidy rate
reflects an “alleged commercial reality” of the interested party.*’

With regard to the reliability aspect of corroboration, unlike other types of information, such as
publicly available data on the national inflation rate of a given country or national average
interest rates, there typically are no independent sources for data on company-specific benefits
resulting from countervailable subsidy programs. With respect to the relevance aspect of
corroboration, Commerce will consider information reasonably at its disposal in considering the
relevance of information used to calculate a countervailable subsidy benefit. Commerce will not
use information where circumstances indicate that the information is not appropriate as AFA.!%

In the absence of record evidence concerning the non-responsive companies’ usage of the
subsidy programs at issue due to their decision not to participate in the investigation, Commerce
reviewed the information concerning Turkish subsidy programs in other cases. Where we have a
program-type match, we find that, because these are the same or similar programs, they are
relevant to the programs in this case. The relevance of these rates is that they are actual
calculated CVD rates for Turkish programs, from which the non-responsive company could
actually receive a benefit. Due to the lack of participation by these companies and the resulting
lack of record information concerning these programs, Commerce has corroborated the rates it
selected to use as AFA to the extent practicable for this preliminary determination.

IX. ANALYSIS OF PROGRAMS

Based on the analysis of the record information, Commerce preliminarily determines the
following:

A. Programs Preliminarily Determined to Be Countervailable

1. Regional Investment Incentive Scheme

The GOT reported that the Investment Incentive Program (IEP) is an umbrella for three separate
investment schemes (i.e., the RIIS; the SIIS; and GIIS), which is designed and implemented by

% See SAA at 870.

71d.

% Id. at 869-870.

% See section 776(d) of the Act.

100 See, e.g., Fresh Cut Flowers from Mexico; Final Results of Antidumping Duty Administrative Review, 61 FR
6812 (February 22, 1996).
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the Ministry of Industry and Technology and is based on the provisions of the Council of
Ministers’ Decree No. 2012/3305 (Decree No. 2012/3305), in force since June 2012.!°!
Investment Incentive Certificates (IICs) are issued to companies that apply and meet the criteria
pursuant to Decree No. 2012/3305.192 According to the GOT, the purpose of the IEP is: to steer
savings into high added value investments; to boost production and employment; to encourage
regional and strategic investments with high R&D content for increasing international
competitiveness; to increase foreign direct investments; to reduce regional development
disparities; to promote investments for clustering; environment protection; and R&D.!'%

The programs available to IIC holders under the RIIS include, inter alia: (1) customs duty
exemption; (2) value-added tax (VAT) exemption; (3) interest support; (4) social security
premium support for employer’s share; (5) tax reduction; (6) land allocation; (7) social security
premium support for employee’s share (Region 6 only); and (8) income tax withholding support
(Region 6 only).'® Under the RIIS, 81 provinces in Turkey were grouped according to their
socio-economic development levels and divided into six regions.!® The types and the amounts
of available incentives vary by region.'” Annex 2-A of Decree No. 2012/3305 outlines the
sectors eligible for incentives in each province.'%” There is also a minimum investment required
by region, for each eligible sector.!®® Erdoganlar and Sistem both reported that they were
eligible for and held IICs under this program during the AUL period.'%

According to the GOT, Erdoganlar and Sistem were both eligible to receive: (1) customs duty
exemptions; (2) VAT exemptions; (3) social security premium support for employer’s share; and
(4) tax deductions through their respective IICs.''® As noted below, we preliminarily find that
Erdoganlar and Sistem received no measurable benefit through the customs duty exemption and
did not use the social security premium support during the POI. As noted in the initiation
checklist, Commerce has previously determined that Turkey maintains a “normal” VAT system
and that Turkish VAT programs do not confer a meaningful benefit and are not
countervailable.!'! Accordingly, Commerce stated that there was no basis to initiate on any
Turkish VAT refund or exemption program as part of this investigation.!'? This is consistent
with prior findings in other Turkey proceedings.!!?

101 See GOT IQR at 100 and 112.

102 Jd. at 119.

103 Jd. at 112.

104 1d. at 114,

105 1d. at 114,

106 Id.

197 Id. at 119.

108 77

19 See Erdoganlar IQR at 33 and Exhibit 19; see also Sistem IQR at 36 and Exhibit 20.

119 See GOT IQR at 116.

1 See Memorandum, “Countervailing Duty Investigation Initiation Checklist,” dated October 24, 2023 (Initiation
Checklist), at 24-26.

2 g

113 See Common Alloy Aluminum Sheet from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty
Determination, Preliminary Affirmative Determination of Critical Circumstances in Part, and Alignment of Final
Determination With Final Antidumping Duty Determination, 85 FR 49629 (August 14, 2020), and accompanying
PDM at 17-18, unchanged in Common Alloy Aluminum Sheet from the Republic of Turkey: Final Affirmative
Countervailing Duty Determination and Final Affirmative Determination of Critical Circumstances, in Part, 86 FR
13315 (March 8, 2021).
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a. RIIS — Tax Reduction

With respect to the tax reduction under the RIIS, a company’s corporate tax rate is reduced by
the discount rate indicated in Article 15 of Decree No. 2012/3305.!"* The IIC holder is eligible
to receive this benefit until the total amount of the tax reduction equals the contribution rate cap
as specified in Article 15 of Decree No. 2012/3305.'"> Erdoganlar and Sistem reported that they
received tax reductions on their 2021 tax returns filed during 2022 (i.e., the POI) as a result of
this program.''® Commerce has previously found this program to be countervailable.!'"”

We preliminarily determine that the tax reduction provided under this program constitutes a
financial contribution in the form of revenue forgone within the meaning of section 771(5)(D)(ii)
of the Act in the amount of the taxes saved. We preliminarily determine that the reduction
provides a benefit in the amount of the tax savings to the company, pursuant to section 771(5)(E)
of the Act. We also preliminarily determine that this program is specific under sections
771(5A)(D)(i) and (iv) of the Act, because, as discussed above, the program is limited to firms
making a specified minimum investment in certain geographic regions.!'8

To calculate the benefit from this program, we calculated the amount of taxes that Erdoganlar
and Sistem would have each paid on their tax returns filed during the POI in the absence of this
program and compared that amount with the amount of taxes they did pay on the tax returns filed
during the POI. The difference between the two is the benefit to Erdoganlar and Sistem,
respectively, under this program during the POI. We then divided Erdoganlar and Sistem’s
respective benefit by the respondents’ respective total POI sales to derive individual subsidy
rates for Erdoganlar and Sistem. On this basis, we preliminarily determine countervailable
subsidy rates of 1.22 percent ad valorem for Erdoganlar and 0.55 percent ad valorem for
Sistem.!"?

2. Rediscount Program
The Rediscount Program (formerly known as the Short-Term Pre-Shipment Rediscount

Program) was established in October 1999 and is designed to increase the competitive power of
manufacturers and exporters producing goods for export.'?° This program was established

114 See GOT IQR at 106.

s 14

116 See Erdoganlar IQR at 38; see also Sistem IQR at 41.

7 See Certain Quartz Surface Products from the Republic of Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty
Determination and Final Affirmative Determination of Critical Circumstances, In Part, 85 FR 25400 (May 1, 2020)
(OSP from Turkey Final), and accompanying IDM at 5; see also Certain Aluminum Foil from the Republic of
Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty Determination, and Alignment of Final Determination With
Final Antidumping Duty Determination, 86 FR 12911 (March 5, 2021) (Aluminum Foil from Turkey Preliminary
Determination), and accompanying PDM at 13-14, unchanged in Certain Aluminum Foil from the Republic of
Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 86 FR 52884 (September 23, 2021) (Aluminum Foil
from Turkey Final Determination); and Magnola Metallurgy, Inc., v. United States, and US Magnesium LLC, 508
F.3d 1353-56 (Fed. Cir. 2007).

118 See GOT IQR at 119.

119 See Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

120 See GOT IQR at 88.

Filed By: TJ Worthington, Filed Date: 353{24 1:41 PM, Submission Status: Approved



Barcode:4520206-02 C-489-851 INV - Investigation -

within the framework of the Central Bank of the Republic of Turkey’s (Central Bank of
Turkey’s) “Circular on Export and Foreign Exchange Earning Services Rediscount Credits,” and
is administered by the Export Credit Bank of Turkey (Turk Eximbank) as well as by commercial
banks that apply to be administering banks with the Central Bank of Turkey.'?! Loans issued
under this program are short-term in nature and are applied for on an on-going basis.!?? A loan
application is required for each loan obtained.'?> Erdoganlar and Sistem reported that they had
loans outstanding under this program during the POI.!** Commerce has previously found this
program to be countervailable.!?

We preliminarily determine that loans under this program constitute a financial contribution in
the form of a direct transfer of funds from the GOT to the respondents under section 771(5)(D)(1)
of the Act. Further, we preliminarily determine that the program is also specific in accordance
with sections 771(5A)(A) and (B) of the Act, because receipt of the loans is contingent upon
export performance.

A benefit exists under section 771(5)(E)(ii) of the Act and 19 CFR 351.505(a)(1) equal to the
difference between the amount of interest (plus any fees) the company would have paid on
comparable commercial loans and the amount of interest (plus any fees) the company actually
paid on the rediscount loans during the POI. Because a borrower pays the interest due upfront
when the loan is received, to compute the benefit, we applied a discounted benchmark interest
rate calculated using Erdoganlar and Sistem’s short-term commercial loans. We then summed
the benefits from the loans and from that amount, in accordance with section 771(6)(A) of the
Act, subtracted the fees paid for guarantees required for receipt of the loans, and divided the
benefit amounts by the mandatory respondents’ total export sales for the POI. This methodology
is consistent with prior Commerce determinations.'*® Thus, we preliminarily calculate a net
countervailable subsidy rate of 0.15 percent ad valorem for Erdoganlar and 0.22 percent ad
valorem for Sistem.'?’

121 1d. at 88-89.

122 See Erdoganlar IQR at 27; see also Sistem IQR at 31.

123 See Erdoganlar IQR at 25-26; see also Sistem IQR at 29-30.

124 See Erdoganlar IQR at 24; see also Sistem IQR at 28.

125 See Large Diameter Welded Pipe from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty
Determination and Alignment of Final Determination with Final Antidumping Duty Determination, 83 FR 30697
(June 29, 2018), and accompanying PDM at 15, unchanged in Large Diameter Welded Pipe from the Republic of
Turkey: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 84 FR 6367 (February 27, 2019), and accompanying
IDM at 4; see also Aluminum Foil from Turkey Preliminary Determination PDM at 15, unchanged in Aluminum Foil
from Turkey Final Determination IDM at Comment 3.

126 See, e.g., Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Preliminary Results of Countervailing
Duty Administrative Review and Intent to Rescind in Part; 2020, 87 FR 73750 (December 1, 2022), and
accompanying PDM at 12-13, unchanged in Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final
Results of Countervailing Duty Administrative Review and Rescission, in Part; 2020, 88 FR 34129 (May 26, 2023).
127 See Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

Filed By: TJ Worthington, Filed Date: 3%24 1:41 PM, Submission Status: Approved



Barcode:4520206-02 C-489-851 INV - Investigation -

3. Exemption of Exchange Tax for Foreign Exchange Transactions

In other proceedings, Commerce has found that this program provides an exemption from the
Banking and Insurance Transactions Tax (BITT).'?® According to the GOT, Turkey’s BITT
rates are determined by the Annexed Decision of the Cabinet Decree No. 98/11591, dated
August 28, 1998.'% Prior to May 15, 2019, the BITT rate for all foreign exchange sales was zero
percent.!*® To restrict speculative and high frequency foreign exchange transactions, !
Presidential Decree No. 1106, dated May 15, 2019 (Decree No. 1106), increased the BITT rate
for foreign exchange sales to 0.1 percent.!*> The GOT stated that the following transactions
were subject to a zero percent BITT rate pursuant to Presidential Decree No. 2568, dated May
23,2020 (Decree No. 2568) and Presidential Decree No. 2834, dated August 7, 2020 (Decree
No. 2834): (1) foreign exchange sales between banks and authorized institutions or among each
other; (2) foreign exchange sales made to the Ministry of Treasury and Finance; (3) payment of
foreign currency loans, foreign exchange sales to the debtor by the bank using or intermediating
in the use of foreign currency loans; (4) foreign exchange sales to enterprises with industrial
registry certificate; (5) foreign exchange sales to exporters who are members of Exporters’
Unions; and (6) foreign exchange sales to institutions which make at least one of the activities
that are deemed as financial institution activities pursuant to Banking Law.'** The GOT noted
that, since the introduction of the non-zero BITT rate, the rate has changed on several occasions.
For the POI, the relevant BITT rate is 0.2 percent, as established by Presidential Decree No.
3031, dated September 30, 2020 (Decree No. 3031).13* The legislation is administered by the
Ministry of Treasury and Finance.!* Erdoganlar and Sistem reported receiving benefits under
this program during the POR.'%

We preliminarily determine that this program provides a financial contribution in the form of
revenue forgone, pursuant to section 771(5)(D)(ii) of the Act. We further determine that this
program is specific pursuant to section 771(5A)(D)(1) of the Act because the program is limited
to firms that conduct certain types of foreign exchange transactions that were exempted by law in
Decree Nos. 1106, 2568, and 2834. We also preliminarily determine that the zero percent BITT
rate on foreign exchange transactions received by Erdoganlar and Sistem conferred a benefit
equal to the amount of tax savings, pursuant to 19 CFR 351.509(a)(1). We also preliminarily
determine that the zero percent BITT rate on foreign exchange transactions received by
Erdoganlar and Sistem conferred a benefit equal to the amount of the tax savings, pursuant to 19
CFR 351.509(a)(1). For the POI, this benefit was the difference between the 0.2 percent general
BITT rate and the zero percent BITT rate the respondents paid multiplied by the value of the
transactions subject to the BITT.

128 See, e.g., Aluminum Foil from Turkey Preliminary Determination PDM at 6, unchanged in Aluminum Foil from
Turkey Final Determination.

129 See GOT IQR at 51.

130 14

1314

132 Id.

13 1d. at Exhibit 22-B.

134 Id. at 51 and 53.

135 Id. at 53.

136 See Erdoganlar IQR at 16; see also Sistem IQR at 16.
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To calculate the benefit, we separately summed the amount of the POI tax exemptions as
reported by Erdoganlar and Sistem. We then divided each company’s tax savings by the
respondents’ respective POI total sales values to derive individual subsidy rates for Erdoganlar
and Sistem. On this basis, we preliminarily determine countervailable subsidy rates of 0.02
percent ad valorem for Erdoganlar and 0.05 percent ad valorem for Sistem.'*’

4. Deductions from Taxable Income for Export Revenue

Article 40 Clause 1 of Income Tax Law No. 193 dated January 6, 1961, which was appended by
the Law No. 4108 dated June 2, 1995, allows taxpayers engaged in export activities to claim a
lump sum deduction from gross income resulting from exports, construction, maintenance,
assembly, and transportation activities abroad in an amount not to exceed 0.5 percent of the
taxpayer’s foreign exchange earnings from such activities.!*® This deduction covers
expenditures without documentation incurred from exports, construction, maintenance,
assembly, and transportation activities abroad.!** The deduction for export earnings may be
taken as a lump sum on a company’s annual income tax return.'*’ The Ministry of Treasury and
Finance is responsible for administering the program.'*! Erdoganlar reported benefitting from
this program during the POI,'*? while Sistem reports that it did not use this program during the
POL.!'** Commerce has previously found this program to be countervailable.'*

We preliminarily determine that the income tax deduction constitutes a financial contribution
within the meaning of section 771(5)(D)(ii) of the Act, because it represents revenue forgone by
the GOT. We preliminarily determine that the deduction provides a benefit in the amount of the
tax savings to the company, pursuant to section 771(5)(E) of the Act. We also preliminarily
determine that this deduction is specific under sections 771(5A)(A) and (B) of the Act because
receipt of this tax deduction is contingent upon export revenue.

Commerce typically treats a tax deduction as a recurring benefit, in accordance with 19 CFR
351.524(c)(1). The benefit is equal to the amount of tax that would have been paid absent the
program. We preliminarily determine the benefit Erdoganlar received from this tax deduction by
taking the amount it reported as a deduction from 2021 taxable income and multiplying it by the
corporate tax rate in effect at the time the company filed its return.'*®

137 See Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

138 See GOT IQR at 24.

139 1d.

140 Id.

141 Id. at 25.

142 See Erdoganlar IQR at 11.

143 See Sistem IQR at 12.

144 See, e.g., Circular Welded Carbon Steel Pipes and Tubes from Turkey: Final Results of Countervailing Duty
Administrative Review, 77 FR 46713 (August 6, 2012), and accompanying IDM at “Deduction from Taxable Income
for Export Revenue”; and Certain Steel Nails from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing
Duty Determination, 87 FR 34649 (June 7, 2022), and accompanying IDM at “Deductions from Taxable Income for
Export Revenue.”

145 See Erdoganlar IQR at 12-13 and Exhibit 8.
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To calculate the countervailable subsidy rate for Erdoganlar, we divided the company’s tax
savings by its total export sales value for the POI. On this basis, we preliminarily determine a
countervailable subsidy rate of 0.04 percent ad valorem for Erdoganlar.'4®

5. Support for Opening Branches, Trademark Registration and Promotional Activities
Abroad

Erdoganlar self-reported that it received support in the form of grants that reimbursed a portion
of rent that it pays on offices that it operates abroad.'*” Under the Support for Opening
Branches, Trademark Registration and Promotional Activities Abroad program companies can
apply to receive support for expenditures made for international registration of Turkish
trademarks, opening branches and promotional activities abroad.!*® The purpose of this support
is to promote Turkish products abroad.!*” The program was established in 2010 by the
“Communiqué on Support for Opening Branches, Trademark Registration and Promotional
Activities Abroad” no. 2010/6 (Communique 2010/6)."*° The program is administered by the
Ministry of Trade.'*! Articles 6 and 7 of Communique 2010/6 detail the varying levels of rent
support available to companies that qualify for assistance under Communique 2010/6."* To
receive assistance, companies must submit an application that details their covered expenditures
and must receive approval for each reimbursement.!*’

We preliminarily determine that the grants received by Erdoganlar constitute a financial
contribution in the form of a direct transfer of funds from the GOT under section 771(5)(D)(i) of
the Act and confer a benefit pursuant to section 771(5)(E) of the Act and 19 CFR 351.504(a).
Furthermore, the GOT described this program as intended to promote Turkish products abroad,
and further indicated that promotional activities abroad, assistance for registration of
international trademarks, efc. are criteria considered by the GOT in granting assistance under this
program. Therefore, consistent with 19 CFR 351.514 and the CVD Preamble,'>* we
preliminarily determine that the grant received under this program is specific as an export
subsidy within the meaning of sections 771(5A)(A) and (B) of the Act.

Erdoganlar reported receiving grants under this program over the AUL'>> We determine that this
program provides a non-recurring benefit under 19 CFR 351.524(c). To calculate a rate for this
program, we first applied the “0.5 percent test,” pursuant to 19 CFR 351.524(b)(2). Because the

146 See Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum; see also Sistem’s Preliminary Calculations
Memorandum.

147 See Erdoganlar IQR at 62.

148 See GOT IQR at 126-127.

149 1d. at Exhibit 44, Article 2.

130 Jd. at 127.

151 Id

152 See GOT IQR at Exhibit 24.

133 Id. at 135.

154 See CVD Preamble, 63 FR at 65381 (“All export promotion programs, even those of a general nature, are specific
under section 771(5A)(B) of the Act.”; ““...if such activities promote particular products or provide financial
assistance to a firm, a benefit could exist.”; “...if exportation or anticipated exportation was either the sole condition
or one of several conditions for granting Pioneer status to a firm, we would consider any benefits provided under the
program to the firm to be export subsidies...”).

155 See Erdoganlar IQR at Exhibit 35.
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total value of the assistance received by Erdoganlar was less than 0.5 percent of its export sales
figures in the applicable years, we are expensing the grant to the years of receipt, consistent with
19 CFR 351.524(b)(2). We then divided the total POI benefit for Erdoganlar by its export sales
during the POI. On this basis, we preliminarily determine a net countervailable subsidy rate of
0.02 percent ad valorem for Erdoganlar.'>°

B. Programs Preliminarily Determined to be Not Countervailable

A. Insurance Premium Support Program according to Provisional Article 19 of Law 4447

(Law 7103)

This program was not alleged by the petitioner, but Erdoganlar and Sistem reported that they
received support under this program during the POL.'>7 At Commerce’ request, the GOT also
provided a response with respect to this program.'>® Commerce has previously determined that

this program is not countervailable because it is not specific within the meaning of sections
771(5A)(A)-(D) of the Act.'>

According to the GOT, this program was established in March 2018 under Law No. 7103 as a
provision added to Law 4447; under Turkish law, the program took effect on January 1, 2018.'%°
The Social Security Institution of the GOT administers this program.!¢! The purpose of this
program is to increase employment by providing insurance premium support to employers. '

We preliminarily determine, based on the record information, that the program is not specific
within the meaning of sections 771(5A)(A)-(C) of the Act, and also is not de jure specific within
the meaning of section 771(5A)(D)(i) of the Act. We further preliminarily determine that the
program is not de facto specific because the usage data provided by the GOT indicates that this
program is not used by a limited number of enterprises or industries, and that no enterprise or
industry, or group(s) thereof, is a preponderant user or a disproportionate beneficiary of the
premium support program within the meaning of section 771(5A)(D)(iii) of the Act.!®> Finally,
we also preliminarily determine that this program is not limited to enterprises located in
designated geographic regions and, thus, not specific under section 771(5A)(D)(iv) of the Act.
As aresult, we preliminarily determine that this program is not countervailable during the POI.

156 See Erdoganlar’s Preliminary Calculations Memorandum.

157 See Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQRI1 at Exhibit S1-1.

158 See GOT SQRI.

159 See Certain Quartz Surface Products from the Republic of Turkey: Preliminary Affirmative Countervailing Duty
Determination, Preliminary Affirmative Critical Circumstances Determination, and Alignment of Final
Determination with Final Antidumping Duty Determination, 84 FR 54841 (October 11, 2019) (OSP from Turkey
Prelim), and accompanying PDM at 20, unchanged in OSP from Turkey Final.

160 See GOT SQRI at 2.

161 14 at 3.

12 1d. at 2.

163 Id. at 10-13 and Exhibit 3.
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B. Insurance Premium Support for Employer's Share Under Law 6111 (Temporary Article
10 of Law No. 4447 Unemployment Insurance Law)

This program was not alleged by the petitioner, but Erdoganlar and Sistem reported that they
received support under this program during the POL'®* At Commerce’ request, the GOT also
provided a response with respect to this program.'®> Commerce has previously determined that
this program is not countervailable because it is not specific within the meaning of sections
771(5A)(A)-(D) of the Act.!®

According to the GOT, this program was established in March 2011 by Unemployment
Insurance Law 4447, which was appended by Law 6111.'” The Social Security Institution
administers this program.'®® The purpose of the program is to increase the employment of young
people, women and vocational proficiency certificate holders by reducing the amount of
insurance premium shares covered by employers.'®

We preliminarily determine, based on the record information, that the program is not specific
within the meaning of sections 771(5A)(A)-(C) of the Act, and also is not de jure specific within
the meaning of section 771(5A)(D)(i) of the Act. We further preliminarily determine that the
program is not de facto specific because it not is used by a limited number of enterprises or
industries, and that no enterprise or industry, or group(s) thereof, is a preponderant user or a
disproportionate beneficiary of the premium support program within the meaning of section
771(5A)(D)(iii) of the Act.'” Finally, we also preliminarily determine that this program is not
limited to enterprises located in designated geographic regions and, thus, not specific under
section 771(5A)(D)(iv) of the Act. As a result, we preliminarily determine that this program is
not countervailable during the POI.

C. Programs Preliminarily Determined Not to Provide Measurable Benefits During the POI

GIIS — Customs Duty Exemptions

RIIS — Customs Duty Exemptions

Domestic Fair Support Program

Foreign Fair Support Program

Support for Market Research and Market Entry (2011/1)

Support on Market Entry Certification (2014/8)

Pre-Shipment Export Loan Programs

Exemption from Property Tax

Intern Salary Support

e Scientific and Technological Research Council of Turkey Grants (TUBITAK)

164 See Erdoganlar SQR3 at Exhibit S3-1; see also Sistem SQR1 at Exhibit S1-1.

165 See GOT SQR2 at 2-13.

166 See, e.g., OSP from Turkey Prelim PDM at 19, unchanged in OSP from Turkey Final.
167 See GOT SQR?2 at 2.

198 Id. at 4.

169 1d. at 2.

170 See GOT SQR2 at 10-12.
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¢ Insurance Premium Support for Employer’s Share Under Law 3294
e Exam Fee Reimbursement from Vocational Qualifications Authority

D. Programs Preliminarily Determined Not to be Not Used During the POI

e Provision of Natural Gas for LTAR

Based on an allegation received in the Petition, Commerce is investigating whether the
respondents received natural gas from Boru Hatlari Ile Petrol Tasima A.S. (BOTAS) for LTAR.
Erdoganlar and Sistem reported that they did not purchase natural gas directly BOTAS, a state-
owned enterprise that is 100 percent owned by the GOT, during the POL!”" The GOT similarly
reported that the respondents only purchased natural gas from three non-BOTAS suppliers,
which themselves purchased natural gas from BOTAS during the POI.!7? In other proceedings,
Commerce has examined whether mandatory respondents received countervailable subsidies as a
result of purchasing natural gas from BOTAS for LTAR, and in instances where the respondents
did not purchase from BOTAS, has found this program not used.!”® As noted above, the
petitioners’ allegation in the Petition only discusses the direct provision of natural gas from
BOTAS to aluminum extrusion producers and does not raise or provide any supporting
information relating to whether there would be entrustment or direction of indirect supply of
natural gas to the respondents through an intermediary, nor was entrustment or direction
discussed in the Initiation Checklist.!”

That said, we note that section 771(5)(B)(iii1) of the Act states that a subsidy exists when an
authority “entrusts or directs a private entity to make a financial contribution, if providing the
contribution would normally be vested in the government and the practice does not differ in
substance from practices normally followed by governments.”!”> Where there is no “direct
legislation to entrust or direct private parties to provide a financial contribution,” Commerce has
in the past determined to “rely on circumstantial information to determine that there was
entrustment or direction.”!’® In such a situation, following Commerce precedent, we typically
employ a two-part test examining the relevant policy and practices of the foreign government.!””
Specifically, Commerce looks to: (1) whether the government has in place during the relevant
period a governmental policy to support the respondent(s); and (2) whether evidence on the

17 See Erdoganlar IQR at 10; see also Sistem IQR at 10.

172 See GOT IQR at 5.

13 See, e.g., Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final Results and Partial Rescission of
Countervailing Duty Administrative Review; 2017, 85 FR 42353 (July 14, 2020), and accompanying IDM at
Comment 1.

174 See Petition at Volume XIX at 6-9 and Exhibits XIX-5 through XIX-9; see also Initiation Checklist at 21.

175 See section 771(5)(B)(iii) of the Act. This requirement has been broadly interpreted to mean that the financial
contribution entrust or directed by the government must be “what might otherwise be a governmental subsidy
function of the type listed in subparagraphs (i) to (iv) of section 771(5)(D).” See Final Affirmative Countervailing
Duty Determination: Dynamic Random Access Memory Semiconductors from the Republic of Korea, 68 FR 37122
(June 23, 2023) (DRAMs from Korea), and accompanying IDM at 47.

176 See Supercalendered Paper from Canada: Final Affirmative Countervailing Duty Determination, 80 FR 63535
(October 20, 2015), and accompanying IDM at 125 (citing DRAMSs from Korea IDM at 49).

177 See DRAMSs from Korea IDM at 49. The CIT has affirmed Commerce’s approach in this regard. See Hynix
Semiconductor, Inc. v. United States, 391 F. Supp. 2d 1337 (CIT 2005), aff’d after remand 425 F. Supp. 2d 1287
(CIT 2006).
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record establishes a pattern of practices on the part of the government to act upon that policy to
entrust or direct the associated private entity decisions.!’®

The record contains no information regarding laws or regulations showing the GOT has, in place,
a policy to support aluminum extrusion producers (or power producers) with respect to natural
gas. We also determine that there is no evidence on the record establishing a pattern of practices
on the part of the GOT to act to entrust or direct private entity decisions with respect to the
provision of natural gas for LTAR to aluminum extrusion producers (or power producers). Thus,
we find there is no evidence of entrustment or direction with respect to private suppliers in this
investigation, and we preliminarily determine that this program is not used during this POI to the
extent that the respondents purchased natural gas from private suppliers.

The petitioners requested that Commerce apply adverse facts available to the respondents in
relation to this program because the respondents did not provide the information requested by
Commerce in the initial questionnaire, notwithstanding their responses that they did not purchase
natural gas directly from BOTAS.!” Given our preliminary finding that the respondents did not
purchase natural gas from BOTAS, we disagree that an adverse facts available finding is
applicable in this instance. However, we do intend to supplement both the respondents and the

GOT following this preliminary determination.

D-3 Inward Processing Certificates: Customs Duty Exemptions

Export Buyers Credit
Export-Oriented Investment Credit Program

Export Financing: Export-Oriented Working Capital Credit

Large Scale Investment Incentive Scheme: Customs Duties

Large Scale Investment Incentive Scheme: Land Allocation

Large Scale Investment Incentive Scheme: Social Security Incentives
Large Scale Investment Incentive Scheme: Tax Incentives

Pre-Export Credit Program (PEC/IGE)

Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:
Project-Based Investment Incentive Program:

RIIS: Interest Support

178 Id.

179 See Creditworthiness Allegations at 9-10.

Capital Contribution Support
Cash-Back Support

Corporate Tax Exemption

Customs Duty Exemption

Energy Consumption Compensation
Free Land Allocation

Free Transfer of Immovable Properties
Income Tax Withholding Support
Infrastructure Support

Loan Interest Support

Social Security Premium Support
Wage Support for Qualified Personnel
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RIIS: Land Allocation
RIIS: Social Security Incentives
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Capital Support

R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law:

Customs Duty Exemption
Employer Insurance Incentives
Stamp Duty Exemption

Tax Incentives

Wage Support

Short Term Export Credit Insurance Program
SIIS: Customs Duty Exemption

SIIS: Interest Support

SIIS: Land Allocation

SIIS: Social Security Incentives

SIIS: Tax Incentives

Turquality Program

X. CALCULATION OF THE ALL-OTHERS RATE

Sections 703(d) and 705(c)(5) of the Act state that in the preliminary determination, Commerce
shall determine an estimated all-others rate for companies not individually examined. This rate
shall be an amount equal to the weighted average of the estimated subsidy rates established for
those companies individually examined, excluding any zero and de minimis rates and any rates
based entirely under section 776 of the Act. In this investigation, Commerce calculated
individual countervailable subsidy rates for Erdoganlar and Sistem. The preliminary
countervailable rate for Sistem is de minmis. The rate we calculated for Erdoganlar is the only
individually calculated rate that is not zero, de minimis, or based entirely on facts otherwise
available. Accordingly, we are assigning the rate calculated for Erdoganlar to all other producers
and exporters, pursuant to section 735(c)(5)(A)(i) of the Act. On that basis, we are assigning
1.45 percent as the ad valorem all others rate.
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XI. RECOMMENDATION

We recommend that you approve the preliminary findings described above. If this
recommendation is accepted, Commerce will publish the preliminary determination in the
Federal Register.

O
Agree Disagree
3/4/2024
{ fv’lr'/‘ﬂ*
b

Signed by: RYAN MAJERUS
Ryan Majerus
Deputy Assistant Secretary
for Policy and Negotiations,
performing the non-exclusive functions and duties
of the Assistant Secretary for Enforcement and Compliance
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APPENDIX
AFA Rate Calculation
Program | AFA Rate %

Income Tax Programs
Deductions from Taxable Income for Export Revenue
Large Scale Investment Incentive Scheme: Tax Incentives
Project-Based Investment Incentive Progsram: Corporate Tax Exemption 23.00!%0
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Tax Incentives '
Regional Investment Incentive Scheme — Tax Reduction
Strategic Investment Incentive Scheme: Tax Incentives

Loan Programs
Export Buyers Credit g.801%
Export Financing: Export-Oriented Working Capital Credit 8.82182
Specific Export Credit Program (AKA, Export-Oriented Investment 8.8218
Credit Program)
Rediscount Program 0298
Pre-Export Credit Program (PEC/IGE) BgE
Pre-Shipment Export Loan Programs 8.821%6
Grant Programs

Foreign Fair Support 2. 11P'¥
Project-Based Investment Incentive Program: Capital Contribution 2 11
Project-Based Investment Incentive Program: Cash-Back Support 2. F1
Project-Based Investment Incentive Program: Energy Consumption 2111
Project-Based Investment Incentive Program: Infrastructure Support 211
Project-Based Investment Incentive Program: Loan Interest Support 2.111%2

180 The standard income tax rate for corporations in Turkey is 23 percent. see GOT IQR at 108. See also “Selection
of the AFA Rates™.above. Thus, the highest possible benefit for these income tax programs is 23 percent.
Accordingly, we are applying the 23 percent AFA rate on a combined basis (i.e., that the six programs, combined,
provide a 23 percent benefit).

181 See Final Affirmative Countervailing Duty Determination: Certain Pasta fiom Turkey, 61 FR 30366 (June 14,
1996) (Pasta fiom Turkey Investigation) at “Pre—Shipment Export Loans.”

182 g7

183 g7

184 See Sistem Preliminary Calculation Memorandum.

183 See Pasta from Turkey Investigation at “Pre—Shipment Export Loans.”

186 17

187 See Pasta from Turkey: Preliminary Results of Countervailing Duty Administrative Review,; 2014. 81 FR 52825
(August 10, 2016), and accompanying PDM at 6, unchanged in Pasta fiom Turkev: Final Results of Countervailing
Duty Administrative Review; 2014, 81 FR 90775 (December 135, 2016) (Pasta from Turkev 2014).

188 p7

189 77

ool

91 g

192 77
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Project-Based Investment Incentive Program: Wage Support for 241
Qualified Personnel
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Capital Support 2.1
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Wage Support 21112
RIIS: Interest Support 2115
Scientific and Technological Research Council of Turkey Grants 211
(TUBITAK)
Strategic Investment Incentive Scheme: Interest Support 2.11%
Turquality Program 2 11
Exam Fee Reimbursement from Vocational Qualifications Authority 2117
Domestic Fair Support 2 i
Insurance Premium Support for Employer’s Share Under Law 3294 AR o
Intern Salary Support 2. 18
Support for Opening Branches, Trademark Registration, and Promotional 0.02204
Activities Abroad '
Support for Market Research and Market Entry (2011/1) 2.117%
Support on Market Entry Certification (2014/8) 9.1
LTAR Programs
Large Scale Investment Incentive Scheme: Land Allocation 0.542%7
Project-Based Investment Incentive Prooram: Free Land Allocation 05422
Project-Based Investment Incentive Program: Free Transfer of 0.547%
Immovable Properties
Provision of Natural Gas for LTAR 3.30%1°

193 17
194 77

195 77

196 1d.

197 g

198 77

19 17

1.

201 77

202 g7

203 17

204 See Erdoganlar Preliminary Calculation Memorandum.
205 See Pasta fiom Turkey 2014.

20617,

207 See Heavy Walled Rectangular Welded Carbon Steel Pipes and Tubes from the Republic of Turkey: Final
Affirmative Countervailing Duty Detfermination, 81 FR 47349 (July 21, 2016) (HWRPT from Turkey), and

accompanying IDM at 15.
208 77
20w,

210 See Steel Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Final Results of Countervailing Duty

Administrative Review; 2017, 85 FR 16056 (March 20, 2020), and accompanying IDM at 4., unchanged in Steel

Concrete Reinforcing Bar from the Republic of Turkey: Correction to Final Results of Countervailing Duty

Administrative Review; 2017, 85 FR 20665 (April 14, 2020).
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RIIS: Land Allocation 0.54!
Strategic Investment Incentive Scheme: Land Allocation 0.54742
Other Tax Programs

D-3 Inward Processing Certificates: Customs Duty Exemptions 227282
Exemption from Property Tax 2.2
Exemption of Exchange Tax for Foreign Exchange Transactions 0.052%
Large Scale Investment Incentive Scheme: Customs Duties ZFFNe
Large Scale Investment Incentive Scheme: Social Security Incentives 2T
Project-Based Investment Incentive Program: Customs Duty Exemption I
Project-Based Investment Incentive Program: Income Tax Withholding 297749
Support

Project-Based Investment Incentive Program: Social Security Premium 2270
Support

RIIS: Customs Duty Exemptions 2277
RIIS: Social Security Incentives 2372
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Customs Duty Exemption 22
R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Employer Insurance 20774
Incentives

R&D Incentives Under Turkey’s R&D Law: Stamp Duty Exemption 237
Strategic Investment Incentive Scheme: Customs Duty Exemption 39728
Strategic Investment Incentive Scheme: Social Security Incentives AL
General Investment Incentive Scheme — Customs Duty Exemptions 2977

211 See HWRPT fiom Turkey IDM at 15.

n2

213 See QSP from Turkey Prelim PDM at 13-14, unchanged in QSP. fiom Turkey Final.
24 gy

213 See Sistem Preliminary Calculation Memorandum.

216 See QSP from Turkey Prelim PDM at 13-14, unchanged in OSP fiom Turkey Final.
217

i

19 77

10 77

gy

m gy

g

4 gy

ns 17

6 17

7 1y

n8 17
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Importadores

Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
Estados Unidos de América
México

México

México

México

México

México

México

México

México

México

México

México

México

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Francia

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Reino Unido

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

Brasil

India

India

India

India

India

India

India

India

India

India

India

India

India

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Australia

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Belice

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Irlanda

Emiratos Arabes Unidos
Emiratos Arabes Unidos
Emiratos Arabes Unidos
Emiratos Arabes Unidos
Emiratos Arabes Unidos

Fecha
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23
feb-23
mar-23
abr-23
may-23
jun-23
jul-23
ago-23
sep-23
sep-22
oct-22
nov-22
dic-22
ene-23

Peso - Kg
7.639.391
7.715.595
7.436.303
6.408.225
7.583.334
7.561.255
8.361.908
6.768.841
8.746.017
7.141.407
6.549.351
6.891.188
6.118.387

48.330
50.912
44.370
40.556
33.236
47.253
50.793
42.050
52.552
35.227
28.730
51.762
28.454
6.353
1.335
180
4.109
3.631
5.931
3.020
6.455
9.595
6.885

6.015
2.605
22.996
16.206
25.450
11.783
8.560
11.774
1.452
2.227
11.235
3.922
4.039
6.729
6.354
4

285
1.300

2.897

4.000

3.110

2.038
400
8.537
4.994
17.252
508
623
1.980
2.252

4.470
9.576
1.150
5.714
204
712
118
72

2.045
77
295
452
1.367
107

indice
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Valor Miles USD
48.623
46.722
43.504
38.033
46.448
46.653
51.450
41.657
52.846
43.731
39.458
41.418
37.073

386
379
343
330
261
388
410
336
426
288
232
442
225
35
8

1
23
19
35
18
37
55
38
35
15
149
138
210
99
71
98
12
14
105
33
34
56
53

107

12
10

29
72
10
49

Valor USD
48.623.000
46.722.000
43.504.000
38.033.000
46.448.000
46.653.000
51.450.000
41.657.000
52.846.000
43.731.000
39.458.000
41.418.000
37.073.000

386.000
379.000
343.000
330.000
261.000
388.000
410.000
336.000
426.000
288.000
232.000
442.000
225.000
35.000
8.000
1.000
23.000
19.000
35.000
18.000
37.000
55.000
38.000

35.000
15.000
149.000
138.000
210.000
99.000
71.000
98.000
12.000
14.000
105.000
33.000
34.000
56.000
53.000

2.000
8.000

18.000

26.000
18.000
12.000
3.000
64.000
25.000
107.000
3.000
3.000
12.000
10.000

29.000
72.000
10.000
49.000

3.000

1.000

5.000
1.000

Afio
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2023
2022
2022
2022
2022
2023

Fuentes: Célculos del CCl basados en estadisticas de Statistics Canada.
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Suma de Peso - Kg Etiquetas de columna

2022 2023 Total general

Etiquetas de fila sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 abr-23 ene-23 feb-23 mar-23 may-23 jul-23 jun-23 ago-23 sep-23

Alemania 480 - 1.697 63 35 48.733 7.420 - 807 125 859 879 161 61.259
Arabia Saudita - 1.677 111 - - 113 - 6.930 - 2.970 614 118 - 12.533
Argelia - - 44.873 - - - - - - - - - - 44.873
Australia 204 712 118 72 295 - 2.045 77 - 452 - 1.367 107 5.449
Austria 508 - 1.084 - 5.135 508 - 6.696 4.294 1.893 1.324 13.843 2.290 37.575
Barbados 939 1.044 1.620 20.568 - - - - - 2.083 - - - 26.254
Bélgica 8 - - - 655 - 269 9.615 - - - - - 10.547
Belice - - - - - - - - - - - - - -
Bermudas - - - - - - - - - - - - - -
Brasil 4 285 1.300 - 4.000 - 2.897 - - - 3.110 - 2.038 13.634
Burkina Faso - 75 - - - - - - - - - - - 75
China 11.681 - 1.150 5 1.119 799 6.493 - 2.988 63.771 - 41.850 3.798 133.654
Chipre - - - - - - - - 764 - - - - 764
Comoras - - - - 1.190 - - - - - - - - 1.190
Corea, Republica de 7.357 38.539 38.230 - 9.649 28.747 5.598 8.843 2.990 - 8.851 9.579 8.791 167.174
Costa Rica - - - - - - - - - - - - - -
Cote d'lvoire - - - - - - - - - - - - - -
Croacia - - - - - - - - - - - - - -
Emiratos Arabes Unidos 350 - 45 - 26 - - - - - 54 438 86 999
Espana 23 - - - 22 - 419 - - 1.875 - 1.201 4.311 7.851
Estados Unidos de América 7.639.391 7.715.595 7.436.303 6.408.225 6.768.841 7.583.334 7.561.255 8.361.908 8.746.017 6.549.351 7.141.407 6.891.188 6.118.387 94.921.202
Estados Unidos Minor periferico Islas - - - - - - - - - - - 4.286 - 4.286
Etiopia 489 - - - - - - - - - - - - 489
Filipinas - - - - - - - - - - - - - -
Finlandia - - - - - - - - 381 - - - 42 423
Francia 6.353 1.335 180 4.109 6.455 3.631 5.931 3.020 9.595 - 6.885 6.015 2.605 56.114
Grecia - - - 246 - - - - - - - - - 246
Hong Kong, China - 285 - - - - - - - - - - 8 293
Hungria - - - - - - - - - - - 111 - 111
India 400 8.537 4.994 17.252 2.252 508 623 1.980 - 9.576 4.470 1.150 5.714 57.456
Indonesia - - - - - - - - 27 662 - - - 689
Iraq - - - - - - - - - - - - - -
Irlanda 1.904 1.079 1.293 - 5.147 5.114 10.307 13.853 1.434 1.593 1.787 2.782 - 46.293
Islas Caimanes - - - - - - - - 2.605 - - 166 - 2.771
Islas Turks y Caicos - - - - - - - - - - - - - -
Israel - - - - - - - - - - - - - -
Italia 24 1.412 2.912 - - 3.796 - - - 4.162 - - - 12.306
Jamaica - - - - - - - 600 - - - 1.262 - 1.862
Japén 7.147 4.832 4.765 53 13 - - 53 1.337 - - 565 - 18.765
Jordania - - - - 877 - - - - - 478 - - 1.355
Kuwait - - - - - - - - - - - - - -

Malasia - - - - - - - - 745 - - - - 745



Malta

México

Noruega

Nueva Zelandia
Oman

Paises Bajos
Polonia

Qatar

Reino Unido
Republica Checa
Republica Dominicana
San Pedroy Miquelén
Singapur

Suecia

Suiza

Tailandia

Taipei Chino
Trinidad y Tobago
Turkiye
Uzbekistan
VietNam
Zimbabwe

Total general

48.330

111
135

50.

16.

912
286
243

.531

206
84

44.370

1.201
81

25.450
63

3.433

290

40.556

125

669
754

11.783

42.050

10
2.310

2.227

1.957

15

215

14

33.236

47.253

9.000
306

11.774

829

65

50.793

52.552

1.742
11.235

28.730

943

110

7.750.178 7.845.548 7.615.571 6.509.180 6.854.509 7.722.479 7.682.057 8.470.144 8.841.181 6.672.335

35.227 51.762 28.454

- 4.894 -

- - 22

981 1.637 -
1.550 1.285 317
3.922 6.729 6.354
1.839 764 -

- - 257

58 - -

- 10 -
2.368 - -
5.060 - -

511 - -

- 50 1.134

7.221.355 7.043.931 6.184.876

554.225
5.180
1.333
9.000
4.867

13.062
1.742
132.727
147

7.413
360

61
7.798
6.451
990
16.932
511
1.198
110
96.413.344



Suma de Valor USD

Etiquetas de fila
Alemania

Arabia Saudita
Argelia

Australia

Austria

Barbados

Bélgica

Belice

Bermudas

Brasil

Burkina Faso

China

Chipre

Comoras

Corea, Republica de
Costa Rica

Cote d'lvoire
Croacia

Emiratos Arabes Unidos
Espafa

Estados Unidos de América
Estados Unidos Minor periferico Islas
Etiopia

Filipinas

Finlandia

Francia

Grecia

Hong Kong, China
Hungria

India

Indonesia

Iraq

Irlanda

Islas Caimanes
Islas Turks y Caicos
Israel

Italia

Jamaica

Japo6n

Jordania

Kuwait

Malasia

Etiquetas de columna
2022
sep-22

52.000

1.000

48.623.000

3.000

oct-22

9.000

5.000

6.000

2.000
1.000

326.000

46.722.000

7.000

14.000

nov-22
9.000
1.000
381.000
9.000
6.000

1.000

8.000

7.000
283.000

43.504.000

dic-22

5.000

38.033.000

2023
abr-23

43.000

1.000
2.000

26.000

6.000
10.000
67.000

13.000

41.657.000

ene-23

254.000
1.000

1.000

46.448.000

feb-23

33.000

5.000
2.000
46.653.000

mar-23

47.000

56.000

33.000
1.000

7.000

51.450.000

may-23

5.000

36.000

16.000
6.000

18.000

52.846.000

2.000
55.000

jul-23 jun-23
1.000 4.000
24.000 3.000
16.000 11.000
11.000 -
3.000 -
- 18.000
330.000 -
- 62.000
- 12.000
10.000 -

39.458.000 43.731.000

- 38.000
72.000 29.000
3.000 -
22.000 -
- 2.000

ago-23

5.000
1.000

117.000

6.000
6.000
41.418.000
22.000

sep-23

1.000

23.000
37.073.000

Total general

315.000
86.000
381.000
315.000
136.000
35.000
38.000

84.000
1.000
565.000
6.000
10.000
1.234.000

50.000
41.000
577.616.000
22.000
3.000
2.000
319.000
1.000
1.000
1.000
387.000
3.000
5.000
15.000

64.000
10.000
83.000

7.000

6.000



Malta

México

Noruega

Nueva Zelandia
Oman

Paises Bajos
Polonia

Qatar

Reino Unido
Republica Checa
Republica Dominicana
San Pedroy Miquelén
Singapur

Suecia

Suiza

Tailandia

Taipei Chino
Trinidad y Tobago
Turkiye
Uzbekistan
VietNam
Zimbabwe

Total general

386.000 379.000
- 2.000
- 1.000

4.000 3.000

149.000 138.000

1.000 3.000
1.000 -

49.391.000 47.698.000

343.000

6.000

210.000

23.000

1.000

44.860.000

330.000

1.000

3.000
4.000

99.000

336.000

261.000

388.000

410.000

426.000

3.000

7.000

232.000

5.000

34.000

1.000

288.000

6.000
14.000

33.000

11.000

15.000

27.000
4.000

442.000
65.000

8.000
4.000

56.000

225.000

8.000

38.742.000 42.284.000 47.388.000 47.488.000 52.243.000 53.581.000 40.235.000 44.308.000 42.389.000 37.564.000

4.446.000
67.000
7.000
16.000
26.000
64.000
15.000
1.072.000

367.000

3.000
87.000
41.000

4.000

101.000

4.000

8.000

1.000

588.171.000



Valor Normal

Precio de Exportacion de Canadéa al mundo sin Colombia
Perfiles de Aluminio

Fuente: TradeMap

Valor USD

sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 ene-23 feb-23 mar-23 abr-23 may-23 jun-23 jul-23 ago-23 sep-23 TOTAL
49.391.000 | 47.698.000 | 44.860.000 | 38.742.000 | 42.284.000 | 47.388.000 | 47.488.000 | 52.243.000 | 53.581.000 | 40.235.000 | 44.308.000 | 42.389.000 | 37.564.000 | 588.171.000

sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 ene-23 mar-23 abr-23 may-23 jun-23

7.750.178 | 7.845.548 | 7.615.571 | 6.509.180 | 6.854.509 | 7.722.479 | 7.682.057 | 8.470.144 | 8.841.181 | 6.672.335 | 7.221.355 | 7.043.931 | 6.184.876 | 96.413.344
8% 8% 8% 7% 7% 8% 8% 9% 9% 7% 7% 7% 6% 100%

Precio FOB USD/Kg

sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 ene-23 mar-23 abr-23 may-23 jun-23 PROMEDIO

6,37 6,08 5,89 5,95 6,17 6,14 6,18 6,17 6,06 6,03 6,14 6,02 6,07 6,10

Precio Promedio Ponderado
sep-22 oct-22 nov-22 dic-22 mar-23 abr-23 may-23 jun-23

0,51 0,49 0,47 0,40 0,44 0,49 0,49 0,54 0,56 0,42 0,46 0,44 0,39 6,10




Ficha Metodolégica TradeMap

a. ¢Cuales son las fuentes de datos de Trade Map?

Las series anuales en Trade Map para productos a niveles 2, 4, y 6 digitos del sistema armonizado estan
basados en el UN Comtrade, la base de datos mas grande de estadisticas de comercio internacional, cuyo
mantenimiento es hecho por la division de estadisticas de las Naciones Unidas (UNSD). Estos datos son
complementados por fuentes nacionales cuando la informacion no estd disponible. Para los datos de
frecuencias trimestrales y mensuales las fuentes son instituciones nacionales o regionales. Notas de pie de
pagina muestran la fuente de los datos en las tablas de Trade Map. Datos estan también disponibles para
paises que no reportan sus estadisticas de comercio internacional. El comercio de estos paises es reconstruido
a partir de los datos reportados por los paises socios. Estos datos son llamados estadisticas espejo (Ver
también el glosario acerca estadisticas espejo).

b. ¢Cuando se actualiza la base de datos de Trade Map?

En general, los datos mensuales de comercio estan disponibles en Trade Map dentro de una semana después
de recibir los datos. Algunos paises proporcionan los datos al ITC mensualmente, otros trimestral o
semestralmente. La brecha promedio entre el mes recibido y el mes real es de 3 a 4 meses.

Las actualizaciones se anuncian en: https://www.trademap.org/news/trademap _latest updates en.html

Para verificar la disponibilidad de datos de comercio, visite: https://www.trademap.org/stDataAvailability.aspx

Para verificar la disponibilidad de datos de las empresas, visite: https://www.trademap.org/stComiected.aspx

Tipo de datos Actualizacion

Datos anuales a nivel de 6 digitos del SA | Todo el afio, a medida que se reciben los datos

Datos anuales a nivel de linea arancelaria | Todo el afio, a medida que se reciben los datos

Datos mensuales y trimestrales Todo el afio, a medida que se reciben los datos
Indicadores (Tendencias) Cuatro veces al afio (enero / abril / julio / octubre)
Comercio de servicios Cuatro veces al afio (enero / abril / julio / octubre)
Aranceles Tres veces al afio
c. ¢Por qué hay una diferencia entre el valor de las exportaciones declarado por un pais y los

datos correspondientes espejo de su pais socio?

Las estadisticas de exportacion raramente se alinean exactamente con las estadisticas de importacién de los
paises SOCioS.

Mas de 30 razones han sido identificadas. Las razones principales son:


https://www.trademap.org/news/trademap_latest_updates_en.html
https://www.trademap.org/stDataAvailability.aspx
https://www.trademap.org/stComjected.aspx

o Sistema de comercio: Algunos paises utilizan el sistema de comercio especial (que excluye
el comercio realizado en las zonas francas), mientras algunos otros utilizan el sistema de
comercio general (que incluye las zonas francas).

o Medicion de cantidad: Algunos paises reportan pesos brutos y algunos otros reportan pesos
netos.

o Periodo de Tiempo: Algunas discrepancias se podrian producir, si las exportaciones estan
registradas en un afio y las importaciones en el afio siguiente. Grandes discrepancias debidas
al tiempo de retraso afectan a menudo el comercio de los buques, ya que esto implica altos
costos y algunos afos pueden transcurrir entre el registro de las exportaciones y las
importaciones.

o Errénea distribucion de un pais socio o de un producto se puede producir en lo que un pais
reporta. Esto sélo afecta a los intercambios bilaterales o, a los niveles de producto detallado
respectivamente, pero no al comercio global.

o Pais de confidencialidad (registrado como "Zona NEP", ver FAQ 1.h) pueden tener un
impacto directo sobre las discrepancias en general, si el valor de ese flujo esta publicado en
el comercio total, pero no esta desglosado por paises socios. La confidencialidad del producto
afecta a los resultados de los niveles detalles de la nomenclatura de los productos, pero no
tienen ningln impacto, sin embargo, en las estadisticas generales de los intercambios
comerciales.

o Reexportaciones (ver glosario) o el transito pueden ser tenidos en cuenta por algunos
paises. La recomendacion de las Naciones Unidas dice, entre otras cosas, que:

= |as estadisticas de importaciones deberian ser recopilada por el pais de origen
(Recomendacion 8.02),

= |as estadisticas de exportaciones deberian ser elaboradas por el Ultimo destino
conocido (Recomendacién 8.09),

= |os bienes en transito deberian ser excluidos de las estadisticas de comercio
(Recomendacién 13.04). Sin embargo, el pais exportador no siempre conoce el
destino final del producto. Ademas, el pais de origen no es ni el pais que ha
reexportado el producto ni el pais en el que el producto ha transitado;

o Transporte y gastos de seguro estan incluidos en el valor de las importaciones reportadas
(CIF: Costo, Seguro de carga), pero se excluyen del valor de las exportaciones reportadas
(FOB: "Free On Board", Libre a bordo).

FOB: Un término de comercio (Incoterm) que significa Libre a Bordo (puerto de embarque).
Véase www.iccwbo.org/incoterms/id3038/index.html para obtener més detalles.

CIF: Un término de comercio (Incoterm) que significa Costo, Seguro y Flete (puerto de destino).
Véase www.iccwbo.org/incoterms/id3038/index.html para obtener més detalles.
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De acuerdo con las normas internacionales, las exportaciones se valoran FOB y las importaciones se valoran
CIF. Algunos paises, sin embargo, no siguen este sistema. Para mayor informacion véase la pagina web de
COMTRADE. comtrade.un.org/db/mr/daExpNoteDetail.aspx?nom=-30.

Ademas, por lo que sabemos, no hay modelos para la conversién de los valores FOB en CIF y viceversa.

Todas estas razones se refieren a la metodologia que cada pais utiliza en la compilacién de los datos. Las
Naciones Unidas han hecho recomendaciones en Estadisticas del Comercio Internacional de bienes:
Conceptos y Definiciones or the Manual para compiladores. Para saber en qué medida un pais en particular
cumple con las recomendaciones de las Naciones Unidas, por favor visite el Practicas Nacionales de
Compilacion y Diseminacion de las estadisticas de comercio internacional de bienes de la pagina web de la
UNSD.

d. ¢Como han sido calculados los indicadores de la tendencia de crecimiento de los ultimos 5
afnos en Trade Map?

Los indicadores de la evolucién del crecimiento basados en los Ultimos 5 afios, disponibles en Trade Map, se
calculan utilizando el método de la tendencia de los minimos cuadrados logaritmicos, en serie de valores
expresados en los actuales dolares de los EE.UU. Estos indicadores estan actualizados cuatro veces al afio
(enero, abril, julio, octubre). La primera actualizacion con datos del afio anterior se lleva a cabo en abril.

Si un pais no reporta datos comerciales en el Gltimo afio, el calculo de la tendencia se basa en las estadisticas
espejo.

Ninguna tendencia es calculada si los datos reportados por el pais no estan disponibles por un periodo de
cuatro afios minimo.

La tendencia de minimos cuadrados es un indicador de crecimiento de uso comun. Tiene las siguientes
ventajas:

o tiene en cuenta cada una de las observaciones en cuestion, a diferencia de las tasas de
crecimiento geométrica (0 compuesta), que sdlo tienen en cuenta la primera y la Ultima
observacion;

o mide la estabilidad del crecimiento observado (informacién no incluida en Trade Map).

Por otro lado, la tendencia de los minimos cuadrados es muy sensible a los valores extremos valores (0
periféricos). Estos valores pueden distorsionar los resultados de manera significativa. Los valores extremos que
no estan relacionados con el proceso de crecimiento en estudio deberian ser excluidos.

e. ¢ Cual es la diferencia entre los indicadores de comercio y los datos de series de tiempo?

Los indicadores comerciales estan disponibles para el ultimo afio cuando los paises que nos reportan sus datos
representan al menos el 80% del mundo. Estos indicadores son calculados de antemano y por lo tanto, es
posible que hayan en una misma tabla los indicadores del rendimiento del pais, del rendimiento de los paises
socios y de la tendencia mundial (por ejemplo, las tendencias de crecimiento en valor y volumen en los Gltimos
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5 afios y en los ultimos 2 afios, la balanza comercial de un pais, la cuota de mercado del pais en las
exportaciones o importaciones mundiales, la cuota de mercado de un pais socio en las exportaciones o
importaciones del pais en cuestion).

Los indicadores comerciales se basan en los productos clasificados de acuerdo al Sistema Armonizado (SA),
revision 4 de 2012. Algunos codigos de los productos han sido creados de nuevo, eliminados o recolocados en
la revision 4 del SA y por lo tanto el analisis de tales codigos de productos deberia ser abordado con cautela.
Una tabla correspondiente a los productos que han cambiado durante las revisiones del SA esta disponible en
Trade Map, en "Documentos de referencia".

Las series de tiempo muestran datos de varios afios (si desea ver para cuantos afios, vaya al menu desplegable
en la parte superior de la pantalla: Documentos de referencia - Disponibilidad de datos). La tabla puede mostrar
los datos segun los valores y las cuantidades. También es posible calcular en linea las tasas de crecimiento en
valor o en cantidad, las cuotas, los valores unitarios, las tasas de crecimiento de los valores unitarios e indices
en valores, las cantidades o los valores unitarios. Los datos son proporcionados por afio, por trimestre o por
mes. La seleccion se puede hacer desde el menl de navegacion que se encuentra arriba de la tabla.

La ultima revision del SA, reportada por el pais para un afio determinado es la que utilizamos para las series
de tiempo. Puede leer mas sobre esto en FAQ 2.4.

Los datos de las series de tiempo permiten afinar el analisis llevado a cabo, después de tomar en cuenta los
indicadores del comercio. Las fluctuaciones en los datos entre un afio y el otro pueden ser grandes y no
necesariamente se reflejan en la tendencia de crecimiento anual que aparece en la tabla con los indicadores
del comercio.

Los datos mensuales pueden ayudar al usuario a identificar los modelos estacionales y el impacto sobre los
flujos comerciales de los eventos nacionales o internacionales como la devaluacion de la moneda o una crisis
economica y financiera.

f. ¢Qué tipos de cambios son aplicados?

Los datos anuales que recibimos de COMTRADE son en délares estadounidenses. En general, los paises nos
reportan los datos trimestrales y mensuales en moneda local. El tipo de cambio utilizado para convertir estas
monedas locales en ddlares estadounidenses es una media aritmética simple de las tasas diarias
interbancarias, suministradas por http://fxtop.com.

Para obtener los datos en diferentes monedas en Trade Map, el tipo de cambio aplicado es una media aritmética
simple de las tasas diarias interbancarias, suministradas por http://fxtop.com.

g. ¢En cual revision del SA son proporcionados los datos de Trade Map?

La revision del SA de 2017 es utilizada para los indicadores del comercio.
Para todos los datos de series de tiempo, la revision utilizada es la revisién méas reciente reportada por el pais
para un afio determinado. Esta informacién esta disponible en la base de datos UN Comtrade, de la Divisién de
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Estadistica de las Naciones Unidas http://comtrade.un.org. Vaya a "Meta data and Reference", luego "Country
list". Al lado de cada pais, haga clic en el enlace "Data availability"; los afios en gris son los datos reportados.
Los afios en azul son los datos convertidos).

h. ¢Por qué China es un pais socio en las importaciones de China?

La existencia de importaciones chinas procedentes de China se explica parcialmente por simple reimportacion.
Por favor, consulte el glosario acerca de la reimportacién. La parte mas importante esta relacionada con el
comercio de procesamiento. Mas del 90% de las importaciones chinas procedentes de China son fabricadas
en China, exportadas a Hong Kong y luego reimportada en China. 73% de los productos reimportados se utilizan
como materiales de proceso que llegan desde el extranjero, y el 70% son importados por la region de
Guangdong. Las principales razones que explican este comercio son las conveniencia geografica y logistica de
Guangdong con Hong Kong. Las mercancias que entran por el comercio de procesamiento estan exentas de
derechos de importacion. La gestion empresarial de las empresas multinacionales y sus centros de distribucion
se basan a menudo en Hong Kong.

i. ¢Qué deben tener en cuenta los usuarios cuando utilizan las estadisticas de comercio exterior
como una base para la investigacion estratégica de mercado?

Las estadisticas de comercio exterior proporcionan un cuadro diferenciado de los flujos comerciales entre los
paises. Ellas toman en cuenta la cobertura de productos (mas de 5,300 productos en el marco del Sistema
Armonizado), la cobertura geogréfica (alrededor de 220 paises vy territorios; datos directos y datos de espejo
representan el 97% del comercio mundial) y series de tiempo (datos del Sistema Armonizado estan disponibles
en Trade Map desde 1988). Ademas, estan disponibles a un costo moderado. Esto hace que sean una fuente
atractiva para la investigacion del mercado y la evaluacién de los resultados comerciales.

En este contexto, el ITC ha desarrollado una serie de herramientas para la comercializacion internacional y la
promocion del comercio basadas en las estadisticas comerciales. Trade Competitiveness Map (anteriormente
conocido como Country Map), Trade Map, Market Access Map, Investment Map y Standards Map son todos
ejemplos de ello. Todas estas herramientas se esfuerzan para presentar las estadisticas del comercio en un
formato analitico y de facil manejar.

A pesar del atractivo de esta fuente de informacion, los usuarios deberian tener en cuenta los siguientes puntos
débiles de las estadisticas de comercio exterior:

o Los datos comerciales nunca son completos: el contrabando y la falta de informes,
representan un grave problema en varios paises. Ademas, las estadisticas del comercio,
como cualquier ofra fuente de informacion, no estan libres de errores y omisiones.

o La mayoria de los paises integran las reimportaciones en sus estadisticas de
importaciones y las reexportaciones en sus estadisticas de exportacion. Un pais de
bajos ingresos puede aparecer como un exportador de aviones simplemente porque su
aerolinea nacional ha vendido aviones de segunda mano.

o El valor de la exportacion se refiere al valor total o al valor del negocio. De acuerdo a
los convenios internacionales, por informar de las estadisticas del comercio, el valor de las
exportaciones se refiere al valor total o del negocio, que pueden, por supuesto, ser muy
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diferentes del valor afiadido local. Para muchas de las actividades de procesamiento el valor
afiadido local se mantiene por debajo del 20% del valor de las exportaciones.

o Diferentes productos se clasifican de manera diferente. También al nivel mas detallado
de clasificacion de los productos, grupos de productos en las nomenclaturas comerciales no
reflejan necesariamente los nombres comerciales y a menudo contienen una amplia gama de
productos diferentes. Por ejemplo, ningun pais tiene cédigos arancelarios para los productos
organicos. Por otra parte, la nomenclatura de los productos puede ser a veces engafiosa. Las
etiquetas de los grupos de productos agregados a menudo son muy generales y a veces
proporcionan una indicacion limitada en cuanto a los elementos principales que se encuentran
dentro del grupo de productos en cuestion.

o Las fluctuaciones de las tasas de cambio no siempre estan debidamente registradas en
las estadisticas del comercio internacional. Los valores son agregados normalmente durante
el periodo de un afio en moneda nacional y convertidos a délares de EE.UU. En Trade Map,
los datos mensuales del comercio le ayudaran a analizar mejor las fluctuaciones de las tasas
de cambio.

o A veces se utilizan las estadisticas espejo. Para los paises que no reportan los datos
comerciales a las Naciones Unidas, el ITC utiliza los datos de los paises socios: un enfoque
conocido como las estadisticas espejo. Mayor informacion acerca de las estadisticas espejo

en el glosario

j- ¢El valor de importacion se informa sobre una base CIF o FOB?

En Trade Map, los datos generalmente siguen los estandares internacionales, es decir, las exportaciones se
informan en términos libre a bordo (FOB) mientras que las importaciones se informan segun costo, seguro y
flete (CIF). Sin embargo, algunos paises no siguen este estandar. Consulte los metadatos del pais haciendo
clic en la "" roja que aparece junto al nombre de cada pais y lea las notas explicativas.
Para mas detalles, visite nuestras preguntas frecuentes hitps://www.trademap.org/stFAQ.aspx (punto 2-c) y

nuestro glosario https://www.trademap.org/stGlossary.aspx

k. ¢ Qué son los datos espejo? ¢ Puedo agregar datos reflejados y directos?

Los datos directos son los flujos comerciales bilaterales informados por un pais. Los datos espejo son los flujos
comerciales bilaterales informados por los socios comerciales de este pais. Cuando un pais no proporciona
datos sobre sus operaciones de comercio exterior, Trade Map muestra las estadisticas espejo, que
generalmente estdn en NARANJA. Estas estadisticas espejo sustituyen a las estadisticas directas que faltan
en este caso. Cuando las estadisticas directas y duplicadas estén disponibles, recomendamos comparar las
dos fuentes para comprender las diferencias (ver las preguntas
frecuentes https://www.trademap.org/stFAQ.aspx (punto 2-c) asi que el
glosario https://www.trademap.org/stGlossary.aspx. Las estadisticas directas y espejo del mismo pais nunca
deben resumirse
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